Bruksomrade

ESSVE ECM Ankermasse er beregnet til fo-
rankring av ankerbolt, gjengestang eller arme-
ringsjern i massive og porgse materialer som
betong, naturstein, tegl, hulldekkelement og
lettbetong (Leca, Siporex, blabetong etc)

Beskrivelse

Ankermasse ECM er en 2-komponents masse
som bestar av polyesterherts, herder og
kvartssand.

Ankermasse ECM finnes i tre sterrelser; 175
ml, 300 ml og 410 ml.

Ved péfering av ECM 175ml og ECM 300 ml
brukes vanlig patronsprayte.

Til ECM 410 ml brukes Patronpistol CM400.
Ankermassene ECM er ikke klassifisert som
helse- eller miljefarlig, er fri for styren og ftalat,
og har ingen faresymboler.

Tom forpakning sorteres som plast.

For mer info se

Montering

1. Hulldiametere opp til M16

ten som skal forankres. Se

Montering

Blanding av komponentene, masse og herder,
skjer i det spesialutformede munnstykket. Kor-
rekt blandet ankermasse skal ha en lysegra
farge.

Borhullet ma alltid berstes og renblases for
pafering av ankermasse. Bersting og renbla-
sing av borhull skal gjentas minst to ganger.
Ved montering i massive eller porase materia-
ler skal hulldiameteren veere 2 mm sterre enn
detaljen som skal forankres. Se tekniske data.
Ved montering i hullsteinsmateriale skal Perfo-
hylse brukes, enten kuttbar i 1 meters lengde
eller ferdigprodusert Perfohylse.

Perfohylsen finnes i tre sterrelser, passer for
M8-M16 bolt, for mer info, se tilbeher Anker-
masse.

Ved bruk av Perfohylse skal hele hylsen fylles
med masse. Trykk og vri inn bolten og la herde.

2. Bruk luftpumpe eller trykkluft for 3. For & fierne siste rest av stev an-
skal veere 2 mm storre enn bol- & blase hullet rent for stev. Pump

befales det & bruke en berste som

tekniske data for mer infor-
masjon.

4. Blas hullet rent en gang til.
Husk alltid pa a berste fra bun-
nen av hullet.

7. Begynn alltid med a pumpe
ut en streng til massen far en
jevn lysegra farge (ca 2 pump).
Blandningen skjer ved at her-
der og base blandes i munn-
stykkets labyrintsystem**.

minst 4 ganger. Dersom du ikke
rengjer hullet for stev vil ikke mas-
sen feste seg i hullet *

5. Borst hullet en gang til. Roter
bersten ned og trekk ut.

8. Fyll minst 2/3 av hullet og vri ned
bolten. Dreiningen fjerner eventu-
elle lufthull slik at forankringen blir
optimal.

*Ikke bruk stevsuger. Resultatet blir bedre med en beorste.

er tilpasset hullets diameter. Borst
minst 4 ganger.

6.Avslutt med & blase hullet rent
for & oppna maksimalt feste.

9. Forankringen ma veere ordentlig
herdet for den belastes. Se tabell
for bruks- og herdetider.

** Fgrst nar forankringen er herdet, kan man fjerne overfledig masse, f.eks. med en hammer.

Ankermasse ECM
Forpakninger

NOBB nr
Art.nr
302203 45967838
302228 45967842
302240 45967857

Beskrivelse

ECM Ankermasse
ECM Ankermasse
ECM Ankermasse

Ant/
Volum forp
175 ml 12
300 ml 12
410 ml 12
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Tilbehor

NOBB nr
Beskrivelse

30283 266905 Luftpumpe for renblasing
3 60

30223 2368756 Blandemunnstykke
6 9

30370 4596786 Berstesett, 10, 12, 14, 18 og 24 (selges hver for seg, se tilbehar Ankermasser)

9 1
30223 Patronpistol ECM 410 (spesialtilpasset)
7
19602 449116 Patronspreyte 300 ml
06

20223 460065 Perfohylse CM 12 x 1000, metall

9 16

30220 5076918 Perfohylse CM 12 x 50
6 0

30221 4596791 Perfohylse CM 12 x 80
1 4

30220 5077060 Perfohylse CM 15 x 130
9 6

30220 5076921 Perfohylse CM 12 x 85
8 4

20223 460064 Perfohylse CM 16 x 1000, metall

7 97

30221 5077062 Perfohylse CM 20 x 85
0 5

20223 460065 Perfohylse CM 22 x 1000, metall

8 01
Bruks- og herdetider

10

10

10

10

10

-5til 0

0 til +5

+5 til +10
+10 til +20
+20 til +30
+30 til +35
+35

90
45
25
15
6
4
2

Forbruksutregning av Ankermasse CM 300E

M6 8 100 96

M8 10
M10 12
M12 14
M16 18
M20 22
M24 26

100
100
100
100
100
100

360
180
120
80
45
25
20

70
52
42
28
20
14

Praktisk belastningsevne og tekniske

data

Som en del av vér tekniske service kan prove-

trekking utferes ved behov.

www.essve.com



Ved montering i usprukken betong > C20/25

Stalkvalitet

Bor dimensjon (mm) 10 12 14 18 24 28
Bordybde=effektiv settedybde (mm) 80 90 110 125 170 210
Uttrekkskraft ! (kg) 670 1460 1465 2105 3155 3990
Skjerkraft2 (kg) 545 725 1005 1280 2110 2980
Kantavstand (mm) 80 90 110 125 170 210
Innbyrdes avstand (mm) 160 180 220 250 340 420
Minste kantavstand (mm) 40 50 60 80 100 120
Minste innbyrdes avstand (mm) 40 50 60 80 100 120
Minste betongtykkelse (mm) 110 120 140 160 215 260

Maks installasjonsmoment (Nm) 10 20 40 60 120 150

Ved montering i lettbetong

Stalkvalitet

Bor dimensjon (mm) 10 12 14 18
Bordybde=effektiv settedybde (mm) 80 90 110 195
Uttrekkskraft kvalitetsklasse 400’ (kg) 25 45 65 90
Skjeerkraft kvalitetsklasse 4002 (kg) 60 60 80 100
Uttrekkskraft kvalitetsklasse 450! (kg) 40 65 90 115
Skjeerkraft kvalitetsklasse 4502 (kg) 70 80 95 135
Uttrekkskraft kvalitetsklasse 500! (kg) 70 100 125 155
Skjeerkraft kvalitetsklasse 5002 (kg) 75 110 135 170
Dimensjonerende belastningsverdier ESSVE eller les godkjennelsen fra ETA 12/

For beregning av andre kant- og eller innbyr- 0252 sammen med EOTA TR029.
des avstander samt betongkvalitet, kontakt

Ved montering i usprukken betong > C20/25

Stalkvalitet

Bor dimensjon do 10 12 14 18 24 28 (mm)
Bordybde=effektiv settedybde ho=hgs 80 90 110 125 170 210  (mm)
Uttrekkskraft! Ny 89 193 194 278 417 527 (kN)
Skjaerkraft2 Vsd 72 9,6 13,83 16,9 279 394 (kN)
Kantavstand Ceyn 80 90 110 125 170 210  (mm)
Innbyrdes avstand SerN 160 180 220 250 340 420 (mm)
Minste kantavstand Chin 40 50 60 80 100 120 (mm)
Minste innbyrdes avstand Shin 40 50 60 80 100 120 (mm)
Minste betongtykkelse i 110 120 140 160 215 260 (mm)

Maks installasjonsmoment Thixs 10 20 40 60 120 150 (Nm)




