Produktbeskrivelse

[-komp. fugemasse for blant annet
tilslutningsfuger i bygninger. Massen er lett &
pafere med hand-eller trykkluftsproyte.
Etter reaksjon med fuktighet, herder massen
til en elastisk og bestandig gummi med god
evne til & ta opp bevegelser i fugen.
Oppfyller kravet i henhold til ISO | 1600 F-
25LM.

Anvendelsesomrade

For inn- og utvendige bevegelsesfuger i
betong-, tegl- og metallfasader samt rundt
tre-, metall- og PVC-vinduer.

Arbeidsbeskrivelse

Alle flater ma veere terre og frie for fett og
stov. Olje og fettrester, fremfor alt pa metall,
glass etc. fiernes. Mortelrester og cementslam
fiernes mekanisk. Hay fuktighet i betong
reduserer vedheften. Forvitret maling pa
metall og tre er uegnet som underlag.

Primerbehandling:

SILMAX BYGGFUG 2620

Ved fuging mot sugende underlag, som for
eksempel betong og ikke overflatebehandlet
tre, skal Primer 5075 anvendes. Sugende
underlag skal alltid primes med Bostik Primer
5075.

Mot ikke sugende underlag som for eksempel
glass, keramikk, galvanisert stdl, aluminium,
polyester, PVC og lakkerte flater anvendes
ingen primer. For rengjering og for den beste
vedheften anbefales forbehandling med
Bostik Cleaner & Activator.

Forbehandling av fuger:

| fugen legges f.eks. Bostik Bunnfyllingslist og
fikseres pa riktig fugedybde. For & unnga
skader pa bunnlisten, som kan forarsake
luftbleerer i fugen, monteres listen med butt,
jevnt verktay eller med en rull. | fuger med
fast bunn, der rund bunnlist ikke far plass,
legges flate skumprofiler eller polyetylentape
(eksempel Art.nr 0307 Bostik Natetape
bredde 5 mm som kan legges ved siden av
hverandre ved stgrre bredder ) for &
forhindre at fugemassen hefter mot fuge-

TEKNISK DATABLAD

Versjon 200711.001-006
1(2)

bunnen.

Uegnet bunnmateriale er slike som er olje-,
tjeere- eller bitumenholdige, hamp- eller
mineralull.

Pafering av fugemassen:

Fugen fylles godt og trykkes til ved hjelp av
en fugepinne dyppet i svakt sapevann
Dermed far fugemassen full kontakt med
anleggsflatene.

Fugedimensjonering:

Som en generell regel ved
fugedimensjonering ved bevegelses- fuger
gjelder at fugebredde/fugedybde ber
forholde seg som 2/1. Fugens bredde bgr
ikke veere under 5 mm eller over 30 mm. Se
under eksempler pa fugedimensjonering.

Arbeidsbeskyttelse
For ytterligere informasjon, se
produktdatablad(sikkerhetsdatablad).

Tekniske data

Egenskaper for pafering
Materialtype:

Konsistens:

Herdesystem:

Egenvekt:
Arbeidstemperatur:
Rengjgringsmiddel:
Lagringstid:

Forpakning:

Egenskaper etter pafering:
Klebefri flate:

Herding:
Hardhet:
Bevegelsesopptak:

Elastisitetsmodul:

Temp.bestandighet:
Aldringsbestandighet:

Kjemikaliebestandig:

Silanterminert polyol
Tiksotropisk smidig masse
Herder med luftens fuktighet
ca |,4g/ml.

+5°C - +35°C

MEK; etylacetat, white spirit (ikke herdet masse)

Minst 9 maneder i ubrutt forpakning. Lagres tert og

svalt
290 ml patron og 600 ml pglse

ca | time ved 23°C, 50% RF. Bearbeidingstid ca. 40

min.

| degn = 3,0 mm. 7 degn = 10 mm.

ca 26°C Shore A etter 14degn 25°C, 50% RF

+ 25%

0,50 N/mm?2 ved 100% tayning ved 23°C. (DIN53504-
S2)

-30°C il +80°C, temporeert +100°C

Meget god

God ved kontakt med olje og bensin og utspedde

syrer, lut og lasningsmiddel.

Bostik A/S

Leif Weldingsvei 10, NO-3208 Sandefjord
Tel. 69 19 06 00

A company of TOTAL

www.bostik.no

Ansvarsfraskrivelse

De tekniske data vi henviser til ogsd vare anvisninger og anbefalinger, er alle basertde
pa et stort antall forsgk og pd var erfaring. De er egnetfor & hjelpe forbrukeren til

& finne den enkleste arbeidsmetoden og fa best mulig resultat. Da forbrukerens ar-
beidsforhold ligger utenfor v&r kontroll, kan vi ikke pata oss noe ansvar for de resultat
som oppnds ved bruk av produktet.



Overmalbar:

Bostik

%7 smart adhesives

Fugedimensjonering
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Ja, med dispersjonsfarger. Overmaling anbefales ei da
fug rerelser forventes og fargen kan sprekke.
Overmaling anbefales heller ikke der fugen kan utsettes
for hgy temperatur og/eller sterkt sollys.

Ved overflatebehandling med alkyd- og
lzsningsmiddelbaserte malinger og lakk kan
torkeprosessen forlenges. Prgvebehandling anbefales.

bredde mm Dybde mm

5-7 3-5

8-12 4-7

|3-20 5-8

21-30 6-9

Qvrige Data

Kulgr Nazrmeste NCS-  Art.nr

standar

Offwhite 0502-Y30R 2359

Grabeige | 502-Y50R 4080

Lysora | 500-N 4237

Gra 5502-B 4137

Mgrkora 7500-N 4236

Brun S 7010-Y70R 4747

Svart 4748
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Ansvarsfraskrivelse

De tekniske data vi henviser til ogsd vare anvisninger og anbefalinger, er alle basertde
pa et stort antall forsgk og pd var erfaring. De er egnetfor & hjelpe forbrukeren til

& finne den enkleste arbeidsmetoden og fa best mulig resultat. Da forbrukerens ar-
beidsforhold ligger utenfor v&r kontroll, kan vi ikke pata oss noe ansvar for de resultat
som oppnds ved bruk av produktet.



