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Hej, mitt namn ar Wolfgang Reines.

Jag ar snickare, produktchef och uppfinnare.

Nar jag &r i ett snickeri slar mitt hjarta alltid
lite extra. Dels njuter jag av doften av farskt
trd och det typiska ljudet av sdgklingor som
arbetar sig igenom traet. Dels dlskar jag
atmosfaren, som jag som utbildad snickare
ar sd van vid. Men sedan kommer jag pa mig
sjalv med att som produktchef betrakta var-
je arbetssituation, varje process, ja till och
med varje enskilt handgrepp, ur en speciell
synvinkel. Jag pratar med formannen for att
forsoka ta reda pa mer om arbetsrutinerna.
Eller diskuterar med de andra medarbe-
tarna och far vardefulla idéer om hur man
snabbare skulle kunna na dnskat resultat
och dessutom arbeta mer materialvanligt.
Jag far kanske till och med idéer som skulle

forbattra arbetsresultatet.

Precis sa uppstod konceptet “Den perfekta
kanten”, med CONTURO som central
maskin for professionell kantlimning.
CONTURO ska inte ersatta en stationar
kantlimningsmaskin utan ar snarare tankt
som en smart systemldsning for tillverk-
ning av mindre serier. Eller for att snabbt
limma snygga kanter dven pa konvexa och
konkava former. Ett system som ger per-
fekta resultat, som ar enkelt att anvanda,
och som framfor allt ger nya méjligheter att
arbeta annu mer individuellt efter kundens

onskemal.
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Kanten. En del av designen.

En snygg avslutning &r kronan pa verket. Det giller dven for kanter p& bord, skdp och kontors-
inredning. Med andra ord overallt, dar en avslutning inte bara innebar slutet, utan aven ar lika
viktig som sjélva arbetsobjektet. Fr om avslutningen inte &r perfekt sa forlorar hela arbetet

i kvalitet. Man ser limrester eller kanske smuts som fastnat. | varsta fall kanner man kanten
tydligt. Och eftersom Festool star for perfektion in i minsta detalj s har vi férstas dven tankt

pa kanterna. Vi vill inte bara kunna limma kanter med knappt synliga fogar utan vi vill ha en
systemlosning for den perfekta kanten dar verktygen, tillbehdren och férbrukningsmaterialen

ar perfekt avstamda mot varandra. Las mer om detta langre fram i boken.










CONTURO. Den perfekta kantens hjarta.

Med CONTURO kan man limma allt frén enkla ratvinkliga arbetsobjekt till komplexa och fria
former: rundningar, radier, konvexa och konkava former upp till en innerradie pd 50 mm och

en minimal ytterradie p& 25-30 mm (beroende pa kantmaterial och -tjocklek].

Dessutom ger CONTURO tillsammans med en stationar anordning aven majlighet att limma
gerade kanter av yttersta kvalitet. Det gar snabbt och enkelt att bearbeta kanter i allt fran tra
och plast till melamin, med en héjd p& 18-65 mm och en kanttjocklek pa 0,5-3,0 mm, beroende

pa materialet.

Tack vare sin mangsidighet och enkla hantering ar CONTURO en genial [6sning for tillverkning
av individuella delar och fastsattning av kanter pa arbetsobjekt eller mébeldelar som tillverkas
i sma serier. Férpackad i SYSTAINER lampar sig CONTURO dessutom valdigt val for mobil
anvandning och limning med perfekt kantkvalitet ute pa faltet. Exempel pa alla dessa olika

anvandningsomraden finns pa foljande sidor.
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Den perfekta kanten
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>>>> ARBETA MED MFT >>>> ARBETA MED VAC SYS >>>> FORBEREDA ARBETSOBJEKTET

1. Den perfekta kanten. CONTURO i system.

CONTURO ar hjartat i systemet som limmar den perfekta kanten. Systemets ovriga
delar kompletterar hjartat sa att resultatet blir optimalt. Frén det rena snittet eller
frasning av skivmaterialet, via limapplicering, fastpressning av kanten, kapning och
tilltfrasning, till finslipning och polering. Festool-systemet gor resultatet lika profes-
sionellt och snyggt som tidigare endast var mojligt med stationara maskiner.

>>>> LM >>>> KAPA KANTEN >>>> SPECIALTILLBEHOR
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Baskunskaper om CONTURO



2. Baskunskaper om CONTURO

Forutom alla genomtankta detaljer som utgor sjalva maskinen s& erbjuder CONTURO en oslagbar ergonomi.
Maskinen vager relativt lite och du arbetar i en bekvam stallning tack vare handtagens smarta placering. Det
ar dessutom enkelt att stalla in kanthdjden och du har alltid mycket bra sikt dver ditt arbete. Maskinen ar

dessutom enkel att anvanda eftersom maskinens display automatiskt ger dig den information som du behdver.

1 HANDTAG 6  MENYKNAPPAR 11 UTSUGSROR

2 TEMPERATURINSTALLNING 7  DISPLAY 12 NATANSLUTNING
3 STROMBRYTARE 8  PAFYLLNINGSKNAPP

4 MATNINGSHASTIGHET 9  KANTHOJDSINSTALLNING

5  STARTKNAPP 10 LIMFACK
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15 1617
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MITTPLATTA 18 STYRPLATTA
PRESSVALS 19 HANDTAG
INDRAGSVALS

DROPPSKYDD

LIMMUNSTYCKE
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Vagen till den perfekta kanten



3.1 Forbereda arbetsobjektet

For att kantfinishen ska bli perfekt maste
arbetsobjektet forberedas optimalt. Det ar
viktigt att objektet ar rent och splitterfritt till
100 % innan du borjar att limma kanten. For
att forbereda arbetsobjektet rekommenderar
vi dig att anvénda antingen Festools sdnksag
TS 55 R tillsammans med styrskena och
splitterskydd eller en handéverfras och

styrskena fran Festool.

o
i

SANKSAG TS 55 R/TS 75

.1-.._| i

HANDOVERFRAS OF 1400/0F 2200
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3.2 Forbereda maskinen och kanten

Innan du borjar anvanda CONTURO behgver du gora nagra instéllningar. Displayen leder dig automatiskt
och enkelt genom de olika momenten.

Forbereda maskinen

e al : : - T ™ - :
Fast forst styrplattan med den medféljande skruven. L&agg i minst tva limpuckar innan CONTURO tas i bruk f

orsta gangen.

[FARGBYTE gl

Fargbyte, pafyllning, osv. = Kapitel 5

Med temperaturknappen staller man in temperaturen Tryck pa strémbrytaren tills Festools logotype visas
i enlighet med den valda limfargen. pé displayen.
KORREKT TEMPERATUR

Steg 1 =190 °C for naturfargat lim
Steg 2 = 200 °C for vitt lim
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Maskinen varms upp tills ratt temperatur har nétts.oDisplaysn JIIETN Det gér &ven att stalla in temperaturen individuellt:
blinkar under uppvarmningsfasen. Nar displayen slar om fran Tryck p& MODE-knappen tills temperaturindikeringen blin-
rott till gront &r maskinen redo att anvéndas. kar, stall sedan in 6nskad temperatur med pilknapparna och

. . bekrafta med OK.
CONTURO behdver ungefar atta minuter for att na arbetstem-

peraturen. Den termiskt isolerade limningsenheten haller LIMMANGD EXY
maskinens yta sval och férhindrar brandrisk. Anpassa limmangden - Kapitel 5

ANDRA ENHETER
Visningen kan stéllas om fran Celsius till Fahrenheit och
fran meter till fot.

Information om displayen

L. |

ATERSTAENDE KANTLANGD

TEMPERATUR | °C ELLER °F

TEMPERATURINSTALLNING
LIMMANGD

PILKNAPPAR
MATNINGSHASTIGHET
MODE

Pa displayen ser man hur ménga kantmeter som kan
limmas vid den instéllda kanthojden och aterstdende
limmangd. Aven den faktiska temperaturen visas.
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Valja kant och kapa till ratt langd
=

Valj kanthojden utifran tjockleken pd skivmaterialet som ska Lagg till ca 10 cm till kantlangden.

limmas. Rékna med ett 6vermatt pd ca 4 mm.

KANTER MED MER AN 1,5 M LANGD XSS Bkj
Om kanten ar langre an 1,5 m ar det bekvamare att arbeta
med kantlistmagasinet.

For att kapa en kantlist i plast behover man bara rispa med Sedan ar det latt att bryta av den.
en kniv.
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Stalla in kanthojd

Skjut in kantlisten i kantlisthallaren. Justera kanthgjden med vridknappen s att kantlisten
11 Tank pa att kanthdjden ska stillas in forst nar ratt ligger an upptill och nedtill. Vrid sedan tillbaka knappen
arbetstemperatur har uppnatts. 1-2 sparrlagen sa att kantlisten far lite spelrum.

Tryck L&tt pa startknappen. N&r symbolen for kantlisthallaren visas for man in kantlisten
tills den automatiskt dras in. N&r en bock visas pa displayen
har kantlisten natt startpositionen och maskinen &r klar for
limning.
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3.3 Limma kanter mobilt

VAC SYS

L0

26

MFT

CONTURO ar nu klar for att limma fast kantlisten pd arbetsobjektet.
Det ar viktigt att arbetsobjektet ar sakert fastspant. Du kan antingen
arbeta med spann- eller enhandstvingar pa multifunktionsbordet,
anvanda vakuumspénnsystemet VAC SYS eller kombinera bada satten.
| vart exempel har vi anvant VAC SYS eftersom arbetsobjektet d& ar
atkomligt fran alla sidor, vilket &r perfekt om man t. ex. ska limma
runda arbetsobjekt.

Mer information om hur man arbetar med VAC SYS och MFT samt en ritning dver
en arbetsstation finns i avsnittet Tips och rad. - sid. 66



Limma och kapa raka kanter mobilt

I.

i i g .
Placera CONTURO med styrplattan pa arbetsobjektet. Hall ett Tryck pa startknappen igen. Limmet appliceras automatiskt
avstand pa ca 2 cm mellan arbetsobjektet och pressvalsen. pé kantlisten och pd arbetsobjektet. Maskinen gar nu automa-
Det &r viktigt att maskinen &r riktad med 90° vinkel i forhal- tiskt utan att startknappen behdver hallas intryckt.

lande till skivans kant. Markeringslinjen befinner sig darmed i
borjan av skivan.

4

Nar kantlisten syns till héger om markeringen borjar man Man kan valja mellan tvd hastigheter och det gar att &ndra
limma genom att fora maskinen utmed arbetsobjektets kant. hastigheten aven under sjalva limningen. Tryck helt enkelt
Maskinen tar da éver frammatningen och du behéver bara kort p& knappen for matningshastigheten sa arbetar maskinen
styra den med ett jamnt tryck. langsammare eller snabbare. Detta &r en fordel sarskilt nar

man limmar kanter med snava radier.
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Limma och kapa raka kanter mobilt

Nar man kommer till slutet av arbetsobjektet tar man bort Man kapar évermattet med Festools listkap KP 65/2: Fér in
maskinen genom att fora den i kantens lopriktning. kantlisten mellan kapknivarna, placera listkapen parallellt
[=E Tank pa att flytande lim kan vara mycket hett. med arbetsobjektet och tryck ihop handtagen.

Tack vare anliggningsytan pa bada sidor om listkapen kan Resultatet blir en exakt jamnt kapad kant.
man enkelt kapa bade frén vanster och fran hoger. Dessutom ldmpar sig listkapen KP 65/2 dven for kanter med
en hojd pd 18-65 mm samt med en tjocklek p& 0,5-2,0 mm.
Lat kantanden svalna fére kapningen och anvand Genom att placera kapens handtag i kapriktningen blir det
en vass kapkniv for exakta och rena snitt. Byt ut kapkniven betydligt enklare att kapa tjocka kanter.

om den ar slo eller skadad - nya knivar finns att kopa som

reservdel. RULDEST W] - sid. 33
For kapning av lister pa runda objekt bygger man om
listkapen KP 65/2 med nagra fa handgrepp.
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Kantlimma runda delar mobilt

Generellt sett kan man anvdnda CONTURO f&r att limma runda objekt med en innerradie pa 50 mm
och en minsta ytterradie p& 25-30 mm. Viktigt &r: Ju tjockare och brackligare kantmaterialet ar desto
stérre maste radien vara. Principiellt sett gar man tillvaga pd samma sétt vid kantlimning av runda

objekt som vid raka kanter. Man ska dock tdnka pa nagra detaljer.

Extrarullen (tillbehdr) ar en praktisk hjalp vid sndva radier och svardtkomliga stéllen. Den 6kar kantens bojningsradie och trycker
extra pa en punkt for forbattrad limning. Man monterar extrarullen genom att skjuta in den i det dartill avsedda sparet tills den
hakar i.

Vid sndva ytterradier hjalper extrarullen till genom att trycka Man bearbetar snava innerradier enklast enbart med
pé radien med bada rullarna. extrarullen.

EA7XINITE: Anvand den ldngsammare matningshastig-
heten (1:a véxeln) vid kantlimning av snava inner- eller
ytterradier. For att andra hastigheten trycker man kort pa
knappen for matningshastigheten fore eller under arbetet.
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Kantlimma runda delar mobilt

L

-
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il sl

Precis som vid limning av raka kanter kapar man av évermattet med hjalp av listkapen.

T
Det ar en fordel att arbeta med extrarullen vid limning av

stela och brackliga kanter. Tack vare extrarullen far kanten
en storre béjradie och bryts inte av lika latt.

I Vid snava ytterradier med
trakanter ar det lattare att limma
fast flera tunna lager fanér pa var-
andra istallet for endast en tjock
kant.
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Limma langa kanter

Om kantlisten ar langre an 150 cm finns det risk for att kantlisten slapar mot golvet, fastnar eller blir

smutsig. Detta undviker man enkelt med hjalp av kantlistmagasinet (tillbehor). | kantlistmagasinet ligger

kantlisten ihoprullad fér en jdmn matning under limningen. P& sa satt kan man rent och enkelt bearbeta

upp till 8 m” kantlist.

* Beroende pa materialet pa kantlisten (matt: hojd 18-45 mm, tjocklek 0,5-2,0 mm).

>,

Montera forst kantlistmagasinet - enkelt och utan verktyg -
genom att satta det pa de dartill avsedda styrningarna och
darefter (sa fast det med l&set.

Lagg in kantlisten i kantlistmagasinet och placera kantanden
i riktning mot maskinens kantindragning.

Kapa av kantlisten till 6nskad langd och linda sedan ihop den
med sidan som inte ska limmas inat.

Starta maskinens kantindragning genom att trycka en gang

pé startknappen. Skjut in kanten i indragningen p& kantlistma-
gasinets avplattade hjul. S& snart kanten &r indragen, &r
maskinen klar for limning.
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Limma langa kanter

Med kantlistmagasinet limmar man pa ett sakert sétt pa IXTGIOINTE Det gar dven att arbeta med hdgre kantlister
kantlisten pa arbetsobjektet. i kantlistmagasinet.
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Limma pa kanter pa runda skivor mobilt och skapa perfekta skarvar

Den storsta utmaningen vid kantlimning av runda skivor ar avslutningen dar kant gar mot kant,

vilket kréver en fin 6vergéng. Aven for detta andamal ar Festools listkap mycket praktisk.

|

Sarskilt nar man limmar runda skivor ar det viktigt att arbets- For de olika arbetsobjekten finns det plattor av olika form och
objektet ar atkomligt frén alla sidor. For denna typ av arbete storlekar, vilka kan bytas utan verktyg. Plattorna ar tillverkade
rekommenderar vi darfor att man anvander vakuumspéannare av talig plast som &r sdpass mjuk och flexibel att dven hég-
VAC SYS - med vilken man snabbt och s&dkert spanner fast glanspolerade ytor inte repas eller skadas.

arbetsobjektet och sedan kan vrida det 360° och svanga det

upp till 90°.

Det ar viktigt att man lagger till ca 10 cm nar man skar till Man limmar pa kantlisten precis som vanligt. Kantlistmagasinet
kantlisten. Kapa borjan av listen exakt ratvinkligt eftersom ar praktiskt for full rorelsefrinet for att skydda kantlisten.
denna kant automatiskt blir en del av skarven.
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Limma pa kanter pa runda skivor mobilt och skapa perfekta skarvar

Kontrollera vid slutet att kantlistens 6verlangd inte nuddar Qi3] Skydda bérjan av kanten vid kansliga material med
den redan limmade delen med den limfoérsedda sidan. tejp sa att inget lim hamnar dar.
'ﬁ‘ ‘qﬁ]‘ll"
e b =
e -'_q.—:;j*;: ~
L5 Ténk pa att Limmet fortfarande kan vara varmt, Bygg om listkapen till installningen "Skarv".

ifall du haller fast kantlisten.

STALLA IN SKARVEN

Stalla in listkapen = Se bruksanvisningen
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Skapa perfekta skarvar

Markera kapstallet pa kantlisten.

Placera listkapen sd att markeringen pa kantlisten ligger un-
gefar mellan kapknivarna. For exakt justering anvander man
sedan fininstallningen: Med hjalp av skalan ser man om man
behdver kapa mer eller mindre av kantlisten. Nar markeringen
ligger exakt mellan kapknivarna skar man av kanten.

L1580 For att kapknivarna lattare ska placeras exakt trycker
man ihop dem en aning alldeles fére kapningen.

36

For kantlistens overlangd dver anslagstappen mellan kapkni-
varna. Tryck listkapen &nda till anslagstappen framtill pd
arbetsobjektet tills den redan palimmade kantlisten stéter
emot det inre anslaget.

|

e

10
[~ &

Efter kapning varmer man upp kantlisten som ska limmas
med en varmluftspistol.

IXT2TAINTE] Plastkanter svaller vid uppvarmning och
maste darfér goras nagot kortare. Det basta ar att géra
ett test med den aktuella kantlisten.
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Avsluta skarven genom att trycka en trakloss mot kantlisten. L] Om du ska tillverka flera likadana arbetsobjekt kan
du arbeta vidare med det installda vardet pa listkapen.

Resultatet: en perfekt skarv.
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Limma kanter i innerhorn

Innerhorn pé 90° forekommer framst pa hornskap och hérnbokhyllor, vilka i sin tur innehaller fack- eller

stomhyllor. Att limma pa kantlister pa dessa hyllor kan verka svart, eftersom man maste limma fast kantlisten
i innerhornet.

Es

—
oA
e

1 2

Kapa kantlistens borjan rent och exakt ratvinkligt, eftersom Satt nu CONTURO som vanligt mot arbetsobjektet och placera
den utgor en del av skarven. maskinen i innerhdrnet. Matningen av kantlisten borjar nar
man trycker pd startknappen.

XTI Extrarullen maste anvidndas!

4

Sa& snart som borjan av kantlisten nar innerhérnet, fér man N&r man limmar kantlister i innerhorn bor man arbeta med
med jamnt tryck ut maskinen ur innerhornet. Samtidigt trycker den lgre matningshastigheten (véaxel 1).

man med héger tumme pa kantlistens bérjan i innerhérnet

for att limningen ska bli s& bra som mojligt. A vid langa kantlister rekommenderar vi att man

arbetar tillsammans med en medhjalpare for att garantera
tillrackligt tryck i innerhérnen.
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Vand pa skivan, sd att innerhornet befinner sig pa maskinens hogra sida. P3 sa satt kan man féra maskinen fran héger till
vanster igen.
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3.4 Limma kanter stationart

\
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Man kan ocksa arbeta stationart med CONTURO. For station&rt arbete monterar man enkelt ma-
skinen i multifunktionsbordet MFT/3 eller i ett egentillverkat bord med hjélp av en adapterplatta,
som finns som tillbehor. P& s& satt kan man inte bara limma pa kantlister pa raka skivor eller pa
runda objekt utan aven pa sneda kanter med 90-45° vinkel. Detta blir mojligt eftersom det gar
att vinkla CONTURO mellan 90° och 45° nar den sitter monterad i sin adapterplatta.

N&r man satter in CONTURO i MFT-bordet byter man forst ut dess halplatta mot plattan LP-KA 65 MFT/3. Denna &r sjalvklart
anpassad for montering av adapterplattan samt férgangad for glidplattorna, vilka hjalper till att skydda ditt arbetsobjekt.

Om man arbetar med ett egentillverkat bord behdver man en ursparning och en urfrasning i bordsplattan s3 att det gar att
skruva fast adapterplattan pa ratt satt. De exakta matten framgar av den bifogade frésschablonen.
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Darefter monterar man adapterplattan och glidplattorna enligt Sa har satter man fast CONTURO i adapterplattan:
bruksanvisningen. Glidplattorna underlattar styrningen av Vinkla forst adapterplattan uppéat och l3s fast den.
arbetsobjektet dver bordet. 15 stycken levereras tillsammans

med adapterplattan. Ytterligare glidplattor kan kopas som

extra tillbehor.

Halavstandet i glidplattorna ar konstruerade efter
system 32, vilket underlattar tillverkningen av egna arbets-
bord. Man kan skruva pa glidplattorna med normala tra-
skruvar.

Sedan lossar man sparrarna till hoger och till vanster Nu staller man in den dnskade vinkeln med hjalp av skalan
pa plattan. Darefter skjuter man in CONTURO och laser och l@ser bada klamskruvarna. Darmed ar den stationara
sparrarna igen. enheten klar.
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Limma raka kanter stationart

For att limma pa raka kanter stéller man in CONTURO i en rak position och styr sedan arbetsobjektet
forbi maskinen. Denna arbetsmetod ar praktisk, sdrskilt for smala eller sméa arbetsobjekt som &r svara

att spanna fast.

Stall in kanthdjden med en aning spelrum s att kanten L&tt Tryck sedan pé startknappen och fér kanten mot maskinen.
kan glida genom maskinen.

Kontrollera att den dnskade hastigheten ar installd. Till skillnad Placera arbetsobjektet med ca 2 cm avstand fran pressrullen

fréan mobil kantlimning har man nu bada handerna pa arbets- och tryck pa startknappen igen.
objektet, vilket gér det svarare att andra hastigheten under
limningen.
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Sa snart den limférsedda kanten syns trycker man arbetsobjektet mot pressrullen.

BT Aven om man arbetar stationart ar det praktiskt att
anvidnda extrarullen (ingar i adapterplattans leverans) vid
stela och brackliga kanter. Skruva pa extrarullen och for
arbetsobjektet en aning snett langs med rullen. Tack vare
extrarullen far kanten en stérre bojradie och bryts inte av
lika latt.

Man kan ocksa anvanda extrarullen vid mobil kantlimning,
till exempel vid sndva inner- eller ytterradier. Pa s& satt
trycks kanten dver de bada rullarna och vidhaftningen blir
battre tack vare den forlangda tryckzonen.

6

For arbetsobjektet langs med pressrullen med ett jamnt tryck.
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Kantlimma geringar stationart

For kantlimning av geringar vrider du enkelt CONTURO i den stationdra enheten. Gradskalan visar da vinkeln.

Lossa de bada klamskruvarna pa vinkelskalan, stall in 6nskad Stall som vanligt in kanthgjden.
vinkel och s de bada klamskruvarna igen.
QI For gerade kanter krévs ett nagot stérre Gvermatt.

Som exempel bor man fér en 45° kant pé en 19 mm skiva
anvanda en 35 mm hdg kant.

For att kantlisten inte ska spara ur eller limmas p& snett Stall in 6nskad hastighet fére limningen eftersom bada
anvander man styranslaget och sékrar pé sa stt att arbets- hénderna alltid behdvs pd arbetsobjektet vid limning av
objektet styrs parallellt. Stall in styranslaget pa den aktuella gerade kanter.

kanttjockleken: mdjliga tjocklekar ar 0,5; 1; 2 och 3 mm.
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L&gg an arbetsobjektet pa styranslaget och for det forbi Sa snabbt och L&tt gar det att limma pa en gerad kant.
CONTURO med jamnt tryck. Styr kantlisten over den svarta
styrbulten sa att listen inte hanger ner 6ver arbetsobjektet.

Kantlimma sma delar stationart

For att limma fast kantlister pa sma formdelar maste man eventuellt skruva av en del av glidplattorna,
eftersom de annars kan vara i vagen.

Kantlimningen gérs sedan enligt beskrivningen ovan. Om man maste skruva av alla glidplattorna satter
man enkelt fast dessa med dubbelhaftande tejp pa undersidan
av formdelen. Pa sa satt ar de pa ratt hojd igen for kantlim-
maren resp. kantlisten och du far alltid korrekt kantévermatt.
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3.5 Kantfinish

Nar man har limmat och kapat kantlisten vantar finliret: Fras av kanto-
vermatten, polera kanten, finslipa hdrnen och kanten samt hégglan-
spolera dem vid behov.
Idealisk for frasning av kanter: Kantfras MFK 700 Basic med fjadrad
kullagerbroms och spanvandning for repfri bearbetning av kénsliga
kanter.

; For polering av kanter finns det en sarskild lacksickel av slitstark
hardmetall. For att polera frasta radier eller for att runda av tunna
kanter ar den férsedd med tre integrerade radier (R1, R1,5 och R2 mm).

-

KANTFRAS MFK 700

LACKSICKEL For optimal mandvrering; Med de tre integrerade radierna kan
L3t lacksickeln ligga pé snoret. man inte bara slata till utan ocksé
runda av tunna kanter.
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Frasa kanter, polera och avlagsna rester

- 1“ ,.r‘-‘-ﬁ J

Fras férst kantens dvermatt jams med skivan med MFK 700. Praktiskt rad: Placera sugslangen direkt pa bordsskivan s3 att den
inte ar i vagen nar man styr maskinen. Kullagerbromsen garanterar repfria och perfekta arbetsresultat.

3 —-— 4 |

For att fa en ren och rundad kant for man kantfrasen férbi Det sista overflodiga materialet tas bort med en lacksickel.

kanten och fraser av overmattet och fraser till radien.

5 - : 5 XTI For MFK 700 Basic finns speciella avrund-

ningsfrasar med vandskar med radierna 1; 1,5; 2 och 3 mm.
Dessa passar for kanttjocklekarna 1; 1,5; 2 och 3 mm.

Skulle rafflor uppsta under frasningen s slatar man till dem
med lacksickeln.
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Att tanka pa vid frasning av gerade kanter

Tank pa att man for gerade kanter, pd grund av vinkeln, endast kan planfrésa kanten. Man kan inte forma
nagon radie har. Fér MFK 700 Basic anvands den speciellt utvecklade planfrasen S8 HW OFK, med vilken
man kan planfrasa kanter pd 0°-45°.

Fras sedan arbetsobjektet plant.

ML

t |—s—

e

-~

-
Kontrollera noga att utsugskapan ligger an undertill direkt Planfras S8 HW OFK for planfrasning av kanter 90° - 45°.
mot arbetsobjektet och pd s& sitt kan anvéndas som styrning.
Darefter formar du till radien pd trdkanten med ett slippapper.

T Anvand for radien pa plastkanter en av lacksickelns
integrerade radier. For rengoring och avrundning av den
platta inre vinkeln anvander man dess raka sida. Dra lack-
sickeln flera ganger dver kanten, tills radien resp. rundningen
ar perfekt.
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Hornfinish

Det ar speciellt viktigt att rengéra
hornen ordentligt. Oftast racker
det inte med att bara frasa, efter-
som man da kan kdnna av smérre
overmatt. For att putsa till storre
ojamnheter i efterhand anvander
man forst slippapper Granat eller
Brilliant och darefter slipfiberdu-
ken, som ger en sidenmatt yta.
For sma ojamnheter racker det
med att bara polera med en po-
lerfilt.

Rengora kanter

Nar kantens radie ar perfekt ska
man rengora kanten. Anvand ett
plastrengéringsmedel. Kantlist-
tillverkaren kan rekommendera
ett passande rengoringsmedel.
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Slipa och polera kanter

Om resultatet efter bearbetning med lacksickeln inte &r tillrdckligt bra s& kan man slipa och polera kanten.

Aven fér detta har Festool ett passande systemtillbehor s& att man alltid ska kunna f& en perfekt finish.

Forst forser du handslipklossen med passande slippapper Granat eller Brilliant.

2

Genom att slipa kanterna kan man latt slipa bort rafflor fran N&r man slipar plastkanter forandras ofta deras utseende och
frésningen. Man bearbetar d& kanten Latt med handslipklossen  de blir vita. For att anpassa fargen till dekoren igen férser du
med jamna rorelser. handslipklossen med en slipfiberduk for efterbearbetningen.
[z P plastbelagda skivor far man inte slipa pa ytan! Fiberduken gor att plastkanterna far en sidenmatt glans s& att

kantens yta harmonierar med de flesta dekorytorna.
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Till hdger pa bilden: Vitnad yta pga. slipning av plastkanten.
Till vénster pa bilden: Med fiberduk efterbearbetad kant utan
vitnad yta.

e

Ta lite av polermedlet MPA 6000 pa polerfilten och gnid ut det
pa ytan.

8

...och ta bort eventuella rester av polermedlet.

For hogglansytor kan man dessutom polera. Anvand da
polerfilt pa handslipklossen.

7

Polera kanten ...

I3 Vitnad yta kan uppstd dven nar man kapar kanten.
| det fallet kan man efterbearbeta genom att latt gnida Gver
kanten med en kantrest.
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Slipa och polera kanter

Resultatet blir en perfekt kant.
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Hogglansiga kanter

Pa speciellt 6mtaliga ytor kan det, pga damm eller partiklar, uppsta repor pa skivans yta vid arbete
med CONTURO. Detta kan man undvika genom att anvanda glidsula for filt med passande filt, vilket finns

som tillbehor.

Ta bort glidsulan pd undersidan av styrplattan med fyra Darefter satter man fast en filt som garanterar en valdigt latt
skruvar. Fixera sedan glidplattan till glidsulan LAS-STF-KA 65, bearbetning av arbetsobjektet.

som sitter fast med kardborrband p& undersidan.
| ANMARKNING [ERilteTs ingar i glidsula for filt och ytterligare
filtar finns i forpackningar med 10 st/férpackning.

~ —

Ytan skonas ... ... och inga repor finns.
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Information om kantlister
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4. Information om kantlister

Med CONTURO kan man bearbeta de mest skilda kantmaterial.
For tjocka eller sproda kanter rekommenderar vi att man an-

vander extrarullen. D& blir det enklare att limma raka, stela och

tjocka fanérkanter. Mer information om extrarullen - Sid. 29 .

Som regel klarar CONTURO kantlister med en héjd pa 18-65
mm och en tjocklek frédn 0,5-3,0 mm. Om man anvander kant-
listmagasinet minskas den maximala kanthdjden till 45 mm

och maximal kanttjocklek till 2,0 mm.

Vid sproda eller tjocka kanter och extrema inner- eller ytter-
radier kan ovannamnda virden avvika - det &r da bast att testa

sig fram i varje enskilt fall.

M| —

Kanttjocklek 0,5-3 mm Kanthojd 18-65 mm
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Information om limapplicering
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5. Information om limapplicering

Det unika limappliceringsystemet i CONTURO
har manga férdelar. Exempelvis smélter det bara
precis sa mycket lim som behdvs fér uppgiften. .
P& sd vis blir limmet inte onddigt varmt och dess -
vidhaftningsférmaga och farg bibehalls, vilket alltid
ger perfekta resultat. Ytterligare en fordel med

den har tekniken ar att den inte kraver lika mycket
varme och ddrmed ocksa mindre energi. Limtillfor-
seln fran limpuckarna &r dessutom mycket enkel, |

exakt och bekvam.

Effektivt, enkelt och rent arbete med snabbt fargbyte
tack vare det unika limpucksystemet.

Limapplicering pa kantlisten
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CONTURO limsystem

For garanterat snygga kanter och tunna fogar appliceras limmet exakt p& kantlisten med hj&lp av ett
munstycke. Doseringen anpassas automatiskt till den installda kanthojden. P& displayen ser du under
"aterstdende kantldngd” hur méanga ytterligare meter du kan limma med de aktuella instéllningarna.
D& vet du alltid ifall du méaste lagga i fler limpuckar innan du startar, vilket &r viktigt eftersom det inte
gar att fylla pa under sjélva limningen.

Ratt temperatur

CONTURO har tva fabriksinstallda temperatursteg:
Steg 1 =190 °C for naturfargat lim
Steg 2 =200 °C for vitt lim

Optimal limtillforsel for varje material

| storporiga material, som till exempel spanskivor, bér man 6ka limtillférseln. D& trycker man bara pa Mode-
knappen pa displayen tills vardet som ska &ndras blinkar. Sedan dandrar man vardet med pilknapparna och
bekraftar med OK. Aterstende kantlangd réknas da automatiskt om till den nya limmangden.

FESTOOL 61



Fylla pa lim

Om tanksymbolen visas pa displayen eller om limmet inte racker for kanten som ska limmas s fyller man

pa lim innan man barjar limma ndsta omgang:

Tryck pa pafyllningsknappen och vanta tills limmatningen Lyft upp luckan nar 6ppnasymbolen visas.
gar tillbaka. Displayen visar nu att maskinen &r i tanknings-

lage. Vanta med att 6ppna luckan tills timglassymbolen har

forsvunnit.

L&gg i de nya limpuckarna (i samma farg) i magasinet. Stang luckan och vanta tills limmatningen kors fram och
trycker mot puckarna. Da &r pafyllningen avslutad och du
kan fortsatta arbeta med CONTURO.
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Byta limfarg

Festool erbjuder limpuckar i fargerna vitt och natur. Det vita limmet lampar sig framfor allt for nastan
osynliga fogar i ljusa och vita material medan det naturfargade limmet ar idealiskt for alla traslag och

ovriga farger. Om man vill byta limfarg pressas den gamla limfargen ut ur maskinen.

| CONTURO-systemet finns det plats for ungefar tre limpuckar. Stall maskinen pa bordskanten och ta bort droppskyddet.

Stall en behallare (t.ex. en kartong) under CONTURO fér
att samla upp det varma limmet.

Tryck sedan pa pafyllningsknappen, ... ... vanta tills limmatningen har gatt tillbaka, och 6ppna sedan
luckan. Om det finns helt synliga/oanvanda puckar i den gamla
fargen kvar kan dessa nu tas bort.
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Byta limfarg

( | :

Ll

:-"":--\-\'\'- — e

Tryck sedan pa sikerhetsspaken fér spolning och vrid samtidigt ~ Tryck pd startknappen tills symbolen fér spolning visas pa
vridknappen moturs tills mittplattan ligger an nedtill p& maski-  displayen. Limmet bdrjar nu rinna ut ur munstycket.

nen. Nu har spoll3get natts.

[ Limmet kan rinna ut direkt.

L&t spolningen paga tills den nya fargen rinner ut ur mun-
stycket. Det kan hénda att steg 3-8 maste upprepas innan
man kan lagga i fler puckar.

Avsluta eller avbryt spolningen genom att trycka pa start-
knappen igen och vrida vridknappen medurs till den 6nskade
kanthgjdens installning. Limmunstyckena stangs igen och
displayen visar normal beredskap. Satt tillbaka droppskyddet
efter spolningen.
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Anteckningar
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Tips och rad
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6. Tips och rad

Det finns andra produkter i Festool-systemet som kan bidra till att gora arbetet med CONTURO annu enklare.
Har &r alla delar namligen perfekt avstdimda mot varandra. Darfor vill vi visa nadgra exempel pa hur de kan
underlatta det dagliga arbetet.

Ritning over arbetsstationen VAC SYS

Nar man arbetar med CONTURQ maste arbetsobjektet som ska kantlimmas vara sikert fastsatt. Och pa
runda arbetsobjekt, som inte kan spannas fast fran kant till kant, maste man enkelt och fritt kunna komma
at alla sidor.

[ denna inspirationsbok har vi ofta arbetat med vakuumspannsystemet VAC SYS, vilket ar exakt anpassat till
ratt arbetshojd for CONTURO. Ritning till arbetsstationen och fler tips hittar du pd de kommande sidorna.
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Ritning over arbetsstationen VAC SYS

FRAMSIDA

500

TOTAL HOJD

Man kan naturligtvis anpassa
totalhdjd och arbetshdjd till
egna 6nskemal.

Med den har ritningen blir
arbetshéjden ca 90 cm
(VAC SYS inrdknat].

640
540

400

1250

BOTTENPLATTA
Arbetsstationen fasts pa en kvadratisk bottenplatta, 1.250 x 1.250 mm.
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VANSTER SIDA

med Oppning for tryckluftsslang,

HOGER SIDA

med oppning for luftning av pumpen
manoverreglage och plug-it-kabel
B 380 N B 380 N
320 320
215
’4—»{ 70

355
365
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Anpassa VAC SYS till MFT

Man kan ocksd anvinda VAC SYS p& multifunktionsbordet MFT/3. Eftersom arbetshéjden blir for hog for att
arbeta med CONTURO om VAC SYS fasts pa multifunktionsbordet rekommenderar vid denna anpassning:

500
X A
20,6 20,6 %
O\mos ﬂﬂé/)
I
os
— o
Lo
~N
87,5 | 325 ‘ 87,5
\ \
Q I A
20,6 20,6
Som skiva kan du till exempel anvanda en multiplexskiva, Skivan fasts pa multifunktionsbordet i ett spar i bordets sido-
bjérk, 23 mm tjock (500 mm x 250 mm). Borra hal med profil. Festool har lampliga styrfjadrar och vred for detta: 2 st
@ 6 mm enligt ritningen. Har fasts VAC SYS med 4 st M5 437377 styrfjader, 2st 482110 vred

60 mm l&sskruvar och 4 st M5 vingskruvar med U-brickor.
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Arbeta med utsug

Angorna som uppstar nar man arbetar med CONTURO kan sugas ut med en Festool-dammsugare, vilket
gor att det blir trevligare att arbeta lange. P3 baksidan av maskinen finns darfor ett utsugsror dar Festools
sugslang D 27 kan anslutas.

Alla Festool-dammsugare kan anvandas for utsuget. D leds &ngorna bort fran arbetsplatsen men forsvinner
inte ur rummet. Med dammsugaren CT 17 kan man dessutom ansluta en andra sugslang sd att franluften

leds ut i det fria.
i l
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Leveransomfattning, Tekniska data
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7. Leveransomfattning, Tekniska data

CONTURO KA 65 Leveransomfattning

Tekniska data

Kantlimmare KA 65 Plus

Kantlimmare, komplett med styrplatta, 4 st. EVA-lim natur,
i SYSTAINER SYS 4 T-LOC

Kantlimmare KA 65

Kantlimmare KA 65 Set

Kantlimmare, komplett med styrplatta, 4 st EVA-lim natur, i SYSTAINER SYS
4 T-LOC och kantbearbetningsset SYS KB-KA 65, i SYSTAINER SYS 4 T-LOC

Kantbearbetningsset SYS KB-KA 65

Kantlistmagasin, extrarulle, listkap, lacksickel, glidsula for filt, glidsula
med 3 st filt, 5 st polerfilt, 20 st Stickfix slippapper Brilliant 2 80x133 P320,
handslipkloss 80x133 mm, 5 st StickFix slipfiberduk S 800, polermedel
MPA 6000

Effekt 1.200W
Natfrekvens 50/60 Hz
Kanthdjd 18-65mm*
Kanttjocklek 0,5-3,0 mm*
Innerradie >50 mm*
Uppvarmningstid ca8min
Smalttemperatur Steg 1 190 °C
Fabriksinstallning Steg 2 200°C
Smilttemperatur Steg 1/2 100-210°C
Installningsomrade
Matningshastighet 1:avaxeln 2 m/min
2:avaxeln 4 m/min
Skyddsklass 1
Vikt (utan limpuckar och natkabel 7.9 kg
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CONTURO KA 65 Tillbehor

Polerfilt PF-STF 80x133 STF H/5
5 st polerfilt StickFix, 80 x 133 mm

For polering av hégglanskanter i kombination med polermedel MPA 6000
och handslipkloss HSK 80x133

Limmet levereras
i kartonger med
48 stivarje.

EVA-lim EVA nat 48x-KA 65
48 st EVA-lim natur, diameter 63 mm, hojd 26 mm, bearbetningstemperatur 190 °C

Kantlimning av skivmaterial med tra-, plast- eller laminatkanter

EVA-universallim med hog smaltpunkt som aven kan anvandas for objekt
med hdg varmebestandighet

Naturfarg som passar alla dekorer

EVA-lim EVA vit 48x-KA65
48 st EVA-lim vit, diameter 63 mm, hojd 26 mm,
Bearbetningstemperatur 200 °C

Kantlimning av skivmaterial med tra-, plast- eller laminatkanter

EVA-universallim med hog smaltpunkt, kan dven anvandas for objekt
med hdg varmebestandighet

Perfekt fogkvalitet p& vita dekorer

Lacksickel ZK HW 45/45
Ma&tt 4,5x 4,5 x 1,2 cm, med radierna 1 mm, 1,5 mm och 2 mm

Putsa bort de sista resterna efter kantfrasningen (plastkanter) utan att skada
arbetsobjektets yta

Polera ner ojamnheter som uppstatt under frasningen (radier R1, R1,5 och R2 mm)

Runda av kanter, géra radier och snygga till tunna plastkanter och fasade/gerade
kanter (radier R1, R1,5 och R2 mm)

Lacksickeln styrs perfekt pa snoret
Mycket hallbar och slittalig tack vare hardmetall

Extrarulle ZR-KA 65
Anvands for tjocka eller styva kanter; ger en extra tryckpunkt

Saker bearbetning av tjocka och sproda fanérkanter - med stérre béjradie
pé kanten

For kantlimning av snéva radier och formdelar

Ger en extra tryckpunkt ndar man limmar kanten tack vare att kanten trycks
mot skivmaterialet

FESTOOL
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CONTURO KA 65 Tillbehor

Glidsula for filt LAS-STF-KA 65
Glidsula med kardborre, 4 st fastskruvar, 3 st filt.

Fér anvandning av kantlimmaren pa 6mtaliga och hdgglansiga ytor
Med StickFix for snabbt och enkelt byte av filt

G

Filt EF-LAS-STF-KA 65 10 st
10 st filt, anvdands med glidsula for filt LAS-STF-KA 65

Kantlistmagasin KSP-KA 65

For matning av ldnga eller 6mtaliga kanter. Fér en maximal kanthdjd pa 45 mm
och maximal kanttjocklek pd 2 mm.

Fér sdker matning av 6mtaliga och tunna kanter i kantlimmaren KA 65

Saker matning av langa kanter utan skador eller nedsmutsning

Klarar kantldngder pa upp till 8 m (vid en kanttjocklek pa 2 mm)

Enkel styrning dven pa ldnga kanter
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Listkap KP 65/2
Kaphdjd 65 mm, kaptjocklek 2 mm. Fér kapning pa héger och vanster sida och
vid kantlimning av cirkelformer.

Kapning fér fog (for runda bord) och kapning av skivkanter (andkapning) kan ske
med samma maskin

Fér kapning av plastkanter med en héjd pa 18-65 mm och tjocklek p& 0,5-2,0 mm
(beroende pa materialet)

Enkel kapning utan anstrangning, dven av tjocka kanter, tack vare ergonomiskt
handtag

Exakt fogsnitt med patenterad excenterfininstdllning

Tack vare att listkapen kan ligga an mot bada sidor kan skivans kanter kapas
likadant b&de fr@n héger och fran vanster med perfekt éversikt éver arbetsobjektet



CONTURO KA 65 Tillbehor for stationart arbete

Halplatta KA 65 LP-KA 65 MFT/3
Halplatta for stationar anvandning av CONTURO i MFT. Anvédnds i kombination
med adapterplatta AP-KA 65. Inklusive M4-muff for fastskruvning av glidplattor.

Med urfrasning for stationdr anvdndning av kantlimmaren i multifunktionsbordet
MFT i kombination med adapterplattan AP-KA 65

Adapterplatta AP-KA 65

Adapterplatta for att anvanda CONTURO som stationar enhet. Monteringsplatta
komplett med 15 glidplattor.

Langd 254 mm, bredd 420 mm, svangbar: 0-47°

For stationar anvandning av kantlimmaren

Fér sma serier, raka kanter, friformselement och limning av fasade kanter,
vinklar pa 0-47°

Adapterplatta for montering i MFT (med hélplatta KA 65) eller for montering
i ett egetarbetsbhord

Glidplattor for sdker styrning av arbetsobjektet

Maskinen kan vinklas (0-47°) i bordet, sa att arbetsobjektet placeras
horisontellt vid limningen - fér bekvam och s&ker styrning dven pa stora objekt

Glidplatta MFT GP-KA 65 MFT/3
15 glidplattor, for styrning av arbetsobjekt vid stationar anvandning.
Langd 255 mm, bredd 31 mm, Hojd 6 mm

Reserv- eller utbyggnadsglidplattor for stationar anvandning av kantlimmaren
med adapterplatta AP-KA 65 i MFT (med halplatta KA 65) eller inbyggd i ett
eget arbetsbord

Glidplattor for fastskruvning med spanplatteskruvar eller de medféljande
M4-skruvarna

i
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Kantfras MFK 700 Basic

MFK 700 Basic Tillbehor

Kantfrés MFK 700 EQ/B-Plus 230-240V
Kantfras for bearbetning av utstickande kanter, i SYSTAINER SYS 2 T-LOC

Kantfras speciellt for kantfrasning och avrundning av kantévermatt
Den unika kullagerbromsen ger jamna och perfekta arbetsresultat
Kantfrésning av fasade kanter 0-45° mojlig (beroende pa frasen)
God sikt dver arbetsobjektet - utsug direkt vid plattan

Perfekta arbetsresultat med exakt fininstallning

Saker styrning tack vare stor anliggningsplatta

Tekniska data

Planfras

Avrundningsfras med vandskar
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Effekt 720 Watt
Tomgéngsvarvtal 10.000-26.000 v/min
Spanntangs-@ 6-8mm
Fininstallning av frasdjupet 14 mm
Frasdiameter max 32 mm
Anslutning avdammutsug 27 mm
Vikt 1,9 kg
Planfrés S8 HW OFK

Fréas for planfrasning av kanter 90-45°
Diameter 28 mm, effektiv langd 7 mm, vinkel 15°, totallangd 40 mm

Avrundningsfrds med vandskar

Fras for avrundning av tra- och plastkanter och avrundning av massivt tra
Ytterst exakt tack vare hardmetallvandskar utan slipning

Mycket prisvard tack vare sin langa livsléangd

Vandskar med valdigt lang livslangd

Avrundningsfrds med vandskar S8 HW R1 D28 KL12,70FK
Diameter 28 mm, effektivlangd 1 mm, radie 1 mm, totallangd 55 mm

Avrundningsfrds med vandskar S8 HW R1,5 D28 KL12,70FK
Diameter 28 mm, effektiv ldngd 1,5 mm, radie 1,5 mm, totallangd 55 mm

Avrundningsfrds med vandskar S8 HW R2 D28 KL12,70FK
Diameter 28 mm, effektivlangd 2 mm, radie 2 mm, totallangd 55 mm

Avrundningsfrds med vandskar S8 HW R3 D28 KL12,70FK
Diameter 28 mm, effektivlangd 3 mm, radie 3 mm, totallangd 55 mm

For alla avrundningsfrasar med vandskar finns motsvarande reservvandskar.

Mer information finns pd www.festool.se



Vakuumpump och spannanordning VAC SYS

VAC SYS Set SE 1

Vakuumpump VAC SYS VP i SYSTAINER SYS 3, vakuumspannenhet VAC SYS SE 1
med vakuumplatta VAC SYS VT D 215 mm, vakuumslang och fotventil

i SYSTAINER SYS 4

VAC SYS Tillbehor

VAC SYS SE 2
Vakuumplatta VAC SYS VT 275 x 100 mm, forbindningsstycke, vakuumslang,
i SYSTAINER SYS 4

Tekniska data

Effekt vid 50 Hz 160-200 W
Effekt vid 60 Hz 200-230 W
Pumpeffekt vid 50 Hz 2,7m*/h
Pumpeffekt vid 60 Hz 3,5 m%h
Min. vakuum > 81% /> 810 mbar
Vikt 8kg

Vakuumplatta VAC SYS VT 200x60
fér VAC SYS SE 1, VAC SYS SE 2, plattans matt 200 x 60 mm, i kartong

Vakuumplatta VAC SYS VT 275x100
fér VAC SYS SE 1, VAC SYS SE 2, plattans matt 275 x 100 mm, i kartong

Vakuumplatta VAC SYS VT 277x32 for VAC SYS SE 1, VAC SYS SE 2, plattans matt
277 x 32 mm, i kartong

Vakuumplatta VAC SYS VT D 215
for VAC SYS SE 1, VAC SYS SE 2, diameter 215 mm, i kartong

Adapter VAC SYS AD MFT 3
l-\-h""ﬁ-\._ fér VAC SYS SE 1, VAC SYS SE 2, for att montera VAC SYS spannanordning pa MFT,
. i. Y i kartong
1_" ;. Tillbehors-Systainer VAC SYS VT Sort
h, = .. g} - VAC SYS VT 200x60, VAC SYS VT 277x32, VAC SYS VT 275x100,

ger dessutom plats for VAC SYS VT D 215, i SYSTAINER SYS 3

FESTOOL
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Multifunktionsbord MFT 3

Multifunktionsbord MFT 3

Bord med halplatta och féllbara ben, ledbart ralsanslag, fast ralsanslag, vinkelanslag,
anslagsryttare, styrskena FS 1080/2, avvisare

FS-AW, extra klamma, i kartong

Perfekt precision, med aluminiumprofil for att fasta en styrskena och vinkelanslag
Flexibel och saker fastspanning med speciellt utvecklade spannelement

- ‘ Bekvam och snéll mot ryggen. Arbetshdjden pa 90 cm passar aven fér ldnga
| ' anvandare
\

MFT 3 &r att att falla ihop - idealisk for mobil anvdndning

Tekniska data

¥ Bordets matt 1.157 x 773 mm
Bordshdjd ihopfallt 180 mm

Bordshdjd utfallt 900 mm

i Max materialtjocklek 78 mm

[ 5 i- Maxbredd arbetsobjekt 700 mm
Belastningskapacitet 120 kg

Vikt 28 kg

MFT 3 Tillbehor

g -]
Tvarstag MFT 3-QT
; for extra stabilisering av MFT 3, forpackning med 2 st, diameter 20 mm,
_ 5 o langd 675 mm, i kartong
o

Spannelement MFT-SP

ﬂ “ fér saker och exakt fixering av arbetsobjektet (sdgning, slipning, frasning,
” borrning ...J, férpackning med 2 st, SB-férpackat
L

N Skruvtving FSZ 120
--.J Helt i stal, spannvidd 120 mm, férpackning med 2 st, SB-férpackad
Skruvtving FSZ 300
Helt i stal, spannvidd 300 mm, férpackning med 2 st, SB-forpackad

Enhandstving FS-HZ 160
IF helt i stal, spdnnvidd 160 mm, SB-forpackad

/ Forbindningsstycke VS
for montering av FST 660/85 eller MFT 800 pa Basis Plus,

. for att satta ihop flera MFT 3, SB-forpackat

Adapter VAC SYS AD MFT 3 for VAC SYS SE 1, VAC SYS SE 2, for att montera VAC SYS

lh-\-\_"‘ﬂ-__ spannanordning p& MFT, i kartong
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Med forbehall fér ev. andringar och tryckfel. Alla bilder géller
med reservation. Framstalld for Festool Group GmbH & Co. KG,
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