FCN90O(L)/PN90

Pneumatic Coil Nailer

OPERATIONS and MAINTENANCE MANUAL

AWARNING:

BEFORE OPERATING THIS TOOL, ALL OPERATORS SHOULD READ AND STUDY
THIS MANUAL TO UNDERSTAND AND FOLLOW THE SAFETY WARNINGS AND
INSTRUCTIONS. KEEP THESE NSTRUCTIONS WITH THE TOOL FOR FUTURE
REFERENCE.




FCN90(L)/PN90

Tryckluft rundbandad spikpistol

INTRODUKTION

Verktyget ar utformat fér snabbt tempo, stor mangd spikning. Dessa verktyg
kommer att fungera bra med forutsagbarhet nar den anvands med aktsamhet.
Precis som andra tryckluftsmaskiner maste producentens instruktioner foljas for bast
funktion. Las noga genom denna instruktion innan maskinen tas i bruk. Forsakra dig
om att du forstar sdkerhetsforeskrifterna, instruktionen pa klargéring, anvandning och
underhall.L4s det noggrant och behéll manualen foér referans.
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SAKERHETSINSTRUKTIONER

| AWARNING:

| AWARNING:

AWARNING:

FOR ATT UNDVIKA ALLVARLIG PERSONSKADA ELLER SKADA PA
OMGIVNINGEN

INNAN VERKTYGET TAS | BRUK, SKALL ALLA ANVANDARE LASA
INSTRUKTIONSBOKEN FOR ATT FORSTA OCH FOLJA
SAKERHETSINSTRUKTIONERNA. oM INTE SAKERHETS-
INSTRUKTIONERNA FOLJS KAN DET LEDA TILL SKADA OCH | YTTERSTA
KONSEKVENS DOD. BEHALL DESSA INSTRUKTIONER TILLSAMMANS
MED MASKINEN FOR RADFRAGNING | FRAMTIDEN.

SAKERHETSINSTRUKTIONER:

OGONSKYDD: som éverenstimmer med ANSI/ CE specifikationer och som
ger skydd for projektiler som kan komma framifran eller fran sidan, maste
alltid baras av operatéren och andra som star i narheten av arbetsomradet.
Arbetsmomenten med pakoppling av tryckluft, spikladdning eller service
skall ocksa utféras med skyddsglaségon. Ogonskydd kravs for att skydda
mot fritt flygande partiklar och spikrester, som kan orsaka allvarlig skada.
Arbetsivaren och anvandaren maste garantera att alla bar godkant
o6gonskydd. Ogonskydds utrustning maste dverenstimma
med kraven | ANSI Z87.1 och 89/686/EEC, och skydda framifran saval
som fran sidan. NOTAT: Skyddsglaségon utan sidoskydd och visir ger
inte tillrackligt skydd.

VAR UPPMARKSAM PA: Tillaggssakerhetsutrustning vill vara obligatoriskt
pa nagra byggplatser. Till exempel, arbetsplatsen kan ha en sa hog
bullerniva att det kan leda till hérselskador. Arbetsgivaren och anvandaren
maste se till att nédvandig horselskyddsutrustning finns pa plats och
anvands av opertéren och andra i arbetsomradet. Nar huvudskydd/hjalm
kravs, maste arbetsgivaren och anvandaren férsdkra sig om att hjadlmen

overensstammer med ANSI Z289.1/ CE.

LUFTTILLFORSEL OCH KOPPLINGAR

Anvind aldrig syrgas, forbranningsgaser eller gaser fran flaskor som drivgas

for detta verktyg eftersom det kan leda till explosionfara och skador.



Anvand aldrig en tryckluftskilla som kan overskrida 200 PSI (14 kgicm?)

eftersom verktyget kan spricka och orsaka skada.

Tryckluftskopplingen far inte halla pa trycket nar slangen kopplas bort. Om
en felaktig typ av koppling anvands kan spikmaskinen fortsatta att vara
laddad med tryck och kan anvandas for att driva fastdon ocksa efter att

slangen ar bortkopplad och kan orsaka skada.

Tryck aldrig pa avtryckaren eller kontaktarmen samtidigt som vertyget ar

kopplat till tryckluftkillan eftersom maskinen kan avfyras och orsaka skada.

Koppla alltid bort tryckluftskallan: 1.) Innan man gér instéllningar; 2.) Nar man
utfor service; 3.) Nar man rensar bort ett fastdon som har kilat fast; 4.) Nar
spikmaskinen inte anvands; 5.) Nar man flyttar sig till ett nytt
arbetsomrade, eftersom avfyrning pa grund av en oaksamhet och kan orsaka

skada.

LADDNING AV SPIK

Néar man laddar spikmaskinen: 1.) Aldrig placera en hand eller andra delar av
kroppen i riktningen av maskinens spikutlopp; 2.) Aldrig peka
spikmaskinen mot nagon; 3.) Tryck aldrig pa avtryckaren eller
kontaktarmen samtidigt som vertyget laddas eftersom maskinen kan

avfyras och orsaka skada.

HANTERING

Alltid hantera spikmaskinen med aksamhet 1.) Aldrig anvand till spel och
lek;

2.) Aldrig tryck pa avtryckaren om inte spikutloppet ar riktad in i ett
arbetsstycke; 3.) Hall andra personer pa ett sakert avstand medan
spikmaskinen ar i bruk eftersom avfyrning kan ske oavsiktligt och kan orsaka

skada.

Spikmaskinbrukaren far aldrig halla in avtryckaren férutom da han ska driva
fastelement, allvarlig skada kan uppsta om nagon stoter emot kontaktarmen

och far maskinen att avfyra.

Hall hdnder och andra kroppsdelar undan fran utloppet/mynningen. Ett
verktyg med kontaktavtryckare riskerar att studsa upp pa grund av
rekylen och en andra okontrollerad spik kan avfyras, med en mdjlig

skada som féljd.
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Kontrollera hanteringen av kontaktavtryckaren med jamna mellanrum. Sluta
genast anvdnda maskinen om kontaktarmen inte fungerar som den ska
eftersom det ar risk for oavsiktlig avfyrning.

Kontaktarmen far under inga omstéandigheter blockeras eller sparras i aktiv

position.

Driv aldrig spik ovan pa ett annat spikhuvud eller i en brant vinkel mot
underlaget eftersom det kan fa spiken att dndra riktning och bli en projektil

som flyger okontrollerat ut i luften.

Driv aldrig spik helt intill kanten pa arbetsstycket eftersom tra kan spricka

och spiken dndra riktning och orsaka skada.

UNDERHALL
Nar man arbetar med tryckluftsmaskiner, folj sédkerhetsforeskrifterna och iakta

varsamhet nar man underséker en maskin med avvik.



SPECIFIKATIONER OCH TEKNISK DATA

SPECIFIKATIONER

FCN90 FCN90L PN90
HOJD 13.2°(335mm) 14.3°(364mm) 13.8(350mm)
BREDD 5.2" (131 mm) 5.1°(130mm) 5.2°(131mm)
LANGD 11.9" (302 mm) 12.2°(311mm) 11.9°(302mm)
VIKT 7.7 Ibs. (3.5 kgs) 6.6 Ibs. (3.0 kgs) 8.2 Ibs.(3.7 kgs)
LADDNING 150 - 300 spik 150 - 300 spik 150 - 300 spik

AIR CONSUMPTION @ 6 BAR pres.

4.2 cfm (2.0 liter/skott)

3.4 cfm (1.6 liter/skott)

4.4 cfm (2.1 liter/skott)

FASTELEMENT

FCN90

FCNOOL

PN90

Spiklangd- in.(mm)

2" to 3-1/2” (50 to 90)

2" to 3-1/2” (50 to 90)

2" to 3-1/2” (50 to 90)

Stammdiameter -

.099" - 148" (2.5 - 3.8)

.099" - 148" (2.5 - 3.8)

.099" - 148" (2.5 - 3.8)

Stammtyp

Rund, ring, skruv

Bandning Wire | Wire eller plast insatt | Wire

Luftintags nippel

Denna maskin har 3/8”-18 N.P.T. gjang eller 3/8”-19 P.T. luftnippel. Den invandiga diametern er .280" (7
mm) eller storre. Nippelen maste vara en typ som slapper ut maskintrycket nar slangen kopplas bort.

Arbetstryck

70 till 120 PSI (5 till 8 BAR). Vélj tryck i detta intervallet fér bast spikresultat. OVERSKRID INTE DET
REKOMMENDERADE ARBETSTRYCKET.

TEKNISK DATA

LUFTATGANG

Maskinen luftmangd: FCN90-4.2 cfm (2.0 liter/skott), FCN90L-3.4 cfm (1.6 liter/skott), PN90-4.4 cfm
(2.1 liter/sek) av fri luft avgiven vid ett tempo av 100 spik per minut, vid 90 PSI (6.0 kg/cm2). Bérja
med att berakna tempot (antal skott per minut) fér att bestamma luftmangden. Till exempel om du
anvander 50 spik per minut, behdver du halva luftmangden mot vad du behéver fér 100 spik per
minut.

BULLER
A-viktat enkel tillfalle av ljudeffektniva LWA, 1s: FCN90-108.8, FCN90L-109.3, PN90-108.8 dBA

A-viktat enkel tillfalle emission ljudtrycksniva LpA 1s,d: FCN90-109.5, FCN90L-105.2, PN90-109.5
dBA

Dessa varden ar bestdmt och dokumenterade i 6verrensstdmmelse med EN12549.

VIBRATIONER
Karaktaristiskt vibrations varde= FCN90-4.57, FCN9OOL-3.68, PN90-4.57 m/s?
Vardena ar bestamda och dokumenterade enligt ISO 8662-11.

Vardena ar maskinrelaterade karaktaristiska och representarar inte paverkan pa hand-arm
eftersom samband som grepkraft, trykkraft ned mot underlaget, spikmaskinens orientering, lufttryck
in i maskinen och arbetsstyckets férankring.



ANVANDNING

Las och forsta sakerhetsinstruktioner innan maskinen tas i bruk.
FCN90 AR UTRUSTAD MED EN AVTRYCKARE SOM HAR TVA LAGEN.
KONTAKTAKTIVERAD AUTOMAT MED MOTVERKANDE DUBBELSKOTT

Den vanliga aktiveringsmetoden for kontaktavtryckarmaskiner ar att man trycker utloppet mot
arbetsstycket medans avtryckaren &r intryckt, pa sa satt driver man in en spik varje gang
arbetsstycket kontaktas. Kontaktavtryckare innebar spikning i hdgt tempo for arbeten sé& som pall
produktion. Alla tryckluftsdrivna maskiner har rekyl nar de spikar. Verktyget kan studsa mot
underlaget sa att kontaktarmen oavsiktligt trycks in en andra gang med avtryckaren annu intryckt
(fingret ar kvar pa avtryckaren) spik nummer tva drivs da in.

ENKELSKOTTSAVTRYCKARE MED MOTVERKANDE DUBBELSKOTT

Enkelskottsavtryckare aktiveras nar forst kontaktarmen &r intryckt och darefter avtryckaren trycks
in. Verktyget kan inte avfyra ett andra skott forrén avtryckare blir slappt upp och aktiveras pa nytt.

FCN9OL & PN90 HAR TVA TYPER AVTRYCKARSYSTEM.

KONTAKTAVTRYCKARE — SVART

Den vanliga aktiveringsmetoden for kontaktavtryckarmaskiner ar att man trycker utlopet mot
arbetsstycket medans avtryckaren &r intryckt, pa sa satt driver man in en spik varje gang
arbetsstycket kontaktas. Kontaktavtryckare innebar spikning i hdgt tempo for arbeten sé& som pall
produktion. Alla tryckluftsdrivna maskiner har rekyl nar de spikar. Verktyget kan studsa mot
underlaget sa att kontaktarmen oavsiktligt trycks in en andra gang med avtryckaren annu intryckt

(fingret ar kvar pa avtryckaren) spik nummer tva drivs da in.

ENKELSKOTTSAVTRYCKARE- GRA METALLIC
—

Enkelskottsavtryckare kraver att anvandaren haller maskinen mot arbetsstycket innan avtryckaren
aktiveras.

Detta gor noggrann spikning lattare till exempel pa skraspikning och ytterpanel. Enkelskottsavtryckare ger
precisions spikning utan risk for omedvetet dubbelskott. Enkelskottsavtryckaren har en sakerhetsférdel
eftersom den inte driver spik om kontaktarmen kommer i kontakt med arbetsstycket eller nagot i

omgivningen medan avtryckaren ar intryckt.

. Om inte avtryckarsystemen fungerar som beskrivet, stoppa
|AWARNING' arbetet och lamna in spikmaskinen pa narmaste
serviceverkstad.




LUFTANLAGG MED KOPPLINGAR, SLANGAR OCH FILTER.

| AWARNING:

| AWARNING:

| AWARNING:

| AWARNING:

| AWARNING:

ANVAND ALDRIG SYRGAS, BRANNBARA DRIVGASER ELLER GASER FRAN
FLASKA SOM DRIVKALLA TILL DENNA MASKIN EFTERSOM DEN RISKERAR
ATT SPRANGAS OCH ORSAKA SKADA.

KOPPLINGAR: Montera en luftkoppling ("hanen”) i maskinen. Kopplingen

skal ha fri flytt av luft och maste kunna slappa pa trycket nar slangen tas bort.

SLANG: Luftslangar har minimum 150 PSI (10, 5 BAR) arbetstryck en
sakerhetsfaktor pa 150 procent av det maximala trycket som kan
produceras i tryckluftsystemet. Slangen ska ha en koppling som
snabbt kan kopplas bort fran spikmaskinen.

DRIVKALLA: Anvénd endast ren tryckluft som drivkalla till denna spikmaskin.,
ANVAND ALDRIG SYRGAS, BRANNBARA DRIVGASER ELLER GASER
FRAN FLASKA SOM DRIVKALLA TILL MASKINEN EFTERSOM DEN
RISKERAR ATT SPRANGAS.

REGULATOR: Trycket reguleras mellan 0 - 125 PSI (0 - 8,6 BAR) som ar
ett sakert interval pa arbetstrycket av spikmaskinen. Koppla aldrig
tryckluft som kan dverskrida 200 PSI (13,7 BAR) eftersom maskinen kan
spricka eller sprangas och orsaka skada.

ARBETSTRYCK: Overskrid aldrig rekommenderat maximalt arbetstryck
eftersom slitaget pa maskinen 6kar markant. Lufttillférseln genom slangen
maste kunna bibehalla arbetstrycket. Tryckfall i lufttilliforseln kommer att
reducera maskinens slagkraft. Se avsnittet “SPECIFIKATIONER OCH
TEKNISK DATA” for att satta maskinens riktiga arbetstryck.

FILTER: Smuts och vatten i tryckluften &r en betydande anledning till slitage i
luftdrivna maskiner. Ett filter vill bidra till basta prestanda och minimalt med
underhall av maskinen. Filtret maste ha tillfredstéllande genomstrémning.
Filtret maste hallas rent for att kunna leverera ren komprimerad luft til
spikmaskinen. Kolla instruktionen for serviceintervaller av filter. Ett smutsigt
filter kan leda till tryckluftsfall och minska verktygets kapacitet.

SMORJMEDEL

Regelmassigt smorj maskinen men inte fér mycket. Trycklufts spikmaskinolja
tillsatts genom luftnippelen och ger smorjning invandigt i maskinen. Endast
anvand orginalolja, eftersom annan olja kan leda till for tidigt utslitna o-ringar,
bumper etc,



VARNING:

NOTAT:

Droppa olja i maskinnippelen en till tva ganger dagligen i industribruk (ca
5.000-10.000 spik per dag) eller en gang i veckan pa en byggplats (ca 1000
spik per dag). Endast nagra fa droppar per gang behdvs. Fér mycket olja
lagger sig pa insidan av huset och gér maskinen kladdig vid
utgangsluften.

BRUK | KALL TEMPERATUR

| kalla temperaturer pa vintern, nara och under noll grader C°, kan fukten i
slangen frysa och gora sa att spikmaskinen inte fungerar. Vi rekommenderar
att anvanda frysvatska (etylenglykol) som en vinterolja.

Lagra inte spikmaskinen pa en kall plats for att undvika att isbildning
sker pa verktygets ventiler. Det kan ge maskinen funktionsfel. Préva
maskinen utan spik innan du tar den ut pa jobbet for att sakra att
maskinen inte har funktionsfel pa grund av is.

Nagra typer torkvatskor kan skada o-ringar och tatningar — Inte anvéand
torkmedel utan att veta att de fungerar i hop med gummipackningar.

SPIKLADDNING

OGONSKYDD som fdlier standard enligt ANSI/ CE specifikationer och ger
skydd mot projektiler bade framifrén och fran sidan ska alltid anvandas av
operatéren och de som star nara arbetsomradet. Visa stor aksamhet nar
slangen kopplas, magasinet laddas, under arbetet eller ndr maskinen skall
servas. Skyddsglaségon ar pakravt for att skydda mot returnerande fritt
flygande spik eller splitter som kan orsaka skada.

Arbetsgivaren och/eller operatdren maste se till att riktigt 6gonskydd
anvands. Skyddsglasdgon ska folja direktiven i ANSI Z87.1 och
89/686/EEC, och skall ha bade front och sidoskydd. Anmarkning:
Skyddsglaségon utan sidoskydd och ansiktsvisir ger inte ett fullgott
skydd.

FOR ATT UNDGA SKADA — PA GRUND AV OLYCKA:

® Placera aldrig handen eller andra delar av kroppen i maskinens
utloppsriktning nar tryckluften &r inkopplad.

® Peka aldrig maskinen mot nagon annan i omgivningen.
® Anvand adrig maskinen till lek och spel.

L] Trgck aldrig pa avtryckaren om inte maskinen ar riktad ner i
arbetsstycket.

® Behandla alltid maskinen med aksamhet och repekt.

) I'I'ré/gk aldrig pa avtryckaren eller hall in kontaktarmen medan maskinen
addas.



SPIKLADDNING:

| AWARNING:

OPPNA MAGASINET: Tryck in knappen och dppna den &vre dorren
narmast fronten. Oppna upp magasinet.

Spikléngd justering: Botten pa magasinet kan flyttas upp och ned i
fyra lagen. For att andra lage lyft upp och vrid pa mittpalen. Valj lage
efter spiklangdsmarkeringen pa insidan av magasinet

Spikladdning: Placera en rulle med spik éver mittpalen i magasinet. Dra
fram tillrackligt med spik for att plasera en spik i matarkammaren och
nasta spik mellan matartdnderna. Spikhuvudena placeras irad i en
skdra som ar narmast maskinens drivare.

Stang magasinet och stang dorren. Det skall ga att stdnga dorren
utan stor kraft. Om det ar motstand 6ppna upp dorren och se efter
att spiken ligger riktig.

VERKTYGSANVANDNING

OGONSKYDD som féljer standard enligt ANSI/ CE specifikationer och ger

skydd mot projektiler bade framifran och fran sidan ska alltid anvandas av
operatéren och de som star nara arbetsomradet. Visa stor aksamhet nar
slangen kopplas , magasinet laddas, under arbetet eller nar maskinen skall
servas. Skyddsglasogon ar pakravt for att skydda mot returnerande fritt
flygande spik eller splitter som kan orsaka stor skada.

Arbetsgivaren och/eller operatéren maste se till att riktigt gonskydd
anvands. Skyddsglaségon ska folja direktiven i ANSI Z87.1 och
89/686/EEC, och skall ha bade front och sidoskydd. Anmarkning:
Skyddsglasdgon utan sidoskydd och ansiktsvisir ger inte ett fullgott
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FORE HANTERING OCH ANVANDNING:

® | AS OCH FORSTA SAKERHETSINSTRUKTIONERNA | MANUALEN.
® LAS “VERKTYGSSPECIFIKATIONERNA” | MANUALEN FOR ATT HITTA
ANVANDNINGEN AV DIN SPIKMASKIN EFTER MODELL.

Anviandaren ska adrig halla fingret pa avtr){ckaren annat an nar han ska
al

|AWARN|NG= driva in spik i arbetsstycket, eftersom en allvarlig skada kan uppsta om
ko_n';caktarmen trycks in mot nagot eller nagon sa att maskinen driver en
spik.

| AWARNING:

Hall hdnder och andra delar av kropyi)(en borta fran utloppet pa maskinen.
Med kontaktavtryckare kan spikmaskinen studsa pa underlaget och en
andra oavsiktlig spik kan drivas sa att skada uppstar.

Det finns tva typer av avtryckarsystem pa detta verktyg:
1. KONTAKTAVTRYCKARE (AUTOMAT/ SERIESKOTT):
For att arbeta med kontaktaviryckare, hall maskinen pekandes mot underlaget men utan att
komma bort i det. Tryck in avtryckaren och stét kontaktarmen bort mot underlaget
upprepade ganger. Varje gang kontaktarmen trycks in ska en spik drivas in.

2. ENKELAVTRYCKARE (SEKVENS/ ENKELSKOTT):

For att arbeta med enkelavtyckare, Satt maskinen med kontaktarmen mot arbetsytan , UTAN
ATT TRYCKA PA AVTRYCKAREN. Tryck in kontaktarmen tills utloppet bottnar mot
arbetsytan och tryck pa avtryckaren for att driva en spik. Tryck inte in maskinen med
extra kraft istallet lat maskinen ha fri rekyl bort fran underlaget for att undga att en
andra spik drivs in av misstag. Ta bort fingret fran avtryckaren efter varje skott.
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DJUPINSTALLNING (FCN90 & FCN90L)

|AWAHNING= ALLTID ta bort tryckluftslangen innan man gor installningar pa maskinen.

=

Shallower

1. Valj riktigt arbetstryck pa kompressorn for det material som ar tankt att arbeta med. Se om det
nédvandigt med installning av spikdjupet.

2. Om det behdvs en instéllning, koppla bort tryckluften genom att ta I16s slangen.

3. Se pa det praglade market i plastkapan for att se vilket hall du ska snurra pa den réda ratten.

4.  Ateranslut tryckluften genom att koppla slangen.

AVTRYCKARLAS (FCN90)

SN

V)

UNLOCK+

Spikmaskinen ar utrustad med avtryckarlas. Tryck in och rotera valjaren till “Oppet” Iage innan
maskinen ska spika.
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VAL AV RETURLUFTENS RIKNING (FCN90L & PN90)

|AWARNING: ALLTID koppla bort slangen innan returluften vrids runt for hand.

5
\

Riktningen pa returluften &ndras genom att rotera plastkapan for hand.

AVTRYCKARSYSTEM CHECK-LISTA:

Varning: Ta ut all spik frin maskinen innan maskinen testas.

KONTAKTAKTIVERAD AVTRYCKARE:

A) Utan att trycka pa avtryckaren, tryck kontaktarmen mot arbetsytan.
—>VERKTYGET SKA INTE AKTIVERAS

B) Ta bort verktyget fran arbetsytan och tryck pa avtryckaren utan att rikta verktyget mot dig sjalv eller andra.
->VERKTYGET SKA INTE AKTIVERAS

C) Ta bort verktyget fran arbetsytan och tryck pa avtryckaren. Tryck sedan kontaktarmen mot arbetsytan.
->VERKTYGET SKALL AKTIVERAS

D) Utan att trycka pa avtryckaren, tryck kontaktarmen mot arbetsytan och tryck sedan pa avtryckaren.
->VERKTYGET SKALL AKTIVERAS

ENKELSKOTTS AVTRYCKARE:

A) Utan att trycka pa avtryckaren, tryck kontaktarmen mot arbetsytan.
—>VERKTYGET SKA INTE AKTIVERAS

B) Ta bort verktyget fran arbetsytan och tryck pa avtryckaren utan att rikta verktyget mot dig sjalv eller andra.
>VERKTYGET SKA INTE AKTIVERAS

C) Ta bort verktyget fran arbetsytan och tryck pa avtryckaren. Tryck sedan kontaktarmen mot arbetsytan.
>VERKTYGET SKA INTE AKTIVERAS

D) Utan att trycka pa avtryckaren, tryck kontaktarmen mot arbetsytan och tryck sedan pa avtryckaren.
—>VERKTYGET SKALL AKTIVERAS
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| TILLAGG TILL DE ANDRA VARNINGARNA TIDIGARE | MANUALEN FOLJ OCKSA

DESSA FOR ATT ARBETA SAKERT.

| AWARNING:

RESERVDELAR:

Anvand den har spikmaskinen endast till det den ar designad foér, som till exempel
pall- eller ladtillverkning, montering av skivor eller trallspikring.

Anvand aldrig maskinen pa ett satt sa att spik kan drivas i riktning mot andra
personer i arbetsomradet.

Anvand aldrig maskinen som en hammare.

Alltid bar maskinen i handtaget, Aldrig bar maskinen i slangen.

Ga aldrig runt med avtryckaren intryckt nar den inte ska anvandas.
Forandra aldrig maskiner fran sin ursprungliga design och funktion.

Alltid var medveten om att missbruk och dalig hantering av maskinen kan leda till
skada pa dig sjalv och andra.

Aldrig kila eller bind fast avtryckaren.
Aldrig lamna spikmaskinen med luftslangen fortfarande kopplad.
Anvand inte det har verktyget om det inte innehaller varningsmarke.

L&gg till sidan maskiner som lacker luft eller inte fungerar som den ska.
Fortsatt inte att arbeta med maskiner som lacker Iuft eller reagerar pa ett
satt som du inte kanner igen. Meddela din saljkontakt/butik, ldmna in
maskinen pa service om maskinen fortsatter att ha funktionsfel.

UNDERHALL AV SPIKMASKIN

Nar man arbetar med tryckluftsmaskiner, folj siakerhetsforeskrifterna och
ta extra hansyn nar du underséker maskiner med funktionsfel. Koppla
bort tryckluften och tom magasinet nar du ska granska eller serva en
spikmaskin.

Anvand endast orginala delar fran producenten. Anvand aldrig modifierade/férandrade
delar eller delar som inte har samma egenskaper som de orginala.

Dra till alla skruvar.

Se till at kontaktarmen kan rora sig fritt.

MONTERINGSINSTRUKTION FOR PACKNINGAR:
Nar du reparerar en maskin, forsékra dig om att de invandiga delarna ar rena och
insmorda. Anvand o-rings fett pa alla o-ringar. Stryk eller pensla pa fett pa alla o-ringar
fore montering. Anvand en liten mangd olja pa alla rorliga delar. Efter att
maskinen ar satt samman igen droppas ett par droppar i luftnippelen innan
den testas.
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TRYCKLUFT OCH LUFTVOLYM:

Luftvolym ar lika viktigt som lufttryck. Luftvolymen fram till maskinen kan vara
undermalig pa grund av fér sma kopplingar eller slangar, eller pa grund av smuts eller
vatten har samlat sig i slangar, ror eller tankar. Begransad luftmangd hindrar maskinen
fran att motta riktig mangd luft d&ven om manometern pa kompressorn visar att
maskinen far nog tryck. Resultatet blir langsam reaktion pa ventiler, felslag eller
minskad slagkraft. Innan maskinen undersoks for dessa felanmarkningar spara
luftférsyningen fran maskinen tillbaka till luftkallan, begransande kopplingar,
lagt liggande slangkrok som kan fa ett vattenlas eller smala strypningar som kan
begransa luftflodet fram till spikmaskinen.

DRIVARE UNDERHALLSINSTRUKTIONER

Nedsliten drivare kan orsaka dalig kvalitet eller minskad slagkraft:

Slitage eller splitrad drivare kommer att paverka indrivningen av spik, med fel som b&jda och inte
helt inslagna spik och skadade spikhuvuden.

Drivarens 1angd kan bli justerad for att kompenserad for nedslitning av slagytan.
Varmebehandling och noggran matning ar nédvandigt. Kontakta en erfaren mekaniker for
denna typ av justering.

Langdmatten fér en ny drivare kan ses pa bilden under. Mattet ar satt fran undersidan av
huvudcylindern.

Notera att mattet fran uppsidan av huvudcylindern ger det maximala Idngden som drivaren kan
kompenserad for nedslitning. Alltid justera ned drivaren s& mycket att slagytan kan bli jamn;
upprepade nedjusteringar &r mdjliga innan hela landen ar férbrukad (men inte mer &n
tjockleken pa huvudcylindern).

Nar en drivare utan flans anvands. Var extra noggran med férberedelser och installering.

Standardlangd:

FCN90: 6.667” — 6.683" (169.35 -- 169.75mm)
FCN9OL: 7.154” - 7.169” (181.70 — 182.10mm)

PN90: 6.756” — 6.772” (171.6 -- 172.0mm)

-
L 4

FELSOKNING/ REPARATION

Felsdkning och/eller reparation ska utféras av autoriserad verkstad eller av specialister.
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