ww WURTH

HASTIGHETSGUIDE

for bor, trinnbor og hullsager
til tre og metall




[ " -m
HASTIGHETS INTERVALLER FOR DOBBELTBOR HSS WN TYP RN w WURTH

Hovedbruksomrade
Produktnavn Dobbelt bor
Art.-Nr. 0636 ...
Levetid ®e000
Bore hastighet ®e000
Sammenligning Borehulls kvalitet 0000
Allsidighet €000
Boreatferd ®e00
WN/3x B/
Norm / maksimal boredybde / Art.-Nr. Art-Nr. 0636 ...
Bordiameter -@ [mm]
ve [m/min.] 1,00 2,00 2,50 3,15 4,00 5,00 6,30 8,00
Hastighet
Strekkstyrke / /Mating
Materialgrupper hardhet fra til fra il fra il fra til fra til fra til fra til fra til fra il
Mpa (N/ mm?)

Generelle konstruksjonsstal, Hastighet n [o/min] 4300 ‘ 6300 1900 2800 1600 ‘ 2300 1250 1800
ulegert herdet stél, lavlegert <850
herdet stal Mating f [mm/omdr.] 0,050 0,050 0,060 0,070

Ulegert herdet stdl, lavlegert Hastighet n [o/min] 3200 ‘ 4800 1500 2300 1200 ‘ 1750 1400

herdet stél
Mating f [mm/omdr.] 0,040 0,040 0,050 0,060

Konvensjonelle
staltyper

Legert herdet stdl, nitrert stal, Hastighet n [o/min] 2600 ‘ 3800 1200 1750 950 ‘ 1400 1110

verktaystal, hayhastighetsstal
Mating f [mm/omdr.] 0,030 0,030 0,040 0,050

Hastighet n [o/min] 4000 5700 2000 2800 1500 2000 1100 1600
Stepejern <350 HB

Mating f [mm/omdr.] 0,080 0,100 0,120 0,160

Stopejern

Formbart st@pejern
og kiglt stopejern

Hastighet n [o/min] 2800 ‘ 4100 1400 2000 1050 ‘ 1500 1200

Mating f [mm/omdr.] 0,050 0,060 0,800 0,100

2 www.wuerth.no NB: De anbefalte skjzereverdiene er veiledende verdier og mé tilpasses de respektive forholdene.



HASTIGHETS GUIDE FOR SPIRALBOR DIN 338 TYPRN 118°

Hovedbruksomréade “
Produktnavn Standardbor
Art.-Nr. 0625...
Levetid ®e00
Bore hastighet ©000
Sammenligning Borehulls kvalitet ©000
Allsidighet ®000
Boreatferd [ XY Yo}

Norm / maksimal boredybde / Art.-Nr.

DIN 338/5x @/
Art-Nr. 0625 ...

w WURTH

Bordiumel‘er{ - [mm]

vc [m/min.]

Strekkstyrke /
hardhet

Materialgrupper
Mpa (N/ mm2)

Generelle konstruksjonsstdl,
ulegert herdet stél, lavlegert
herdet stal

Konvensjonelle
staltyper

Stgpejern

Stopejern

fra til

1,00 2,00 2,50 3,15 4,00 5,00 6,30 8,00 10,00

12,50

16,00 20,00

Hcsligher
/Mating fra til fra til fra il fra fil fra til fra fil fra til fra til fra fil fra

Hastighet n [o/min] 4200 6300 1800 2800 | 1500 2300 | 1200 1800 780 (1200 | 630 950 500 | 750 340 520 | 270 420

Mating f [mm/omdr.]

Hastighet n [o/min] 2500 3800 1050 1600 | 830 1250 | 650 1000 530 | 800 | 420 650 330 | 500 200 300 | 150 230

0,030 0,035 0,040 0,050 0,060 0,070 0,080 0,100 0,120

Mating f [mm/omdr.]

NB: De anbefalte skjzereverdiene er veiledende verdier og mé tilpasses de respektive forholdene.
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HASTIGHETS INTERVALLER FOR HSS DIN 1897-338-340 TYP RN 130° = WURTH

Hovedbruksomrade _

Produktnavn Presisjons bor
Art.-Nr. 062470./00.../20...

Levetid [ X o]

Bore hastighet [ XY Yo}
Sammenligning Borehulls kvalitet (XYY}

Allsidighet @000

Boreatferd [ XX Yo}

DIN 1897/3x @/
Art-Nr. 0624 70 ...

DIN 338/5x @/
Norm / maksimal boredybde / Art.-Nr. Art-Nr. 0624 00 ...

DIN 340/10x @/
Art-Nr. 0624 20 ...

Bordiameter -@ [mm]

ve [m/min.] 1,00 2,00 2,50 3,15 4,00 5,00 6,30 8,00 10,00 12,50 16,00 20,00
Strekkstyrke / n:i::?het/
Materialgrupper hardhet fra til 9 fra | til |fra [l |fra [fl |fra | fl |fra |l |fra [l |fra |l |fra |l |fra |l | fra | il | fra [t fra | il
Mpa (N/ mm?)
Generelle konstruksjonsstdl, Hastighet n [o/min] 7958 9549 3979 4775 ‘3183 3820 2526 3032 995 1194 796 ‘955
ulegert herdet stél, lavlegert
o herdet stal Mating f [mm/omdr.] 0,016 0,050 ‘ 0,063 0,080 , 0,160 0,200
R
_E_g Ulegert herdet stdl, lavlegert Hastighet n [o/min] 7003 7958 3501 3979‘2801 3183 2223 | 2526 700 ‘796 350 | 398
235 |herdet stal
(] Mating f [mm/omdr.] X I , 0,250
e e S B
S Legert herdet stdl, nitrert stal, Hastighet n [o/min] 3183 5093 1011 1617 318 | 509 159 | 255
verktaystél, heyhastighetsstal | < 1.200
Mating f [mm/omdr.] 0,012 0,032 ‘ 0,040 0,050 0,063 ‘ 0,063 ‘ 0,080 0,100 , , , 0,200
Hastighet n [o/min] 8913 10186 4456 5093 ‘3565 4074 2829 3234 2228 ‘2546 ‘1783 2037‘1415 1617 1114 1273 446 | 509
Stgpejern <350 HB
£ Mating f [mm/omdr.] 0,018 0,063 ‘ 0,080 0,100 0,125 ‘ 0,125 ‘ 0,160 0,200
()
3 ) .
&0 ForEatl peem ol < 350 B Hastighet n [o/min] 7003 7958 3501 3979‘2801 2223 2526 1751 ‘1989‘1401 1592 ‘mz 1263 875 | 995
S R e Mating f [mm/omdr.] 0,018 0,063 ‘ 0,080 0,100 0,125 ‘ 0,125 ‘ 0,160
1Y
2% Hasfighet n [o/min] 6366 |9549 |3183 |4775 2546 (3820 2021 3032 |1592 |2387 [1273 [1910 1011 1516 | 796 |1194 | 637 | 955 | 509 | 764 | 398 |597 |318 | 477
'EE Plast <200 20 30
< - Mating f [mm/omdr.] 0016 0,050 0,063 0,080 0,100 0,100 0,125 0,160 0,200 0,200 0,250 0315

4 www.wuerth.no NB: De anbefalte skjzereverdiene er veiledende verdier og mé tilpasses de respektive forholdene.



HASTIGHETS INTERVALLER FOR SPIRALBOR HSS DIN 338 SMART STEP SIDE 1 = WURTH

Produkinavn Smart step
Art.-Nr. 0624 93...

Levetid (11 o]

Bore hastighet (XTI
Sammenligning Borehulls kvalitet (TT1]

Allsidighet [ XX Yo}

Boreatferd (YY)
Norm / maksimal boredybde / Art.-Nr. DIN 338/5x &/ Art-

Nr. 0624 93 ...
21,0 22,0 22,5 2 3,15 24,0 25,0
Sterkkstyrke/hardhet Skjeerehastighet Mati Mati Hastighet Mati Mati Mati Mati
Materialgrupper erkkstyrke/hardhe |=rehastighe Hastighet (o/min) ating Hastighet (o/min) arng astighe arng Hastighet (o/min) aring Hastighet (o/min) aring Hastighet (o/min) arng
Mpa (N/mm?) (m/min) (mm/omdr.) (mm/omdr.) (o/min) (mm/omdr.) (mm/omdr.) (mm/omdr.) (mm/omdr.)
fra til fra til fra til fra til fra til fra til fra til

Generelle konstrukjonsstal < 850 N/mm? 0,012 2292 3439 0,015 0,017
Ulegert herdet stél < 850 N/mm2 0,012 2292 3439 0,015 0,017
Lavlegert herdet stal < 850 N/mm2 0,012 2292 3439 0,015 0,017
Ulegert herdet stal 1.000 N/mm? 0,01 1910 2929 0,012 0,015
Lavlegert herdet stal 1.000 N/mm? 0,01 1910 2929 0,012 0,015
Legert herdet stal 1.000 N/mm2 0,01 1273 1910 0,012 0,015
Nitrerstél 1.000 N/mm2 0,01 1273 1910 0,012 0,015
Vektaystal 1.000 N/mm2 0,01 1273 1910 0,012 0,015
Hayhastighetsstal 1,000 N/mm? 0,01 1273 1910 0,012 0,015
Stepejern < 350 HB 0,01 1910 2929 0,012 0,015
Formbart stepejern, kislt stapejern < 350 HB 0,01 1910 2929 0,012 0,015
Aluminium < 600 N/mmz 35 45 11146] 14331 0,01 5573 7165 0,012 4458 5732 0,015 3538 4549 0,016 2786 3582 0,02 2229 2866 0,025
Herdet plast 15 23 4777| 7324 0,01 2388 3662 0,012 1910 2929 0,015 1516 2325 0,016 1194 1831 0,02 955| 1464 0,025
Termoplast 15 23 4777 7324 0,01 2388 3662 0,012 1910 2929 0,015 1516 2325 0,016 1194 1831 0,02 955| 1464 0,025

Mykt tre 0,023

Hardt tre 0,022

NB: De anbefalte skjzereverdiene er veiledende verdier og ma tilpasses de respektive forholdene. www.wuerth.no 5



HASTIGHETS INTERVALLER FOR SPIRALBOR HSS DIN 338 SMART STEP SIDE 2

w WURTH

Hovedbruksomrade _
Produktnavn Smart step
Art.-Nr. 0624 93...

Levetid eee00

Bore hastighet (XYY}
Sammenligning Borehulls kvalitet (XX Y]

Allsidighet eee00

Boreatferd eooe
Norm / maksimal boredybde / Art.-Nr. DIN 338/5x &/ Art-

Nr. 0624 93 ...

storkkstyrke/ D 6,3 2 8,0 2 10,0 12,5 2 16,0 2 20,0

or| styrke,

Materialgrupper Mh:(r::h:::‘z) Skia(r:;:isr:]ighet Hastighet (o/min) (m’fn;:r:jr.) Hastighet (o/min) (mﬁ;:r::r.] Hastighet (o/min) (mﬁ;:r::r.] Hastighet (o/min) [m"r"n;:r::r.) Hastighet (o/min) [m’:;:mn:r.) Hastighet (o/min) [m':;:m“:r.)
" fra til fra fra til fra til fra til fra til fra til

Generelle konstrukjonsstal < 850 N/mm?

Ulegert herdet stal <850 N/mm?

Lavlegert herdet stél < 850 N/mm?

Ulegert herdet stal 1.000 N/mm?

Llavlegert herdet stél 1.000 N/mm?

Legert herdet stal 1.000 N/mm?

Nitrerstal 1.000 N/mm?

Vektaystal 1.000 N/mm?

Hayhastighetsstal 1.000 N/mm?

Stepejern <350 HB

Formbart stepejern, kiglt stapejern <350 HB

Aluminium < 600 N/mmz 35 45 1769 2274 0,027 1393 1791 0,03 1114 1433 0,035 891 1146 0,038 696 895 0,04 557 716 0,042

Herdet plast 15 23 758 1162 0,027 597 915 0,03 477 732 0,035 382 585 0,038 298 457 0,04 238 366 0,042

Termoplast 15 23 758 1162 0,027 597 915 0,03 477 732 0,035 382 585 0,038 298 457 0,04 238 366 0,042

www.wuerth.no

NB: De anbefalte skjsereverdiene er veiledende verdier og ma tilpasses de respektive forholdene.



HASTIGHETS INTERVALLER FOR SPIRALBOR HSS DIN 1869 SMART STEP = WURTH

Hovedbruksomrade _
Produktnavn Smart step
Art.-Nr. 0624 95...
Levetid [ XY Yo}
Sammenligning Borehulls kvalitet eooe
Allsidighet [ XY Yo}
Boreatferd (XYY
Norm / maksimal boredybde / Art.-Nr. DIN 1869/25x @/
Art-Nr. 0624 95 ...

(%] (9]

94,0 95,0 96,0 8.0 10,0 13,0
Materialgrupper Sterkkstyrke/ hazrdhet Skjeerehastighet | Hastighet Mating Hastighet Mating Hastighet Mating Hastighet Mating Hastighet Mating Hastighet Mating
Mpa (N/mm?) (m/min) (o/min) (mm/omdr.) (o/min) (mm/omdr.) (o/min) (mm/omdr.) (o/min) (mm/omdr.) (o/min) (mm/omdr.) (o/min) (mm/omdr.)
fra til fra | til fra til fra | til fra til fra til fra til

Generelle

konstrukjonsstal 0,038

Lavlegert herdet stal 0,038

Ulegert herdet stél ‘ <850 8 43 4 0 4 ¢ 0,02 ¢ s X 074 0,03 0,0 44 5 0,038
Ulegert herdet stal

Lavlegert herdet stél ‘

Legert herdet stél < 1.000 N/mm?

Nitrerstal < 1.000 N/mm?

Vektoystal

Stepejern

Formbart stepejern,

Hoyhastighetsstal ‘
kjolt stopejern ‘

Aluminium < 600 N/mm? 35 451 2786 | 3582 0,02 | 2229 | 2866 0,025 | 1857 | 2388 0,027 | 1393 | 1791 0,03 1114 | 1433 0,035 857 | 1102 0,038
Herdet plast 15 23| 1194 | 1831 0,02 955 | 1464 0,025 758 | 1162 0,027 597 915 0,03 477 732 0,035 367 563 0,038
Termoplast 15 23| 1194 | 1831 0,02 955 | 1464 0,025 758 | 1162 0,027 597 915 0,03 477 732 0,035 367 563 0,038

Mykt tre 2 8 0,023 1338 0 0,028 . 592 03 836 G 68 9 0,038 514 34 0,041

Hardt tre 2 - 214 0,022 1146 0,027 55 £ ,03 4 ,032 85 0,036 44 0,038

NB: De anbefalte skjzereverdiene er veiledende verdier og ma tilpasses de respektive forholdene. www.wuerth.no 7



HASTIGHETS INTERVALLER FOR SPIRALBOR HSS DIN 338 SMART STEP HSCO SIDE 1

w WURTH

Produktnavn Smart step
Art.-Nr. 0626 94...
Levetid [ XX Yo}
Bore hastighet eooo
Sammenligning Borehulls kvalitet
Allsidighet
Boreatferd (XYY}
Norm / maksimal boredybde / Art.-Nr. DIN 338/5x @/ Art-
Nr. 0626 94 ...
Sterkkstyrke skizerehastigh fra @: 1.0 fra @: 2.0 fra @: 2.5 fra @: 3.15 fra @: 4.0 fra @: 5.0
K ighet
. / hardhet B . ) . Mating R ) Mating R . Mating . . Mating R ) Mating ) . Mating
Materiale Mpa (m/min) Hastighet (o/min) (mm/omdr.) Hastighet (o/min) (mm/omdr.) Hastighet (o/min) (mm/omdr.) Hastighet (o/min) (mm/omdr.) Hastighet (o/min) (mm/omdr.) Hastighet (o/min) (mm/omdr.)

<850
N/mm’

<850
N/mm’

Generelle
konstrukjonsstal
Ulegert
varmbehndlet stal
Lavlegert
varmbehandlet
stal

<850
N/mm?

<1000
N/mm’
Lavlegert herdet <1000
stal N/mm?
<1000
N/mm?
<1000
N/mm?
<1000
N/mm?
<1000
N/mm’
<350 HB

Ulegert herdet stal

Legert herdet stal

Nitrerstal

Verktgystal

Hoyhastighets stal

Stgpjern
Formbart
stgpejern, kjglt
stgpejern

<350 HB

2292

2292

1433

1433

<600
Aluminium N/ 2 35 45 11146 14331 0,011 5573 7165 0,013 4458 5732 0,016 3538 4549 0,018 2786 3582 0,022 2229 2866 0,027
mm
Herdet plast 15 23 4777 7324 0,012 2388 3662 0,014 1910 2929 0,017 1516 2325 0,019 1194 1831 0,023 955 1464 0,028
Termoplast

Mykt tre

Hart tre

www.wuerth.no

NB: De anbefalte skjzereverdiene er veiledende verdier og mé tilpasses de respektive forholdene.
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HASTIGHETS INTERVALLER FOR SPIRALBOR HSS DIN 338 SMART STEP HSCO SIDE 2 AL ALy

Hovedbruksomrade m

Produkinavn Smart step
Art.-Nr. 0626 94...
Levetid (1Y 1}
Bore hastighet (T
Sammenligning Borehulls kvalitet
Allsidighet
Boreatferd (XY}
Norm / maksimal boredybde / Art.-Nr. DIN 338/5x @/ Art-
Nr. 0626 94 ...
Sterkkstyrke B fra @: 6.3 fra @: 8.0 fra @: 10.0 fra @: 12.5 fra @: 16.0 fra @: 20.0
. / hardhet - . . . Mating N . Mating N . Mating . . Mating N . Mating ) . Mating
Materiale Mpa (m/min) Hastighet (o/min) (mm/omdr.) Hastighet (o/min) (mm/omdr) Hastighet (o/min) (mm/omdr.) Hastighet (o/min) (mm/omdr.) Hastighet (0/min) (mm/omdr.) Hastighet (o/min) (mm/omdr.)
(N/mm?) fra til fra til fra til fra til fra til fra til fra til
Generelle <850

konstrukjonsstal N/mm’
Ulegert <850
varmbehndlet stal N/mm?
Lavlegert
varmbehandlet
stal

<850
N/mm?

<1000
N/mm?
Lavlegert herdet <1000
stal N/mm?
<1000
N/mm?
<1000
N/mm?
<1000
N/mm?
<1000
N/mm?
Stopjern <350 HB
Formbart
stgpejern, kjglt <350 HB
stgpejern

Ulegert herdet stal

Legert herdet stal

Nitrerstal

Verktgystal

Hgyhastighets stal

<600
Aluminium N/ 2 35 45 1769 2274 0,029 1393 1791 0,032 1114 1433 0,037 891 1146 0,04 696 895 0,041 557 716 0,044
mm
Herdet plast 15 23 758 1162 0,03 597 915 0,033 477 732 0,038 382 585 0,041 298 457 0,042 238 366 0,044
Termoplast
Mykt tre

Hart tre

NB: De anbefalte skjzereverdiene er veiledende verdier og ma tilpasses de respektive forholdene. www.wuerth.no %



HASTIGHETS INTERVALLER FOR HSCO DIN 338 MFD SPEED

w WURTH

Hovedbruksomrade m
Produktnavn MFD Speed
Art.-Nr. 062693 ...

Levetid [ XX Yo}

Bore hastighet (XYY}
Sammenligning Borehulls kvalitet (T 1]

Alisidighet (X T1]

Boreatferd (XYY}
Norm / maksimal boredybde / Art.-Nr. DIN 338/5x @/

Art-Nr. 0626 93 ...

Bordiameter -@ [mm)]

ve [m/min.] 1,00 2,00 2,50 3,15 4,00 5,00 6,30 8,00 10,00 12,50 16,00
Hastighet/
Matin
Strekkstyrke / &
Materialgrupper hardhet fra il fra fil fra fil fra fil fra til fra fil fra fil fra fil fra til fra fil fra til fra til
Mpa (N/ mm2)
enerelle ko onssté astig o 9549 6366 | 3820 509 0 404 8 8 910 6 6 | 20 94 9 9 6 019 9 96
gert herdet stél, lavleg 850 0
o ating omd 0,016 0,050 0,06 0,080 0,100 0,100 0 0,160 0,200 0,200 0,250
ge det stdl, lavleg astig o 89 6 0 6 4456 9 8 6 9 89 89 696
i, 000
ating omd 0,014 0,040 0,050 0,06 0,080 0,080 0,100 0 0,160 0,160 0,200
egert herdet st& & astighet n [o 820 0 | 1910 286 8 9 819 | 9 4 64 6 606 | 909 4 6 8 06 458 9 8
erkigystal, hayhastighetsstd 00 0] 6
ating omd 0,0 0,0 0,040 0,050 0,06 0,06 0,080 0,100 0 0 0,160
astig o 9549 41| 4 0 | 3820 4456 30 8 8 910 6 6 94 9 9 4 64 89 9 696
ppeje O HB 8
g ating omd 0,018 0,06 0,080 0,100 0 0 0,160 0,200 0,250 0,250 0
8 astig o 8276 9549 0 3820 26 0 069 8 6 910 6 10 9 8 9 66 64 9
o] Da opel|e 0og 0} . B
dpeje ating omd 0,018 0,06 0,080 0,100 0 0 0,160 0,200 0,250 0,250 0
astig o 6 9 0 96 4 6 89 0 0 98 46 99 9
o 00 0 4
ating omd 0,0 0,0 0,040 0,050 0,06 0,06 0,080 0,100 0 0 0,160
astig o 910 9 9 64 606 0 96 6 0 0 9 9 9 9 99
a 850 6 0
ating omd 0,00 0,0 0,0 0,040 0,050 0,050 0,06 0,080 0,100 0,100 0
Hastighet n [o/min] 12732 | 19099 | 6366 | 9549 | 5093 | 7639 |4042 | 6063 |3183 |[4775 |2546 |3820 |2021 |3032 |1592 |2387 | 1273 | 1910 | 1019 | 1528 | 796 |[1194
5 Aluminium <600 40 60
.g g Mating f [mm/omdr.] 0,018 0,063 0,080 0,100 0,125 0,125 0,160 0,200 0,250 0,250 0315
g2
E Husﬁghetn[o/min] 6366 |9549 3183 |4775 2546 ‘3820 2021 |3032 1592 |2387 1273 |]910 1011 |]516 796 |]]94 637 ‘ 955 509 ‘ 764 398 | 597
Plast <200 20 30
Mating f [mm/omdr.] 0,016 0,050 0,063 0,080 0,100 0,100 0,125 0,160 0,200 0,200 0,250

10 www.wuerth.no

NB: De anbefalte skjzereverdiene er veiledende verdier og mé tilpasses de respektive forholdene.




HASTIGHETS INTERVALLER FOR SPIRALBOR HSCO DIN 338 /340 TYP RN OXID

Hovedbruksomrade m
Produkinavn Presisjonsbor
Art.-Nr. 0626 00.../20...
Levetid [T X Yol
Bore hastighet [ X1 o]
Sammenligning Borehulls kvalitet eooe
Allsidighet (XX Yol
Boreatferd [ 11 Yol
DIN 338/5x @/
Norm / maksimal boredybde / Art.-Nr. Art-Nr. 0626 00 ...
DIN 340/10x @/
Art-Nr. 0626 20 ...

Andre
materialer

w WURTH

Bordiameter -@ [mm]

Materialgrupper
e o o
g det stdl, la
det std
g det stdl, la
det std
gert herdet st&
& astig
ope
(o) pa Ppele

glt stgpeje

Plast

Strekkstyrke /
hardhet
Mpa (N/ mm?2)

< 200

ve [m/min.] 100 | 200 2,50 3,15 4,00 5,00 6,30 800 | 1000 | 1250 | 1600 | 2000
Hasfigher
fra fil /Mating fra | il fra | fil fra | il fra | il fra | fil fra | il fra | il fra | fil fra | il fra | il fra | fil | fra fil
asfig o} 9 9 4 6366 0 09 0 404 Q10 46 6 0 Q4 9 9 64 019 Q Q6 4 6
0] 40
ating omd 0,016 0,050 0,06 0,080 0,100 0,100 0 0,160 0,200 0,200 0] 0 0)
astig o) 89 6 0 6 6 9 68 9 89 89 696 o)
. ating omd (0X0) 0,040 (0X0510) 0,06 0,080 0,080 0,100 0) 0,160 0,160 0,200 0) 0]
astig o) 0 0 910 6 9 9 9 o) 6 606 909 o] 06 9 9 o]
. ating omd 0,0 (0X0) (0X0Y:10) 0,050 0,06 0,06 0,080 0,100 0 0 0,160 0,200
astig o) 9549 0 0] 6 0 210 6 68 9 9 9 64 9 9 696
0)
ating omd (0X0) 0,06 0,080 0,100 0] o) 0,160 0,200 o) 0] 0 0 0] 0,400
astig o) 6| 9549 0] 820 o) 0 069 6 210 6 0] 9 9 66 6 9
o) 0]
ating omd (0X0) 0,06 0,080 0,100 0] o) 0,160 0,200 o) 0] 0 0 0] 0,400
astig o 6 159 0 96 6 89 0 0 98 6 99 9 9
0 Vi
ating omd (0X0) (0X0) 0,040 0,050 0,06 0,06 0,080 0,100 0) 0] 0,160 0,200
astig o) 910 9 9 64 606 0] 96 o] 0] 0] 9 9 9 9 99 9 9
o) 0]
a g omd 0,008 0,0 0,0 0,040 0,050 0,050 0,06 0,080 0,100 0,100 0 0,160
astig o) 0 0 910 6 9 9 9 6 6 606 909 6 06 9 9 o]
ating omd 0,0 0,0 0,040 0,050 0,06 0,06 0,080 0,100 0 0 0,160 0,200
Hastighet n [o/min] 6366 (9549 | 3183 | 4775 |2546 |3820 |2021 (3032 [1592 |2387 [1273 [1910 | 1011 [1516 | 796 |1194 | 637 | 955 | 509 | 764 | 398 | 597 | 318 | 477
20 |30
Mating f [mm/omdr.] 0016 0,050 0,063 0,080 0,100 0,100 0,125 0,160 0,200 0,200 0,250 0315
NB: De anbefalte skjzereverdiene er veiledende verdier og mé tilpasses de respektive forholdene. www.wuerth.no
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[ " -m
HASTIGHETS INTERVALLER FOR HSS DIN 345 TYP RN w WURTH

Hovedbruksomrade _
Produkinavn Morsekon bor stil
Art.-Nr. 0625 30...
Levetid [ XX Yo}
Bore hastighet [ XY Yo}
Vergleich Borehulls kvalitet [ XY Yo}
Allsidighet @000
Boreatferd [ XX Yo}
Norm / maksimal boredybde / Art.-Nr. DIN 345/5x &/
Art-Nr. 0625 30 ...
Bordiameter -@ [mm]
ve [m/min.] 10,00 12,00 16,00 20,00 24,00 28,00 32,00 36,00 40,00 50,00 60,00
Strekkstyrke / 'I'x:st::‘ghet/
Materialgrupper hardhet fra til 9 fra til fra til fra il fra il fra il fra til fra til fra il fra til fra til fra il
Mpa (N/ mm?)

Generelle konstruksjonssta, Hissitghehm [l 497 597 398 477 332 ‘398‘

ulegert herdet stél, lavlegert < ‘
herdet stdl Mating f [mm/omdr.] , , 0,250 0,280 ‘

Ulegert herdet stal, lavlegert Hasfighet n [o/min] 438 497 350 398

herdet stdl
Mating f [mm/omdr.]

staltyper

99 159

Konvensjonelle

Legert herdet stdl, nitrert stél, Hastighet n [o/min]
verktoystél, hayhastighetsstél < 1.200

Mating f [mm/omdr.] 0,300

Hastighet n [o/min] 89
Stgpejern <350 HB

£ Mating f [mm/omdr.] ‘ 0,240 ‘ 0,500 0,540

(]

g_ Formbart stepejern, kiglt <350 1B Hastighet n [o/min] ‘700 796 ‘250 284 219 249 | 195 ‘221

& | sépejom, skerokd gratilt Mating f [mm/omdr.] ‘ 0,450 0,500

1)
,,% Hastighet n [o/min] 637 | 955 | 531 | 796 | 398 | 597 | 318 | 477 | 265 | 398 | 227 | 341 | 199 | 298 | 177 | 265 | 159 | 239 | 127 | 191 | 106 | 159
-‘g & | Plost <200 20 30
< 'g' Mating f [mm/omdr.] 0,120 0,150 0,180 0,200 0,240 0,260 0,300 0,320 0,360 0,400 0,500

12 www.wuerth.no NB: De anbefalte skjzereverdiene er veiledende verdier og mé tilpasses de respektive forholdene.



HASTIGHETS INTERVALLER FOR SMART STEP DEEP CUT TRINNBOR

w WURTH

Hovedbruksomrade
Performance
Produktnavn HSS blank
Art.-Nr. 0694 459 ...
Levetid [T Y Yo}
Bore hastighet (1Y 1ol
Sammenligning Borehulls kvalitet eooo
Allsidighet [ X1 Yo}
Boreatferd (XYY}
Hastighet
Artikkel: 0694459310 Artikkel: 0694459412 Artikkel: 0694459820 Artikkel: 0694459919
Material Strekkstyrke/hardhet Maks boredybde (@ 3,3mm- 10,2mm) (@ 4,0mm - 12,0mm) (@ 8,0mm - 20,0mm) (@ 9,0mm - 19,0mm)
Mpa (N/mm?) Til stgrst
Fra minste diameter | Til stgrste diameter | Fra minste diameter | Til stgrste diameter (siste | Fra minste diameter | Til stgrste diameter (siste | Fra minste diameter c;iasnf;:ef

Generelt konstruksjons
stal

Ulegert herdet stal

Lavlegert herdet stal

Legert herdet stal

Nitrerstal
Verktgystal

Hgyhastighets stal

<700 N/mm?

<700 N/mm?

<700 N/mm?
<900 N/mm?>

<1200 N/mm?

<1200 N/mm?
<850 N/mm?>

<1200 N/mm?

(forste steg) (siste steg)

(fgrste steg)

steg)

(fgrste steg)

steg)

(fgrste steg)

(siste steg)

Stgpejern <350 HB
F .
orm.bart stqapc?jern og <EEDLE
kjolt stgpejern

Aluminium <450 N/mm’ 10 mm 2500 1100 2200 700 1100 350 1000 400
Aluminiumslegeringer <450 N/mm? 10 mm 2500 1100 2200 700 1100 350 1000 400
Lavlegert kobber <400 N/mmz 10 mm 1900 900 1600 500 850 300 750 300
Messing, short-chipping <850 N /mmz 10 mm 1900 900 1600 500 850 300 750 300
Messing, Long-chipping <850 N /mmz 10 mm 1900 900 1600 500 850 300 750 300
Herdet plast 10 mm 1900 900 1600 500 850 300 750 300
Termoplast 10 mm 1900 900 1600 500 850 300 750 300

NB: De anbefalte skjzereverdiene er veiledende verdier og ma tilpasses de respektive forholdene.

www.wuerth.no
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HASTIGHETS INTERVALLER FOR HHS PERFORMANCE TRINNBOR

w WURTH

Generelle konstruksjonsstal, ulegert

herdet stdl, lavlegert herdet stél

Ulegert herdet stél, lavlegert herdet stél

Legert herdet stdl, nitrert stél, verktoystdl,

heyhastighetsstal

Hastighet n [o/min]

Hastighet n [o/min]

Hastighet n [o/min]

Hovedbruksomrade 4
Performance
Produkinavn HSS blank
Art.-Nr. 0694 453 ...
Levetid [T Y 1o} o
Bore hastighet [ X1 1o
Sammenligning Borehulls kvalitet
Alisidighet ©000
Boreatferd eee0
Bor -@ [mm]/Wirth- Artikkelnummer
D 4-12 mm @D 4-20 mm @ 6-30 mm @D 6-37 mm D 6-39 mm D 6-40,5 mm
Art. Art. Art. Art. Art. Art.
0694453420
0694453412 0694453421 0694453630 0694453637 0694453639 0694453640
shotiyie) RBmED Til storste diameter RBmED Til storste diameter RomED Til storste diameter REmED Til storste diameter REmELD Til sterste diameter REmED Til sterste diameter
Materialgrupper hardhet Mpa [ Maksimal boredybde ve [m/min.] Hastighet/ Mating | diameter (ferste " diameter (forste " diameter (forste " diameter (forste " diameter (forste " diameter (forste . !
(siste steg) (siste steg) (siste steg) (siste steg) (siste steg) (siste steg)
(N/ mm2) steg) steg) steg) steg) steg) steg)

Stopejern <350 HB Hastighet n [o/min]

Formbart stgpejem og kiglt stgpejern <350 HB Hastighet n [o/min]

Aluminium <450 4 mm 25 Hastighet n [o/min] 2000 600 2000 400 1500 250 1500 200 1500 200 1500 200
Aluminiumslegeringer <450 4 mm 25 Hastighet n [o/min] 2000 600 2000 400 1500 250 1500 200 1500 200 1500 200
Lavlegert kobber <400 4 mm 20 Hastighet n [o/min] 1500 500 1500 300 1200 200 1200 150 1200 150 1200 150
Messing, short-chipping <850 3 mm 25 Hastighet n [o/min] 2000 600 2000 400 1500 250 1500 200 1500 200 1500 200
Messing, long-chipping <850 3 mm 25 Hastighet n [o/min] 2000 600 2000 400 1500 250 1500 200 1500 200 1500 200
Plast, termoherdende 4 mm 20 Hastighet n [o/min] 1500 500 1500 300 1200 200 1200 150 1200 150 1200 150
Plast, termoplast 4 mm 20 Hastighet n [o/min] 1500 500 1500 300 1200 200 1200 150 1200 150 1200 150

14 www.wuerth.no

NB: De anbefalte skjsereverdiene er veiledende verdier og ma tilpasses de respektive forholdene.




HASTIGHETS GUIDE FOR HW HULLSAGER (FLAT CUT) 0G MBS HW HULLSAGER

MWEF - 03/07 - 06373 - © *

Ve 20 65 70 75 80
Verktay Hastighet i omdreininger pr minutt (o/min)

diameter RusHrie materialer stal materialer
16 398 1294 [1393 [1493 [1592
18 354 [442 [531 |619 |708 |796 [sss [973  |10s2 1150 [1238 [1327 |1415
= T N R = e = N N
= T e = = = G 5
= S e e e e e 2 e
24 187|224 [os1 (228 275|422 Ja68 [s15 |56z |00 |ese |03 |74
2 leg (210|251 253 |35 |77 415 461 503 |s4s |se7 [ess |evo
= G e e e e e o o
o 128 (173|208 242|277 |12 4G Jaml  [415 |450 |ses 515 |ses
So 127|159 D91 223|255 |za7  Jals |as0 Jasz |a14 |se |e72 [s10
= e = - o = - T e
= T I o o - - S
= I e e e e e e S N N T
ot o7 121 |45 163 [193 217|241 265 290 |a14 [s38 |22 a8
70 2 (e D36 N15o N8z (205|227 |20 [273 |26 g [a41 |aca
7% sc  [log D129 151 N7z \1a4 215 (237|258 |280 a0  [223 |ads
78 22 oz N2z D143 13 [ls4 206|225  |245 |265 |ase |206 |227
22 78 o7 7 D136 D15 (175 (9% |24 (223 |22 |72 [2;1 |
2 74 33 Nao Niaa 67 Ngs 204 |22z |241 | |28 |20e
2 7 s Nioe N2e N4z 159 N7z D195 |21z |230 |4 |265 |2e3
= N = 5= = 5 5 S T
s |5 o1 lo7 lia [0 14e liee 75 [iss |ai1 [z27  |e4s [2so
100 64 207 [223  [233 255

NB: De anbefalte skjzereverdiene er veiledende verdier og mé tilpasses de respektive forholdene.

Hastighets utregning:
n = Hastighet (omdreininger per minutt)

ve = Skjeerehastighet (meter per minutt)
d = Verktgy diameter (i mm)

Utregnings eksempel:

d=20mm
vc =50 m/min

_ vc - 1,000
d-m
50,000
N0 795.77 rpm

w WURTH

www.wuerth.no
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HASTIGHETS GUIDE FOR HULLSAGER HSCOS8 BI-METALL LONGLIFE + SPEED = WURTH

Hovedbruksomrade
Produktnavn Hullsag Bi-metall
Art.-Nr. 0632900 ...
Levetid (XYY}
Bore hastighet (XYY}
Sammenligning Borehulls kvalitet [T Y1)
Allsidighet [ XX Yo}
Boreatferd LY Y Yol
Maksimal boredybde 38 mm
Diameter Omdreininger pr. minutt Diameter Omdreininger pr. minutt
mm inch ‘ HETEHANE Messing | Aluminium | Artikkel nummer | mm inch ‘ ‘ Stepejern Messing Aluminium | Artikkel nummer
14 9/16 400 790 900 0632 900 014 59 | 25/16 | | 100 195 225 0632 900 059
16 5/8 365 730 825 0632 900 016 60 | 23/8 \ \ 95 190 220 0632 900 060
17 11/16 . 330 665 750 0632 900 017 64 | 21/2 | | 90 180 205 0632 900 064
19 3/4 300 600 690 0632 900 019 65 | 29/16 \ \ 85 170 195 0632 900 065
20 25/32 ‘ 290 580 660 0632 900 020 67 25/8 ‘ ‘ 85 170 195 0632 900 067
21 13/16 ‘ 280 560 630 0632 200 021 68 [ 211/16 ‘ ‘ 85 165 190 0632 900 068
22 7/8 260 520 585 0632 900 022 70 | 23/4 \ | 80 160 185 0632 900 070
24 15/16 245 495 555 0632 900 024 73 | 27/8 \ \ 80 160 180 0632 900 073
25 1 235 470 525 0632 900 025 76 3 | \ 75 150 170 0632 900 076
27 11/16 215 435 480 0632 900 027 79 | 31/8 \ | 70 140 165 0632 900 079
29 11/8 200 400 450 0632 900 029 83 | 31/4 RN \ 70 140 155 0632 900 083
30 13/16 190 380 425 0632 900 030 86 | 33/8 | | 65 130 150 0632 900 086
32 11/4 180 360 410 0632 900 032 89 31/2 ‘ ‘ 65 130 145 0632 900 089
33 15/16 175 345 390 0632 900 033 92 | 35/8 \ \ 60 120 140 0632 900 092
35 13/8 165 330 375 0632 900 035 95 | 33/4 \ \ 60 120 135 0632 900 095
37 17/16 160 315 360 0632 900 037 98 37/8 ‘ ‘ 60 120 135 0632 900 098
38 11/2 150 300 345 0632 900 038 102 4 \ \ 55 110 130 0632 900 102
40 19/16 145 290 330 0632 900 040 105 | 41/8 | | 55 110 120 0632 900 105
41 15/8 140 280 315 0632 900 041 108 41/4 ‘ ‘ 55 110 120 0632 900 108
43 111/16 135 270 305 0632 900 043 111 | 43/8 \ \ 50 100 120 0632900 111
44 13/4 130 260 295 0632 900 044 e - 0 50 100 105 0632 900 114
46 113/16 125 250 285 0632 900 046 121 | 43/4 | | 45 90 95 0632 900 121
48 17/8 120 240 270 0632 900 048 127 5 ‘ ‘ 40 85 90 0632 900 127
51 2 115 230 255 0632 900 051 140 | 51/2 \ | 35 80 85 0632 900 140
52 21/16 110 220 245 0632 200 052 152 6 ‘ ‘ 35 75 85 0632 900 152
54 21/8 105 210 240 0632 900 054 200 77/8 ‘ ‘ 30 60 65 0632 900 200
57 21/14 100 200 225 0632 900 057

16 www.wuerth.no NB: De anbefalte skjzereverdiene er veiledende verdier og mé tilpasses de respektive forholdene.



HASTIGHETS TABELL FOR PRO-FIT HULLSAGER

Hastighets tabell for Pro-Fit hullsager

Anbefalt hastighet oppgitt i omdreininger per minutt, ved bruk av Pro-fit "Multi Purpose" hullsager

Hullsag diameter Tre og trematerialer
D16-38mm

B40-51mm

@B54-76mm

280-108

> @&108mm

v WURTH

Denne tabellen er en anbefaling, basert p& erfaringer gjort pé de

forskjellige produkttypene. Variasjoner kan forekomme og det
anbefales & gjere egne forsek p& de materialene som skal
bearbeides. Hayere hastigheter enn anbefalt, kan adelegge

sagene.

800
600
500
300
200

Flis opp til hardhetsgrad 6

400
350

30
200
120

NB: De anbefalte skjzereverdiene er veiledende verdier og ma tilpasses de respektive forholdene.

Teglstein opp til hardhetsgrad 6

600
450
350
250
150

Leca og Siporex

600
450
350
250
150

Plast og glassfiber

600
450
350
250
150

www.wuerth.no



INTERVALLVERDIER FOR SPIRALBOR FOR TRE - LONGLIFE & SPEED = WURTH

Hovedbruksomrade Tre
Produktnavn Spiralbor
Art.-Nr. 0650 77x
Levetid (XYY}
Bore hastighet eee0
Sammenligning Borehulls kvalitet (XTI 1]
Allsidighet 0000
Boreatferd (XYY}
| "'r
I - |
(1 XIT] 0000
Bordiameter -@ [mm]
Materialtype |Hastighet 6 8 10 12 14 16 18 20 25 30 35
Mykt tre GL >320M Hastighet n [o/min] 1000 1000 1000 1000 1000 900 800 700 600 500 400
Tre
Mykt tre GL <320M Hastighet n [o/min] 1400 1400 1200 1100 1000 900 800 700 600 500 400
Hardt treverk Hastighet n [o/min] 800 800 600 600 600 500 500 400 300 300 300

18  www.wuerth.no NB: De anbefalte skjsereverdiene er veiledende verdier og ma tilpasses de respektive forholdene.






Wiirth Norge AS, Morteveien 12, 1481 Hagan * Telefon: 464 01 500

E-post: kontakt@wuerth.no * www.wuerth.no * Kundeservice: Telefon: 464 01 600

Folg oss pa Facebook, Instagram & TikTok! HUSK - Nettbutikken er ALLTID apen!

Butikker

Arendal, tIf. 464 01 434

Askim, tIf. 464 01 444

Bergen, Damsgérd, tif. 464 01 407
Bergen, Asane, tlf. 464 01 426
Billingstad, tIf. 464 01 500

Bodg, tIf. 464 01 416

Bryne, tlf. 464 01 440

Baerum, tlf. 464 01 423

Drammen, tIf. 464 01 402
Drammen, Assiden, tIf. 901 12 471
Egersund, fIf. 464 01 533

Elverum, tlf. 464 01 433
Fredrikstad, tIf. 464 01 410
Forde, tIf. 464 01 441
Giellerésen, tIf. 464 01 404
Gijevik, tIf. 464 01 412
Halden, tIf. 475 14 449
Hamar, tlf. 464 01 415
Harstad, tIf. 464 01 437
Haugesund, tif. 464 01 421
Hgnefoss, tIf. 464 01 430
Jessheim, tIf. 464 01 425

Kijeller, tIf. 404 62 364
Kongsberg, tlf. 464 01 446
Kongsvinger, tlf. 464 01 435
Kristiansand, tIf. 464 01 413
Kristiansund, tlf. 464 01 422
Larvik, tIf. 464 01 431
Lillehammer, tIf. 464 01 403
Lyngdal, tlf: 481 86 738

Mo i Rana, tIf. 464 01 427
Molde, tIf. 464 01 424
Moss, tIf. 464 01 436

Narvik, tIf. 904 10 274
Orkanger, tIf. 464 01 429
O:slo, Furuset, tIf. 901 12 631
Oslo, Ryen, tIf. 464 01 438
Oslo, @kern, tIf. 464 01 405
Otta, tIf. 464 01 442
Raufoss, tIf. 904 10 528
Sandefjord, tIf. 464 01 443
Sandnes, tlf. 464 01 406
Sarpsborg, tlf. 464 01 428
Ski, tlf. 464 01 417

Skien, tlf. 464 01 408
Stavanger, tIf. 464 01 439
Steinkjer, tlf. 464 01 432
Stord, tlf. 481 52 305
Stigrdal, tIf. 464 01 447
Tromsg, tlf. 464 01 409
Trondheim, tIf. 464 01 401
Trondheim, Heimdal, tif. 464 01 448
Tensberg, tlf. 464 01 414
Verdal, tIf. 464 01 420
Drsta, tIf. 901 49 619
Alesund, If. 464 01 411

~
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Skann QR-koden og
se alle vére butikker



