for bor og
hullsager til
tre og metall



[ " -m
HASTIGHETS INTERVALER FOR DOBBELTBOR HSS WN TYP RN w WURTH

Hovedbruksomrade
Produktnavn Dobbelt bor
Art.-Nr. 0636 ...
Levetid ®e00
Sammenligning Borehulls kvalitet ©000
Allsidighet €000
Boreatferd ®e00
WN/3x B/
Norm / maksimal boredybde / Art.-Nr. Art-Nr. 0636 ...
Bordiameter -@ [mm]
ve [m/min.] 1,00 2,00 2,50 3,15 4,00 5,00 6,30 8,00
Hastighet
Strekkstyrke / /Mating
Materialgrupper hardhet fra til fra il fra il fra til fra til fra til fra til fra til fra il
Mpa (N/ mm?)

Generelle konstruksjonsstal, Hastighet n [o/min] 4300 ‘ 6300 1900 2800 1600 ‘ 2300 1250 1800
ulegert herdet stél, lavlegert <850
herdet stal Mating f [mm/omdr.] 0,050 0,050 0,060 0,070

Ulegert herdet stdl, lavlegert Hastighet n [o/min] 3200 ‘ 4800 1500 2300 1200 ‘ 1750 1400
herdet stél

staltyper

Mating f [mm/omdr.] 0,040 0,040 0,050 0,060

Konvensjonelle

Legert herdet stdl, nitrert stal, Hastighet n [o/min] 2600 ‘ 3800 1200 1750 950 ‘ 1400 1110

verktaystal, hayhastighetsstal
Mating f [mm/omdr.] 0,030 0,030 0,040 0,050

Hastighet n [o/min] 4000 5700 2000 2800 1500 2000 1100 1600
Stpejern <350 HB

Mating f [mm/omdr.] 0,080 0,100 0,120 0,160

Stopejern

Hastighet n [o/min] 2800 ‘ 4100 1400 2000 1050 ‘ 1500 1200

Formbart st@pejern
og kiglt stepejern
Mating f [mm/omdr.] 0,050 0,060 0,800 0,100

2 www.wuerth.no NB: De anbefalte skjzereverdiene er veiledende verdier og mé tilpasses de respektive forholdene.



HASTIGHETS GUIDE FOR SPIRALBOR DIN 338 TYPRN 118°

Hovedbruksomréade “
Produktnavn Standardbor
Art.-Nr. 0625...
Levetid ®e00
Bore hastighet ©000
Sammenligning Borehulls kvalitet ©000
Allsidighet ®000
Boreatferd [ XY Yo}

Norm / maksimal boredybde / Art.-Nr.

DIN 338/5x @/
Art-Nr. 0625 ...

w WURTH

Bordiumel‘er{ - [mm]

vc [m/min.]

Strekkstyrke /
hardhet

Materialgrupper
Mpa (N/ mm2)

Generelle konstruksjonsstdl,
ulegert herdet stél, lavlegert
herdet stal

Konvensjonelle
staltyper

Stgpejern

Stopejern

fra fil

1,00 2,00 2,50 3,15 4,00 5,00 6,30 8,00 10,00

12,50

16,00 20,00

Hasligher
/Mating fra til fra til fra il fra til fra til fra fil fra til fra til fra fil fra

Hastighet n [o/min] 4200 6300 1800 2800 | 1500 2300 | 1200 1800 780 (1200 | 630 950 500 | 750 340 520 | 270 420

Mating f [mm/omdr.]

Hastighet n [o/min] 2500 3800 1050 1600 | 830 1250 | 650 1000 530 | 800 | 420 650 330 | 500 200 300 | 150 230

0,030 0,035 0,040 0,050 0,060 0,070 0,080 0,100 0,120

Mating f [mm/omdr.]

NB: De anbefalte skjzereverdiene er veiledende verdier og mé tilpasses de respektive forholdene.

220

125

til fra til fra

330 160 240 130

190

0,150

www.wuerth.no



HASTIGHETS INTERVALER FOR HSS DIN 1897-338-340 TYPRN 130° = WURTH

Hovedbruksomrade g

Produkinavn Presisjons bor
Art.-Nr. 062470./00.../20...

Levetid [ XX Yol

Bore hastighet [ XX Yol
Sammenligning Borehulls kvalitet eooe

Boreatferd [ XX Yo

DIN 1897/3x @/
Art-Nr. 0624 70 ...

DIN 338/5x &/
Norm / maksimal boredybde / Art.-Nr. Art-Nr. 0624 00 ...

DIN 340/10x @/
Art-Nr. 0624 20 ...

Bordiameter -@ [mm]

ve [m/min.] 1,00 2,00 2,50 3,15 4,00 5,00 6,30 8,00 10,00 12,50 16,00 20,00
Strekkstyrke / ;‘A:S‘::‘S"e'/
Materialgrupper hardhet fra til 9 fra | fil fra | fil fra | fil fra | il fra | fil fra | fil fra | il fra | fil fra | fil fra | fil fra | il fra | til
Mpa (N/ mm?)
Generelle konstruksjonsstal, Hastighet n [o/min] 7958 9549 3979 4775 3183 3820 ‘2526 ‘3032 1989 2387 | 1592 | 1910 ‘1263 1516 995 1194 597 ‘398 ‘477
ulegert herdet stél, lavlegert <
o herdet stal Mating f [mm/omdr.] 0,016 0,050 0,063 0,080 0,100 0,100 0,125 0,160 , , 0,250 0315
T — . 0 (S —
Sg Ulegert herdet stdl, lavlegert Hastighet n [o/min] 7003 7958 3501 3979 2801 83‘2223 2526 1751 1989 1401 1592‘1112 1263 875 995 497 ‘3 398
25 |herdet stal
§§ Mating f [mm/omdr.] 0,014 0,040 0,050 ‘ 0,063 0,080 0,080 ‘ 0,100 , , 0,200 ‘ 0,250
c
) Legert herdet stdl, nitrert stél, Hastighet n [o/min] 3183 5093
verktoystél, hayhastighetsstal [ —
Mating f [mm/omdr.] , 0,040 ‘ 0,050 0,063 0,063 ‘ 0,080 , ‘ 0,200
Hastighet n [o/min] 4456 5093 3565 4074 ‘2829 ‘3 34 2228 2546 1783 2037‘1415 1617 1114 1273 557 637 ‘446 ‘509
Stgpejern
£ Mating f [mm/omdr.] 0,063 0,080 ‘ 0,100 0,125 0,125 ‘ 0,160 0,200 , , 0315 ‘ 0,400
Q
> . .
2 | Formbart sigpejer, kigl Hastighet n [o/min] 497 | 350 | 398
| e, S i Mating f [mm/omdr.] 0,063 0,080 ‘ 0,100 0,125 0,125 ‘ 0,160
1Y
o5 Hastighet n [o/min] 6366 9549 3183 |4775 2546 3820 |2021 [3032 |1592 2387 [1273 [ 1910 [1011 |1516 | 796 |1194 | 637 | 955 | 509 | 764 | 398 | 597 |318 | 477
1)
'EE Plast <200 20 30
< - Mating f [mm/omdr.] 0,016 0,050 0,063 0,080 0,100 0,100 0,125 0,160 0,200 0,200 0,250 0315

4 www.wuerth.no NB: De anbefalte skjzereverdiene er veiledende verdier og mé tilpasses de respektive forholdene.



HASTIGHETS INTERVALER FOR HSCO DIN 338 MFD SPEED = WURTH

Hovedbruksomrade m
Produktnavn MFD Speed
Art.-Nr. 062693 ...
Levetid e000
Sammenligning Borehulls kvalitet (XY Y] - -
Allsidighet eooe
Boreatferd (YY)
Norm / maksimal boredybde / Art.-Nr. DIN 338/5x &/
Art-Nr. 0626 93 ...

Bordiameter -@ [mm]
ve [m/min.] 1,00 2,00 2,50 3,15 4,00 5,00 6,30 8,00 10,00 12,50 16,00
Hastighet/
Matin
Strekkstyrke / =
Materialgrupper hardhet fra il fra til fra til fra il fra fil fra til fra il fra til fra til fra til fra il fra til
Mpa (N/ mm2)
enere o onsstd astighet n [o 9549 4 6366 820 09 ) 404 8 8 910 46 6 0 94 9 9 64 019 9 96
g d &l, lavlege 850 0
ordet sté ating omd 0,016 0,050 0,06 0,080 0,100 0,100 0 0,160 0,200 0,200 0,250
eg eraer sial, la ge astighe o 89 4456 0] o) 4456 829 8 4 6 4 Q 9 4 89 696
el G 000
ating omd 0,014 0,040 0,050 0,06 0,080 0,080 0,100 0 0,160 0,160 0,200
ge d & ert st& astighet n [0 0 0 910 6 8 9 9 9 6 6 606 909 6 06 8 9
zysta gyhastig d 00 0 o)
ating omd 0,0 0,0 0,040 0,050 0,06 0,06 0,080 0,100 0 0 0,160
astighe o 9549 4 0] 0 | 4456 (0] 8 910 6 6 94 9 9 4 64 89 9 696
gpeje O HB 8
ating omd 0,018 0,06 0,080 0,100 0 0 0,160 0,200 0,250 0,250 0
S astighet n [o 8276 9549 4138 4 0 820 6 0 069 8 6 910 6 ) 94 | 828 9 66 6 9
(0] pa opel|e og ) 0 B
Ppeje ating omd 0,018 0,06 0,080 0,100 0 0 0,160 0,200 0,250 0,250 0
astighet n [0 456 9 0 96 6 9 0 0 9 446 99 9
R & 00 0 4
ating omd 0,0 0,0 0,040 0,050 0,06 0,06 0,080 0,100 0 0 0,160
astighet n [0 910 9 9 6 606 0 96 6 0 0 9 9 9 9 99
a 850 6 0
ating omd 0,008 0,0 0,0 0,040 0,050 0,050 0,06 0,080 0,100 0,100 0
Hastighet n [o/min] 12732 [ 19099 | 6366 | 9549 | 5093 | 7639 | 4042 | 6063 |3183 |[4775 | 2546 |3820 | 2021 [3032 |1592 (2387 |1273 [1910 | 1019 | 1528 | 796 | 1194
K Aluminium <600 40 60
_g i Mating f [mm/omdr.] 0,018 0,063 0,080 0,100 0,125 0,125 0,160 0,200 0,250 0,250 ‘ 0,315
c 9
<3
= Hastighet n [o/min] 6366 |9549 3183 ‘4775 2546 |3820 2021 |3032 1592 ‘2387 1273 |1910 1011 |1516 796 ‘1194 637 ‘ 955 | 509 | 764 | 398 ‘ 597
Plast <200 20 30
Mating f [mm/omdr.] 0,016 0,050 0,063 0,080 0,100 0,100 0,125 0,160 0,200 0,200 ‘ 0,250

NB: De anbefalte skjzereverdiene er veiledende verdier og ma tilpasses de respektive forholdene. www.wuerth.no 5



HASTIGHETS INTERVALER FOR HSS DIN 338 SMART STEP

w WURTH

Hovedbruksomréade

Produkinavn SMART STEP

Art.-Nr. 062493 ...
Levetid eeeO
Bore hastighet (XYY

Sammenligning Borehulls kvalitet (XYY X
Allsidighet LYY Yol
Boreatferd (YY)

Norm / maksimal boredybde / Art.-Nr. DIN 338/5x @/

Art-Nr. 0624 93 ...

Bordiameter -@ [mm]

ve [m/min.] ?;‘;;i'?:e' 1,00 2,00 2,50 3,15 4,00 5,00 6,30 8,00 10,00 12,50
Strekkstyrke / 9
Materialgrupper hardhet fra fil fra il fra til fra fil fra fil fra til fra til fra til fra il fra il fra il
Mpa (N/ mm?

Generelle konstruksjonsstdl, Hastighet n [o/min] 7958  9.549 4775 3183 3820 | 2526 ‘3.032 1989 2387 1831 2197 1642 1971 1294 1552 1035  1.242

ulegert herdet stél, lavlegert
herdet stal
Ulegert herdet stdl, lavlegert
herdet stal

Mﬂfing f [mm/omdr.] 0,016 0,063 0,080 0,100 0,115 0,163 0,208 0,260

7.003 7.958 3.979 2.801 3.183 1.989 1.611 1.831 1.446 1.642 1.138 1.294 910 1.035

jonelle
staltyper

Hastighet n [o/min] 2223 ‘ 2526 1751

Mating f [mm/omdr.] 0,014 0,050 0,063 0,080 0,092 0,130 0,163 0,208

Legert herdet stdl, nitrert stal,
verktaystal, hayhastighetsstal

Konvei

3.183 5.093 1.273 2.037

Hastighet n [o/min]
Mating f [mm/omdr.]

Hastighet n [o/min] 3565 4074 | 2.829 ‘3.234 2228 2546 2050  2.343 1448  1.655
Stgpejern <350 HB
g Mating f [mm/omdr.] 0,080 0,100 0,125 0,144 0,260
7 Formbart ‘
(] " .
& siopeiem kol 35048 Hastighet n [o/min] 7003  7.958 2801 3183 2223 | 2526 1751 1989 1611  1.831 1446 1642 1138 1294
@ stopejern, sfeeroid .
archi Mating f [mm/omdr.] 0018 0,080 0,100 0,125 0,144 0,208 0,260
Hastighet n [o/min] 12732 |19.099 | 6366 | 9.549 | 5093 |7639 | 4042 | 6063 |3.183 |4775 |2546 |3820 |2021 |3032 |[1592 |2387 |1273 |1910 |1.019 | 1528
Aluminium <200 20 30
N Mating f [mm/omdr.] 0018 0,063 0,080 0,100 0,125 0,125 0,160 0,200 0,250 0,250
]
F] Hastighet n [o/min] 6.366 |9.549 3.183 ‘4.775 2546 ‘3.820 2021 ‘3.032 1.592 ‘2.387 1.464 ‘2.197 1314 ‘1.971 1.035 ‘1.552 828 |1242 636 ‘ 955
B % | Herdeplost 20 37
<% Mating f [mm/omdr.] 0,016 0,050 0,063 0,080 0,100 0,115 0,163 0,208 0,260 0,250
E
Hastighet n [o/min] 6.366 |9,549 3.183 ‘4.775 2546 ‘3.820 2,021 ‘3.032 1.592 ‘2.387 1.464 ‘2.197 1314 ‘1.971 1.035 ‘1.552 828 |1,242 636 ‘ 955
Termoplast 20 37
Mating f [mm/omdr.] 0016 0,050 0,063 0,080 0,100 0,115 0,163 0,208 0,260 0,250

Hqsﬁghefn [o/min] 7.958 9.549 ‘ 3.979 3.183 3.820 2.526 ‘ 3.032 1.989 2.387 1.831 2197 1.642 1.971 1.294 1.552 1.035 1.242

Mykt tre ‘

Mating f [mm/omdr.] 0,016 0,050 0,063 0,080 0,100 0,163 0,208 0,260

1.989 1.446 1.642 1.138 1.294

Hastighet n [o/min 1.751

Hardt tre
Mating f [mm/omdr.]

6 www.wuerth.no NB: De anbefalte skjsereverdiene er veiledende verdier og ma tilpasses de respektive forholdene.



HASTIGHETS INTERVALER FOR SPIRALBOR HSCO DIN 338/340 TYP RN OXID

Hovedbruksomrade m
Produktnavn Presisjonsbor
Art.-Nr. 0626 00.../20 ...
Levetid 0000
Bore hastighet ee00
Sammenligning Borehulls kvalitet eooo
Allsidighet e000
Boreatferd e000
DIN 338/5x &/
Norm / maksimal boredybde / Art.-Nr. Art-Nr. 0626 00 ...
DIN 340/10x @/
Art-Nr. 0626 20 ...

Konvensjonelle
staltyper

Andre
materialer

w WURTH

Bordiameter -@ [mm]

ve [m/min.]

Strekkstyrke /
hardhet

Materialgrupper
Mpa (N/ mm?)

Generelle konstruksjonsstal,
ulegert herdet stél, lavlegert
herdet stal

Ulegert herdet stél, lavlegert
herdet stal

Legert herdet stal, nitrert stal,
verktoystal, heyhastighetsstal | <

St@pejern

Stopejern

Formbart stgpejern,
kiglt stppejern,
sfeeroid grafitt

Rustfritt stal

Rustfrif

Titan

<330HB

Fieerstal

Fijerstal

Plast < 200

Hastighet

fra til / Mating

Hastighet n [o/min]
Mating f [mm/omdr.]
Hastighet n [o/min]
Mating f [mm/omdr.]
Hastighet n [o/min]
Mating f [mm/omdr.]
Hastighet n [o/min]
Mating f [mm/omdr.]
Hastighet n [o/min]
Mating f [mm/omdr.]

1,00

2,00

4,00

5,00

6,30

8,00

10,00 12,50 16,00

20,00

fra | il

9549 12732
0,016

8913 11141
0,014
3820 5730
0,012
9549 11141
0,018
8276 9549

0,018

fra fil

4775 ‘ 6366
0,050

4456 ‘5570
0,040
1910 ‘2865
0,032
4775 ‘5570
0,063
ZAKE) ‘4775

0,063

3820 5093

0,063

3565 4456
0,050
1528 2292
0,040
3820 4456
0,080
3310 3820

0

2829 ‘3537
0,063
VAK] ‘ 1819

50
3032 ‘3537
0,100
2627 ‘3032

0,100

fra fil

2387 3183
0,100

2228 2785
0,080
955 1432
0,063
2387 2785
0,125
2069 2387

0,125

fra il

1910 ‘2546
0,100

1783 ‘2228
0,080
764 ‘ 1146

63
1910 ‘2228
0,125
1655 ‘ 1910

0,125

fra fil

1516 2021
0,125

1415 1768
0,100
606 909
0,080
1516 1768
0,160
1314 1516

0,160

fra il

1194 ‘ 1592
0,160

1114 ‘]393
0,125
477 ‘ 716
0,100
1194 ‘1393
0,200
1035 ‘1194

0

fra fil fra til fra fil

764 ‘ 1019
0,200

VAK] ‘ 891
0,160
306 ‘ 458
0,125
764 ‘ 891
0,250
662 ‘ 764

0,250

fra fil

20 30

Has'ighetn [o/min] 3183 4456 | 1592 ‘2228 1273 1783 1011 ‘]4]5 796 1114 | 637 ‘ 891 398 ‘ 557 255 ‘ 357
Mating f [mm/omdr.] 0,012 0,032 0,040 0,050 0,063 0,063 0,100 0,125
Hastighet n [o/min] 1910 3183 | 955 ‘1592 764 1273 | 606 ‘1011 477 796 | 382 ‘637 239 ‘398 153 ‘255
Mating f [mm/omdr.] 0,008 0,025 0,032 0,040 0,050 0,050 0,080 0,100
Hosﬁghetn [o/min] 3820 5730 | 1910 ‘2865 1528 2292 | 1213 "\8'\9 955 1432 | 764 ‘”46 477 ‘ 716 306 ‘ 458
Mating f [mm/omdr.] 0012 0,032 0,040 0,050 0,063 0,063 0,100 0,125
Hcstighetn [o/min] 6366 (9549 | 3183 |4775 |2546 | 3820 (2021 (3032 1592 (2387 |1273 |1910 |1011 |1516 | 796 (1194 | 637 | 955 509 764 398 597 | 318 477
Ma'ing f [mm/omdr.] 0,016 0,050 0,063 0,080 0,100 0,100 0,125 0,160 0,200 0,200 0,250 0,315
NB: De anbefalte skjzereverdiene er veiledende verdier og mé tilpasses de respektive forholdene. www.wuerth.no



[ " -m
HASTIGHETS INTERVALER FOR HSS DIN 345 TYP RN w WURTH

Hovedbruksomrade _
Produkinavn Morsekon bor stal
Art.-Nr. 0625 30...
Levetid (XY 1o}
e o SSESESE 2w
Vergleich Borehulls kvalitet (L] Je]
Allsidighet @000
Boreatferd e000
Norm / maksimal boredybde / Art.-Nr. DIN 345/5x @/
Art-Nr. 0625 30 ...
Bordiameter -@ [mm]
ve [m/min.] 10,00 12,00 16,00 20,00 24,00 28,00 32,00 36,00 40,00 50,00 60,00
Strekkstyrke / ,"j‘:’t::‘ghe'/
Materialgrupper hardhet fra til 9 fra til fra til fra il fra il fra til fra il fra il fra til fra il fra il fra til
Mpa (N/ mm2)
Generelle konstruksjonsstdl, Hastighet n [o/min] 497 | 597 398 477 284 341
ulegert herdet stdl, lavlegert
herdet stél Mating f [mm/omdr.] 0,250 0,280 0,360
[}
=
% & Ulegert herdet stdl, lavlegert Hastighet n [o/min] 438 | 497 350 | 398 250 284
g% herdet stal :
sH Mating f [mm/omdr.]
é Legert herdet stdl, nitrert stél, Hastighet n [o/min] 318 509
verktoystél, hayhastighetsstal < 1.200
Mating f [mm/omdr.] 0,120
Hastighet n [o/min] 891 1019
Stppejern <350 HB
£ Mating f [mm/omdr.] 0,240
Q
§ el sz, K <350 1B Hastighet n [o/min] 700 796
H stopejern, sfeeroid grafitt Mating f [mm/omdr]
1Y
" 10 Hasﬁghet n [o/min] 637 955 531 796 398 | 597 | 318 | 477 | 265 | 398 | 227 | 341 199 | 298 177 | 265 159 | 239 127 191 106 159
= 0
T E Plast <200 20 30
< g Mating f [mm/omdr.] 0,120 0,150 0,180 0,200 0,240 0,260 0,300 0,320 0,360 0,400 0,500

8 www.wuerth.no NB: De anbefalte skjzereverdiene er veiledende verdier og mé tilpasses de respektive forholdene.



HASTIGHETS GUIDE FOR HW HULLSAGER (FLAT CUT) 0G MBS HW HULLSAGER

MWEF - 03/07 - 06373-© e

dimmater
i3 1393
18 138
20 %
22 oy
24 2249
25 B57
I8 7%
30 T43
32 (=1
14 ESE
1] G149
I8 587
40 887
LI 331
44 Bl
4 485
£l Fh-4
50 +44
52 424
s‘_ &1 .i
b1 1548
1 184
(=1 0] e
&2 b ]
[+3 I4R
a8 134
Bl I8
o EAL.
i 5a
74 b in]]
Th Fi 1]
T& i
a0 2
2 2r2
54 25
BG 239
RR 253
a0 244
92 242
i ar
=153 iz
98 227
(L] Its

1453
1327
11454
1085
a5
209
53

-
Fo3
61

sar
£ )
o243
519
495
478
455
qdd
427
412
49E
IBS
171
e
%1
14
152
123
714
06
9%
249
284
2Th
271
265
260
2%4
249

i3

1597
1415%
1274
1158
52
L=t
I
&5
oG
ran
ToB

g7
BOT
o
554
511
o
50
47
455
L EE]
424
411
130

7S
364
554
144
215
E¥ il
318
11
509
25
5
263
2r7
2n
265

%3

w WURTH

Hastighets utregning:
n = Hastighet (omdreininger per minutt)

ve = Skjeerehastighet (meter per minutt)
d = Verktgy diameter (i mm)

Utregnings eksempel:

d=20mm
vc = 50 m/min

vc - 1,000
n= —
d-m
50,000
N0 795.77 rpm

NB: De anbefalte skjzereverdiene er veiledende verdier og ma tilpasses de respektive forholdene. www.wuerth.no



HASTIGHETS GUIDE FOR HULLSAGER HSCOS8 BI-METALL LONGLIFE + SPEED

Hovedbruksomrade m
Produktnavn Hullsag Bi-metall
Art.-Nr. 0632900 ...

Levetid [YYY}

Bore hastighet (XYY}
Sammenligning Borehulls kvalitet eooo

Allsidighet eee00

Boreatferd (11 1}
Maksimal boredybde 38 mm

w WURTH

Diameter
mm inch
14 9/16
16 5/8
17 11/16
19 3/4
20 25/32
21 13/16
22 7/8
24 15/16
25 1
27 11/16
29 11/8
30 13/16
32 11/4
33 15/16
35 13/8
37 17/16
38 11/2
40 19/16
41 15/8
43 111/16
44 13/4
46 113/16
48 17/8
51 2
52 21/16
54 21/8
57 21/14

10 www.wuerth.no

Omdreininger pr. minutt Diameter
Messing | Aluminium | Artikkel nummer | mm_ | inch
790 900 0632 900 014 59 25/16
730 825 0632 900 016 60 23/8
665 750 0632900017 64 |21/2
600 690 0632 900 019 65 29/16
580 660 0632 900 020 67 25/8
560 630 0632 900 021 68 211/16
520 585 0632 900 022 70 23/4
495 555 0632 900 024 73 27/8
470 525 0632 900 025 76 |3
435 480 0632 900 027 79 31/8
400 450 0632 900 029 83 [31/4
380 425 0632 900 030 86 33/8
360 410 0632 900 032 89 31/2
345 390 0632 900 033 92 35/8
330 375 0632 900 035 95 33/4
315 360 0632 900 037 98 37/8
300 345 0632 900 038 102 |4
290 330 0632 900 040 105 |41/8
280 315 0632 900 041 108 |41/4
270 305 0632 900 043 111 143/8
260 295 0632 900 044 14 141/2
250 285 0632 900 046 121 1 43/4
240 270 0632 900 048 127 |5
230 255 0632 900 051 140 |51/2
220 245 0632 900 052 152 |6
210 240 0632 900 054 200 |77/8
200 225 0632 900 057

Omdreininger pr. minutt

Messing Aluminium | Artikkel nummer
195 225 0632 900 059
190 220 0632 900 060
180 205 0632 900 064
170 195 0632 900 065
170 195 0632 900 067
165 190 0632 900 068
160 185 0632 900 070
160 180 0632 900 073
150 170 0632 900 076
140 165 0632 900 079
140 155 0632 900 083
130 150 0632 900 086
130 145 0632 900 089
120 140 0632 900 092
120 135 0632 900 095
120 135 0632 900 098
110 130 0632 900 102
110 120 0632 900 105
110 120 0632 900 108
100 120 0632900111
100 105 0632900114
90 95 0632 900 121
85 90 0632 900 127
80 85 0632 900 140
75 85 0632 900 152
60 65 0632 900 200

NB: De anbefalte skjsereverdiene er veiledende verdier og ma tilpasses de respektive forholdene.



HASTIGHETS TABELL FOR PRO-FIT HULLSAGER

Hastighets tabell for Pro-Fit hullsager

r
a

@
-

Anbefalt hastighet oppgitt i omdreininger per minutt, ved bruk av Pro-fit "Multi Purpose" hullsager

Hullsag diameter Tre og trematerialer
16-38mm

@40-51mm

B54-76mm

280-108

> @&108mm

v WURTH

Denne tabellen er en anbefaling, basert p& erfaringer gjort pé de

forskjellige produkttypene. Variasjoner kan forekomme og det
anbefales & gjere egne forsek p& de materialene som skal
bearbeides. Hayere hastigheter enn anbefalt, kan adelegge

sagene.

800
600
500
300
200

Flis opp til hardhetsgrad 6

400
350

30
200
120

NB: De anbefalte skjzereverdiene er veiledende verdier og ma tilpasses de respektive forholdene.

Teglstein opp til hardhetsgrad 6

600
450
350
250
150

Leca og Siporex

600
450
350
250
150

Plast og glassfiber

600
450
350
250
150

www.wuerth.no



INTERVALVERDIER FOR SPIRALBOR FOR TRE - LONGLIFE & SPEED = WURTH

Hovedbruksomrade Tre
Produktnavn Spiralbor
Art.-Nr. 0650 77x
Levetid (XYY}
Bore hastighet [T X Yol
Sammenligning Borehulls kvalitet (XYY}
Allsidighet ®e00 ! H H H H u u u u u u m
Boreatferd (XYY}
L L1 L Ll 11

Bordiameter -@ [mm]
Materialtype | Hastighet [ 8 10 12 14 156 18 20 25 30 11

[Mykt e GL>320M  |Haostighetmo/fmin] | 1000 | 1000 | 1000 | to00 | 1000 | 900 800 700 00 500 400

|Mykt tre GL<I20M  |Mastighetmlo/min] | 1400 | 1400 | 1200 | 1100 | 1000 | 900 | ®00 | 700 | &00 | 500 | a0

| Hord ireverk Haoztighet m [o/min] BOE B0 00 B Lo 300 SO0 A0 300 30 I

12 www.wuerth.no NB: De anbefalte skjsereverdiene er veiledende verdier og ma tilpasses de respektive forholdene.
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Wirth Norge AS, Morteveien 12, 1481 Hagan - Telefon: 464 01 500
E-post: kontakt@wuerth.no - www.wuerth.no - Kundesenter: Telefon: 464 01 600
Folg oss pa Facebook!

BU'"KKER HUSK! Nettbutikken er alltid apen! Bestill pa www.wuerth.no

Arendal, Stoavn. 5, 4848 Arendal, tif. 46401434 « Askim, Askimveien 930, 1811 Askim, tif. 46401444 « Bergen, Minde, Kanalvn. 88, 5068 Bergen, tf. 46401407

« Bergen, Asane, Liamyrane 15, 5132 Nyborg, flf. 46401426 « Billingstad, Billingstadsletta 22, 1396 Billingstad, flf. 46401500 * Bods, Teglverksveien 15, 8006 Bodg,
. 46401416 * Bryne, Martin Vagles veg 1, 4344 Bryne, tif. 46401440 « Baerum, Rud, Baker @stbys vei 16, 1351 Rud, tlf. 46401423 + Drammen, Tomtegt. 80, 3012
Drammen, tIf. 46401402 * Drammen, Assu:len Ingvald Ludvigsens gate 27, 3027 Drammen, tif. 20112471« Elverum, Jegerstien 18, 2406 Elverum, tlf. 46401433
Fredrikstad, Stabburveien 1A, 1617 Fredrikstad, tIf. 46401410 « Ferde, Dyrane 4, 6800 Forde, tif. 46401441 » Gjellerasen, Mortevn. 12, 1481 Hagan, tlf. 46401404

* Gjovik, Ringvn. 13, 2815 Gjevik, if. 46401412 « Halden, Peder Ankers gate 13, 1771 Halden, ilf. 47514449 « Hamar, Gjerluvegen 1D, 2320 Furnes, tlf. 46401415 «
Harstad, Rundhdgen 6, 9409 Harstad, tif. 46401437 « Haugesund, Rennesgygt. 16, 5537 Haugesund, tIf. 46401421 « Henefoss, Dronning Astosgote 2, 3511 Hanefoss,
tf. 46401430 « Jessheim, Energivn. 7, 2069 Jessheim, tlf. 46401425 « Kjeller, Bregneveien 4, 2007 Kjeller, tIf. 40462364 « Kongsberg, Skrubbmoen 3, 3619 Skollen-
borg, flf. 46401446 » Kongsvinger, Industrivn.19, 2212 Kongsvinger, flf. 46401435 « Kristiansand, Barstelveien 3C, 4636 Kristiansand, tif. 46401413 « Kristiansund,
Verkstedvn. 9, 6517 Kristiansund, tif. 46401422 ¢ Larvik, Elveveien. 138, 3271 Larvik, tIf. 46401431 ¢ Lillehammer, Hovemovn. 39, 2624 lillehammer, tlf. 46401403

* Lillestrem, Depotg. 10, 2000 Lillestrem, tif. 46401418  Lyngdal, Industriveien 3, 4580 Lyngdal, tif: 48186738 ¢ Mo i Rana, Sederlundmyra 14, 8622 Mo i Rang,

flf. 46401427 « Molde, Fannestrandyv. 53, 6416 Molde, tif. 46401424 « Moss, Arvollskogen 40, 1529 Moss, tlif. 46401436 * Narvik, Ankenesveien 2, 8520 Ankenes TIf.
904 10 274 « Orkanger, Granerv. 19, 7300 Orkanger, tIf. 46401429 « Oslo, Furuset, Prof. Birkelands vei 27, 1081 Oslo, tif. 90112631 ¢« Oslo, Ryen, Sandstuv. 70,
0680 Oslo, tlf. 46401438 « Oslo, Dkern, Larenv. 68, 0580 Oslo, tf. 46401405+ Otta, Millers gate 20, 2670 Ottq, tif. 46401442 < Raufoss, Raufoss Industripark, 2830
Raufoss, tlf. 20410528 « Sandefjord, Pindsleveien 8, 3221 Sandefjord, tlf. 46401443  Sandnes, Jacob Askelandsv. 2, 4314 Sandnes, tIf. 46401406 « Sarpsborg, Vestrev.
2, Lande, 1710 Sarpsborg, tlf. 46401428 « Ski, Haugenveien 25/27, 1400 Ski, tIf. 46401417 < Skien, Kjerbekkdalen 15 A, 3735 Skien, tif. 46401408 * Stavanger, Au-
glendsmyrd 6, 4016 Stavanger, tIf. 46401439 « Steinkjer, Arve Skieflos veg 2¢, 7713 Steinkjer, if. 46401432 ¢ Stord, Svartadalen 8, 5412 Stord, 48144609 * Stjerdal, In-
dustriveien 4A, 7500 Stigrdal, tif. 46401447 * Tromsg, Terminalgt. 68, Breivika, 2019 Tromsg, tif. 46401409 * Trondheim, Klebuveien 196B, 7037 Trondheim, tlf. 46401401
* Trondheim, Heimdal, Kvenildmyra 6, 7093 Tiller, if. 46401448  Tensberg, Half. Wilh. allé 48, 3117 Tansberg, tif. 46401414 « Verdal, Neptunvn. 4, 7652 Verdadl,

. 46401420 * Brsta, Leitevegen 25, 6160 Hovdebygda, f. 90149619 « Alesund, Postvegen 2, 6018 Alesund, flf. 46401411



