
NB: De anbefalte skjæreverdiene er veiledende verdier og må tilpasses de respektive forholdene.

HASTIGHETSGUIDE
for bor, trinnbor og hullsager 
til tre og metall
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Hovedbruksområde Stål 

Produktnavn Dobbelt bor 

Art.-Nr. 0636 … 

Sammenligning 

Levetid ●●○○

Bore hastighet ●●○○

Borehulls kvalitet ●●○○

Allsidighet ●○○○ 

Boreatferd ●●○○

Norm / maksimal boredybde / Art.-Nr. 
WN/3x Ø/ 
Art.-Nr. 0636 ... 

Bordiameter -Ø [mm] 

vc [m/min.] 
Hastighet 
/Mating 

1,00 2,00 2,50 3,15 4,00 5,00 6,30 8,00 

Materialgrupper 
Strekkstyrke / 
hardhet 
Mpa (N/ mm²) 

fra til fra til fra til fra til fra til fra til fra til fra til fra til 

Ko
nv

en
sj

on
el

le
 

st
ål

ty
pe

r 

Generelle konstruksjonsstål, 
ulegert herdet stål, lavlegert 
herdet stål 

≤ 850 12 20 
Hastighet n [o/min] 4300 6300 1900 2800 1600 2300 1250 1800 950 1400 650 950 500 750 350 500 

Mating f [mm/omdr.] 0,050 0,050 0,060 0,070 0,090 0,120 0,150 0,200 

Ulegert herdet stål, lavlegert 
herdet stål ≤  1.000 10 15 

Hastighet n [o/min] 3200 4800 1500 2300 1200 1750 950 1400 750 1100 550 800 450 650 350 500 

Mating f [mm/omdr.] 0,040 0,040 0,050 0,060 0,080 0,110 0,130 0,170 

Legert herdet stål, nitrert stål, 
verktøystål, høyhastighetsstål ≤  1.200 8 12 

Hastighet n [o/min] 2600 3800 1200 1750 950 1400 750 1110 580 880 430 630 350 500 280 380 

Mating f [mm/omdr.] 0,030 0,030 0,040 0,050 0,070 0,100 0,120 0,140 

St
øp

ej
er

n Støpejern ≤ 350 HB 14 18 
Hastighet n [o/min] 4000 5700 2000 2800 1500 2000 1100 1600 850 1250 700 1000 500 750 400 580 

Mating f [mm/omdr.] 0,080 0,100 0,120 0,160 0,200 0,250 0,320 0,400 

Formbart støpejern 
og kjølt støpejern ≤  350 HB 6 13 

Hastighet n [o/min] 2800 4100 1400 2000 1050 1500 850 1200 650 950 450 630 350 500 280 390 

Mating f [mm/omdr.] 0,050 0,060 0,800 0,100 0,120 0,150 0,180 0,240 

Hastighets INTERVALer FOR dobbeltbor HSS WN TYP RN 

© Würth Norge AS 2020 

   NB: De anbefalte skjæreverdiene er veiledende verdier og må tilpasses de respektive forholdene. 

Hastighets intervaller for dobbeltbor HSS WN TYP RN
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INTVALVERDIER FOR SPIRALBOR HSS DIN 1897/338/340 TYP RN 130°
SCHNITTERTE SPIROHRER HSCO DIN 338/340 TYP 

Hovedbruksområde Stål  
Produktnavn Standardbor 

Art.-Nr. 0625… 

Sammenligning 

Levetid ●●○○ 

Bore hastighet ●○○○

Borehulls kvalitet ●○○○

Allsidighet ●○○○

Boreatferd ●●●○

Norm / maksimal boredybde / Art.-Nr. DIN 338/5x Ø/ 
Art.-Nr. 0625 ... 

Hastihets guide FOR SPIRALBOR DIN 338 TYP RN 118°

© Würth Norge AS 2020 

Bordiameter -Ø [mm] 

vc [m/min.] 
Hastighet 
/Mating 

1,00 2,00 2,50 3,15 4,00 5,00 6,30 8,00 10,00 12,50 16,00 20,00 

Materialgrupper 
Strekkstyrke / 
hardhet 
Mpa (N/ mm²) 

fra til fra til fra til fra til fra til fra til fra til fra til fra til fra til fra til 
 

fra til fra 

Ko
nv

en
sj

on
el

le
 

st
ål

ty
pe

r 

Generelle konstruksjonsstål, 
ulegert herdet stål, lavlegert 
herdet stål 

≤ 850 12 20 

Hastighet n [o/min] 4200 6300 1800 2800 1500 2300 1200 1800 780 1200 630 950 500 750 340 520 270 420 220 330 

 
 

160 240 130 

Mating f [mm/omdr.] 0,050 0,060 0,070 0,100 0,120 0,150 0,160 0,180 0,200 0,250 

 
 

0,280 0,300 

St
øp

ej
er

n 

Støpejern ≤ 350 HB 5,5 12 

Hastighet n [o/min] 2500 3800 1050 1600 830 1250 650 1000 530 800 420 650 330 500 200 300 150 230 125 190 

 
 

72 110 60 

Mating f [mm/omdr.] 0,030 0,035 0,040 0,050 0,060 0,070 0,080 0,100 0,120 0,150 

 
 

0,180 0,200 

Hastighets guide for spiralbor DIN 338 TYP RN 118°
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HSS DIN 

1897/338/340 TYP RN 130° 
Hovedbruksområde Stål 

Produktnavn Presisjons bor 

Art.-Nr. 0624 70 ./00 .../20 … 

Sammenligning 

Levetid ●●●○ 

Bore hastighet ●●●○ 

Borehulls kvalitet ●●●●

Allsidighet ●●○○

Boreatferd ●●●○ 

Norm / maksimal boredybde / Art.-Nr. 

DIN 1897/3x Ø/ 
Art.-Nr. 0624 70 ... 
DIN 338/5x Ø/ 
Art.-Nr. 0624 00 … 
DIN 340/10x Ø/ 
Art.-Nr. 0624 20 … 

Bordiameter -Ø [mm] 

vc [m/min.] 
Hastighet/ 
Mating 

1,00 2,00 2,50 3,15 4,00 5,00 6,30 8,00 10,00 12,50 16,00 20,00 

Materialgrupper 
Strekkstyrke / 
hardhet 
Mpa (N/ mm²) 

fra til fra til fra til fra til fra til fra til fra til fra til fra til fra til fra til fra til   fra til 

Ko
nv

en
sj

on
el

le
 

st
ål

ty
pe

r  
 

Generelle konstruksjonsstål, 
ulegert herdet stål, lavlegert 
herdet stål 

≤ 850 25 30 
Hastighet n [o/min] 7958 9549 3979 4775 3183 3820 2526 3032 1989 2387 1592 1910 1263 1516 995 1194 796 955 637 764 497 597 398 477 

Mating f [mm/omdr.] 0,016 0,050 0,063 0,080 0,100 0,100 0,125 0,160 0,200 0,200 0,250 0,315 

Ulegert herdet stål, lavlegert 
herdet stål ≤ 1.000 22 25 

Hastighet n [o/min] 7003 7958 3501 3979 2801 3183 2223 2526 1751 1989 1401 1592 1112 1263 875 995 700 796 560 637 438 497 350 398 

Mating f [mm/omdr.] 0,014 0,040 0,050 0,063 0,080 0,080 0,100 0,125 0,160 0,160 0,200 0,250 

Legert herdet stål, nitrert stål, 
verktøystål, høyhastighetsstål ≤ 1.200 10 16 

Hastighet n [o/min] 3183 5093 1592 2546 1273 2037 1011 1617 796 1273 637 1019 505 808 398 637 318 509 255 407 199 318 159 255 

Mating f [mm/omdr.] 0,012 0,032 0,040 0,050 0,063 0,063 0,080 0,100 0,125 0,125 0,160 0,200 

St
øp

ej
er

n

Støpejern ≤ 350 HB 28 32 
Hastighet n [o/min] 8913 10186 4456 5093 3565 4074 2829 3234 2228 2546 1783 2037 1415 1617 1114 1273 891 1019 713 815 557 637 446 509 

Mating f [mm/omdr.] 0,018 0,063 0,080 0,100 0,125 0,125 0,160 0,200 0,250 0,250 0,315 0,400 

Formbart støpejern, kjølt 
støpejern, sfæroid grafitt ≤ 350 HB 22 25 

Hastighet n [o/min] 7003 7958 3501 3979 2801 3183 2223 2526 1751 1989 1401 1592 1112 1263 875 995 700 796 560 637 438 497 350 398 

Mating f [mm/omdr.] 0,018 0,063 0,080 0,100 0,125 0,125 0,160 0,200 0,250 0,250 0,315 0,400 

A
nd

re
 

m
at

er
ia

le
r 

Plast ≤ 200 20 30 
Hastighet n [o/min] 6366 9549 3183 4775 2546 3820 2021 3032 1592 2387 1273 1910 1011 1516 796 1194 637 955 509 764 398 597 318 477 

Mating f [mm/omdr.] 0,016 0,050 0,063 0,080 0,100 0,100 0,125 0,160 0,200 0,200 0,250 0,315 

Hastighets intervaler for hss DIN 1897-338-340 TYP RN 130°

© Würth Norge AS 2020    NB: De anbefalte skjæreverdiene er veiledende verdier og må tilpasses de respektive forholdene. 

Hastighets intervaller for HSS DIN 1897-338-340 TYP RN 130°
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HSS DIN 
1897/338/3 

Hovedbruksområde Stål 

Produktnavn Smart step 

Art.-Nr. 0624 93… 

Sammenligning 

Levetid ●●●○

Bore hastighet ●●●● 

Borehulls kvalitet ●●●● 

Allsidighet ●●●○

Boreatferd ●●●● 
Norm / maksimal boredybde / Art.-Nr. DIN 338/5x Ø/ Art.-

Nr. 0624 93 … 

MMaatt ii nngg  
(mm/omdr.)

MMaatt ii nngg  
(mm/omdr.)

MMaatt ii nngg  
(mm/omdr.)

MMaatt ii nngg  
(mm/omdr.)

MMaatt ii nngg  
(mm/omdr.)

MMaatt ii nngg  
(mm/omdr.)

ff rraa ttii ll ff rraa ttii ll ff rraa ttii ll ff rraa ttii ll ff rraa ttii ll ff rraa ttii ll ff rraa ttii ll

GGeennee rree llllee   kkoonnsstt rruukkjjoonn ssssttååll ≤≤   885500  NN//mmmm22 18 27 5732 8598 0,01 2866 4299 0,012 2292 3439 0,015 1819 2729 0,017 1433 2149 0,02 1146 1719 0,025

UUlleeggee rrtt   hhee rrddee tt   sstt ååll ≤≤   885500  NN//mmmm22 18 27 5732 8598 0,01 2866 4299 0,012 2292 3439 0,015 1819 2729 0,017 1433 2149 0,02 1146 1719 0,025

LLaavvlleeggee rrtt   hhee rrddee tt   sstt ååll ≤≤   885500  NN//mmmm22 18 27 5732 8598 0,01 2866 4299 0,012 2292 3439 0,015 1819 2729 0,017 1433 2149 0,02 1146 1719 0,025

UUlleeggee rrtt   hhee rrddee tt   sstt ååll ≤≤   11 ..000000  NN//mmmm22 15 23 4777 7324 0,008 2388 3662 0,01 1910 2929 0,012 1516 2325 0,015 1194 1831 0,018 955 1464 0,021

LLaavvlleeggee rrtt   hhee rrddee tt   sstt ååll ≤≤   11 ..000000  NN//mmmm22 15 23 4777 7324 0,008 2388 3662 0,01 1910 2929 0,012 1516 2325 0,015 1194 1831 0,018 955 1464 0,021

LLeeggeerrtt   hhee rrddee tt   sstt ååll ≤≤   11 ..000000  NN//mmmm22 10 15 3184 4777 0,008 1592 2388 0,01 1273 1910 0,012 1011 1516 0,015 796 1194 0,018 636 955 0,021

NNiitt rree rrssttååll ≤≤   11 ..000000  NN//mmmm22 10 15 3184 4777 0,008 1592 2388 0,01 1273 1910 0,012 1011 1516 0,015 796 1194 0,018 636 955 0,021

VVeekkttøøyyssttååll ≤≤   11 ..000000  NN//mmmm22 10 15 3184 4777 0,008 1592 2388 0,01 1273 1910 0,012 1011 1516 0,015 796 1194 0,018 636 955 0,021

HHøøyyhhaasstt iigghhee tt ssssttååll ≤≤   11 ..000000  NN//mmmm22 10 15 3184 4777 0,008 1592 2388 0,01 1273 1910 0,012 1011 1516 0,015 796 1194 0,018 636 955 0,021

SSttøøppee jjee rrnn ≤≤   335500  HHBB 15 23 4777 7324 0,008 2388 3662 0,01 1910 2929 0,012 1516 2325 0,015 1194 1831 0,018 955 1464 0,021

FFoorrmmbbaarrtt   sstt øøppee jjee rrnn ,,   kk jjøølltt   sstt øøppee jjee rrnn   ≤≤   335500  HHBB 15 23 4777 7324 0,008 2388 3662 0,01 1910 2929 0,012 1516 2325 0,015 1194 1831 0,018 955 1464 0,021

AAlluummiinn iiuumm ≤≤   660000  NN//mmmm22 35 45 11146 14331 0,01 5573 7165 0,012 4458 5732 0,015 3538 4549 0,016 2786 3582 0,02 2229 2866 0,025

HHeerrddee tt   ppllaasstt 15 23 4777 7324 0,01 2388 3662 0,012 1910 2929 0,015 1516 2325 0,016 1194 1831 0,02 955 1464 0,025

TTee rrmmooppllaasstt 15 23 4777 7324 0,01 2388 3662 0,012 1910 2929 0,015 1516 2325 0,016 1194 1831 0,02 955 1464 0,025

MMyykktt   tt rree 21 30 6688 9554 0,012 3344 4777 0,014 2675 3821 0,017 2123 3033 0,018 1672 2388 0,023 1338 1910 0,028

HHaarrddtt   tt rree 18 27 5732 8598 0,01 2866 4299 0,013 2292 3439 0,015 1819 2729 0,017 1433 2149 0,022 1146 1719 0,027

HHaass tt iigghheet (o/min)

ØØ 33,,1155 ØØ 55,,00

MMaatteerr iiaa llggrruuppppeerr
SS tteerrkkkkss ttyyrrkkee//hhaarrddhheett   

MMppaa  (N/mm²)

ØØ 22,,55
SSkkjjæærreehhaass tt iigghheett   

(m/min)
HHaass tt iigghheett   (o/min)

HHaass tt iigghheett   
(o/min)

ØØ 11,,00 ØØ44,,00

HHaass tt iigghheett  (o/min)

ØØ 22,,00

HHaass tt iigghheett   (o/min) HHaass tt iigghheett   (o/min)

Hastighets INTERVALer FOR SPIRALBOR HSS DIN 338 Smart step side 1

© Würth Norge AS 2022    NB: De anbefalte skjæreverdiene er veiledende verdier og må tilpasses de respektive forholdene. 

Hastighets intervaller for spiralbor HSS DIN 338 SMART STEP 1
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HSS DIN 
1897/338/3 

Hovedbruksområde Stål 

Produktnavn Smart step 

Art.-Nr. 0624 93… 

Sammenligning 

Levetid ●●●○

Bore hastighet ●●●● 

Borehulls kvalitet ●●●● 

Allsidighet ●●●○

Boreatferd ●●●● 
Norm / maksimal boredybde / Art.-Nr. DIN 338/5x Ø/ Art.-

Nr. 0624 93 … 

MMaatt ii nngg  
(mm/omdr.)

MMaatt ii nngg  
(mm/omdr.)

MMaatt ii nngg  
(mm/omdr.)

MMaatt ii nngg  
(mm/omdr.)

MMaatt ii nngg  
(mm/omdr.)

MMaatt ii nngg  
(mm/omdr.)

ffrraa ttiill ffrraa ttiill ffrraa ttiill ffrraa ttiill ffrraa ttiill ffrraa ttiill ffrraa ttiill

GGeennee rree llllee   kkoonnsstt rruukkjjoonn ssssttååll ≤≤  885500  NN//mmmm22 18 27 909 1364 0,027 716 1074 0,03 573 859 0,035 458 687 0,038 358 537 0,04 286 430 0,042

UUlleeggee rrtt   hhee rrddee tt   sstt ååll ≤≤  885500  NN//mmmm22 18 27 909 1364 0,027 716 1074 0,03 573 859 0,035 458 687 0,038 358 537 0,04 286 430 0,042

LLaavvlleeggee rrtt   hhee rrddee tt   sstt ååll ≤≤  885500  NN//mmmm22 18 27 909 1364 0,027 716 1074 0,03 573 859 0,035 458 687 0,038 358 537 0,04 286 430 0,042

UUlleeggee rrtt   hhee rrddee tt   sstt ååll ≤≤  11 ..000000  NN//mmmm22 15 23 758 1162 0,025 597 915 0,028 477 732 0,031 382 585 0,035 298 457 0,038 238 366 0,04

LLaavvlleeggee rrtt   hhee rrddee tt   sstt ååll ≤≤  11 ..000000  NN//mmmm22 15 23 758 1162 0,025 597 915 0,028 477 732 0,031 382 585 0,035 298 457 0,038 238 366 0,04

LLeeggeerrtt   hhee rrddee tt   sstt ååll ≤≤  11 ..000000  NN//mmmm22 10 15 505 758 0,025 398 597 0,028 318 477 0,031 254 382 0,035 199 298 0,038 159 238 0,04

NNiitt rree rrssttååll ≤≤  11 ..000000  NN//mmmm22 10 15 505 758 0,025 398 597 0,028 318 477 0,031 254 382 0,035 199 298 0,038 159 238 0,04

VVeekkttøøyyssttååll ≤≤  11 ..000000  NN//mmmm22 10 15 505 758 0,025 398 597 0,028 318 477 0,031 254 382 0,035 199 298 0,038 159 238 0,04

HHøøyyhhaasstt iigghhee tt ssssttååll ≤≤  11 ..000000  NN//mmmm22 10 15 505 758 0,025 398 597 0,028 318 477 0,031 254 382 0,035 199 298 0,038 159 238 0,04

SSttøøppee jjee rrnn ≤≤  335500  HHBB 15 23 758 1162 0,025 597 915 0,028 477 732 0,031 382 585 0,035 298 457 0,038 238 366 0,04

FFoorrmmbbaarrtt   sstt øøppee jjee rrnn ,,   kk jjøølltt   sstt øøppee jjee rrnn   ≤≤  335500  HHBB 15 23 758 1162 0,025 597 915 0,028 477 732 0,031 382 585 0,035 298 457 0,038 238 366 0,04

AAlluummiinn iiuumm ≤≤  660000  NN//mmmm22 35 45 1769 2274 0,027 1393 1791 0,03 1114 1433 0,035 891 1146 0,038 696 895 0,04 557 716 0,042

HHeerrddee tt   ppllaasstt 15 23 758 1162 0,027 597 915 0,03 477 732 0,035 382 585 0,038 298 457 0,04 238 366 0,042

TTee rrmmooppllaasstt 15 23 758 1162 0,027 597 915 0,03 477 732 0,035 382 585 0,038 298 457 0,04 238 366 0,042

MMyykktt   tt rree 21 30 1061 1516 0,03 836 1194 0,033 668 955 0,038 535 764 0,041 418 597 0,044 334 477 0,046

HHaarrddtt   tt rree 18 27 909 1364 0,03 716 1074 0,032 573 859 0,036 458 687 0,038 358 537 0,041 286 430 0,043

HHaass tt iigghheett   (o/min)

ØØ 1166,,00 ØØ 2200,,00

HHaass tt iigghheet (o/min)HHaass tt iigghheett   (o/min)

ØØ 1100,,00

HHaass tt iigghheett  (o/min)
SSkkjjæærreehhaass tt iigghheett   

(m/min)
HHaass tt iigghheett   (o/min)

ØØ 1122,,55

HHaass tt iigghheett   (o/min)

ØØ 66,,33 ØØ 88,,00

MMaatteerriiaallggrruuppppeerr
SStteerrkkkkssttyyrrkkee//

hhaarrddhheett  
Mpa (N/mm²)

Hastighets INTERVALer FOR SPIRALBOR HSS DIN 338 Smart step side 2

© Würth Norge AS 2022    NB: De anbefalte skjæreverdiene er veiledende verdier og må tilpasses de respektive forholdene. 

Hastighets intervaller for spiralbor HSS DIN 338 SMART STEP 2
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HSS DIN 
1897/338/3 

Hovedbruksområde Stål 

Produktnavn Smart step 

Art.-Nr. 0624 95… 

Sammenligning 

Levetid ●●●○

Bore hastighet ●●●● 

Borehulls kvalitet ●●●● 

Allsidighet ●●●○

Boreatferd ●●●● 
Norm / maksimal boredybde / Art.-Nr. DIN 1869/25x Ø/ 

Art.-Nr. 0624 95 … 

Materialgrupper Sterkkstyrke/hardhet  
Mpa (N/mm²)

Ø 4,0 Ø 5,0 Ø 6,0 Ø
8,0

Ø
10,0 Ø 13,0

Skjærehastighet 
(m/min)

Hastighet 
(o/min)

Mating 
(mm/omdr.)

Hastighet 
(o/min)

Mating 
(mm/omdr.)

Hastighet 
(o/min)

Mating 
(mm/omdr.)

Hastighet 
(o/min)

Mating 
(mm/omdr.)

Hastighet 
(o/min)

Mating 
(mm/omdr.)

Hastighet 
(o/min)

Mating 
(mm/omdr.)

fra til fra til fra til fra til fra til fra til fra til

Generelle 
konstrukjonsstål ≤ 850 N/mm2 18 27 1433 2149 0,02 1146 1719 0,025 955 1433 0,027 716 1074 0,03 573 859 0,035 440 661 0,038

Ulegert herdet stål ≤ 850 N/mm2 18 27 1433 2149 0,02 1146 1719 0,025 955 1433 0,027 716 1074 0,03 573 859 0,035 440 661 0,038

Lavlegert herdet stål ≤ 850 N/mm2 18 27 1433 2149 0,02 1146 1719 0,025 955 1433 0,027 716 1074 0,03 573 859 0,035 440 661 0,038

Ulegert herdet stål ≤ 1.000 N/mm2 15 23 1194 1831 0,018 955 1464 0,021 796 1221 0,025 597 915 0,028 477 732 0,031 367 563 0,035

Lavlegert herdet stål ≤ 1.000 N/mm2 15 23 1194 1831 0,018 955 1464 0,021 796 1221 0,025 597 915 0,028 477 732 0,031 367 563 0,035

Legert herdet stål ≤ 1.000 N/mm2 10 15 796 1194 0,018 636 955 0,021 531 796 0,025 398 597 0,028 318 477 0,031 245 367 0,035

Nitrerstål ≤ 1.000 N/mm2 10 15 796 1194 0,018 636 955 0,021 531 796 0,025 398 597 0,028 318 477 0,031 245 367 0,035

Vektøystål ≤ 1.000 N/mm2 10 15 796 1194 0,018 636 955 0,021 531 796 0,025 398 597 0,028 318 477 0,031 245 367 0,035

Høyhastighetsstål ≤ 1.000 N/mm2 10 15 796 1194 0,018 636 955 0,021 531 796 0,025 398 597 0,028 318 477 0,031 245 367 0,035

Støpejern ≤ 350 HB 15 23 1194 1831 0,018 955 1464 0,021 796 1221 0,025 597 915 0,028 477 732 0,031 367 563 0,035

Formbart støpejern, 
kjølt støpejern ≤ 350 HB 15 23 1194 1831 0,018 955 1464 0,021 796 1221 0,025 597 915 0,028 477 732 0,031 367 563 0,035

Aluminium ≤ 600 N/mm2 35 45 2786 3582 0,02 2229 2866 0,025 1857 2388 0,027 1393 1791 0,03 1114 1433 0,035 857 1102 0,038

Herdet plast 15 23 1194 1831 0,02 955 1464 0,025 758 1162 0,027 597 915 0,03 477 732 0,035 367 563 0,038

Termoplast 15 23 1194 1831 0,02 955 1464 0,025 758 1162 0,027 597 915 0,03 477 732 0,035 367 563 0,038

Mykt tre 21 30 1672 2388 0,023 1338 1910 0,028 1114 1592 0,03 836 1194 0,033 668 955 0,038 514 734 0,041

Hardt tre 18 27 1433 2149 0,022 1146 1719 0,027 955 1433 0,03 716 1074 0,032 573 859 0,036 440 661 0,038

Hastighets INTERVALer FOR SPIRALBOR HSS DIN 1869 Smart step

© Würth Norge AS 2022    NB: De anbefalte skjæreverdiene er veiledende verdier og må tilpasses de respektive forholdene. 

Hastighets intervaller for spiralbor HSS DIN 1869 SMART STEP 
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HSS DIN 
1897/33/340 
TYP RN 130° 

Hovedbruksområde Universal 

Produktnavn MFD Speed  

Art.-Nr. 0626 93 … 

Sammenligning 

Levetid ●●●○ 

Bore hastighet ●●●●

Borehulls kvalitet ●●●●

Allsidighet ●●●●

Boreatferd ●●●●
Norm / maksimal boredybde / Art.-Nr. DIN 338/5x Ø/ 

Art.-Nr. 0626 93 ... 

Bordiameter -Ø [mm] 

vc [m/min.] 
Hastighet/ 
Mating 

1,00 2,00 2,50 3,15 4,00 5,00 6,30 8,00 10,00 12,50 16,00 

Materialgrupper 
Strekkstyrke / 
hardhet 
Mpa (N/ mm²) 

fra til fra til fra til fra til fra til fra til fra til fra til fra til fra til fra til fra til 

Ko
nv

en
sj

on
el

le
s

tå
lty

pe
r 

Generelle konstruksjonsstål, 
ulegert herdet stål, lavlegert 
herdet stål 

≤ 850 25 30 
Hastighet n [o/min] 9549 12732 4775 6366 3820 5093 3032 4042 2387 3183 1910 2546 1516 2021 1194 1592 955 1273 764 1019 597 796 

Mating f [mm/omdr.] 0,016 0,050 0,063 0,080 0,100 0,100 0,125 0,160 0,200 0,200 0,250 

Ulegert herdet stål, lavlegert 
herdet stål ≤ 1.000 22 25 

Hastighet n [o/min] 8913 11141 4456 5570 3565 4456 2829 3537 2228 2785 1783 2228 1415 1768 1114 1393 891 1114 713 891 557 696 

Mating f [mm/omdr.] 0,014 0,040 0,050 0,063 0,080 0,080 0,100 0,125 0,160 0,160 0,200 

Legert herdet stål, nitrert stål, 
verktøystål, høyhastighetsstål ≤ 1.200 10 16 

Hastighet n [o/min] 3820 5730 1910 2865 1528 2292 1213 1819 955 1432 764 1146 606 909 477 716 382 573 306 458 239 358 

Mating f [mm/omdr.] 0,012 0,032 0,040 0,050 0,063 0,063 0,080 0,100 0,125 0,125 0,160 

St
øp

ej
er

n Støpejern ≤ 350 HB 28 32 
Hastighet n [o/min] 9549 11141 4775 5570 3820 4456 3032 3537 2387 2785 1910 2228 1516 1768 1194 1393 955 1114 764 891 597 696 

Mating f [mm/omdr.] 0,018 0,063 0,080 0,100 0,125 0,125 0,160 0,200 0,250 0,250 0,315 

Formbart støpejern og kjølt 
støpejern ≤ 350 HB 22 25 

Hastighet n [o/min] 8276 9549 4138 4775 3310 3820 2627 3032 2069 2387 1655 1910 1314 1516 1035 1194 828 955 662 764 517 597 

Mating f [mm/omdr.] 0,018 0,063 0,080 0,100 0,125 0,125 0,160 0,200 0,250 0,250 0,315 

Ru
st

fr
itt

 

Rustfritt stål ≤ 1.200 10 14 
Hastighet n [o/min] 3183 4456 1592 2228 1273 1783 1011 1415 796 1114 637 891 505 707 398 557 318 446 255 357 199 279 

Mating f [mm/omdr.] 0,012 0,032 0,040 0,050 0,063 0,063 0,080 0,100 0,125 0,125 0,160 

Ti
ta

n 

Titan ≤ 850 6 10 
Hastighet n [o/min] 1910 3183 955 1592 764 1273 606 1011 477 796 382 637 303 505 239 398 191 318 153 255 119 199 

Mating f [mm/omdr.] 0,008 0,025 0,032 0,040 0,050 0,050 0,063 0,080 0,100 0,100 0,125 

A
nd

re
 

m
at

er
ia

le
r Aluminium ≤ 600 40 60 

Hastighet n [o/min] 12732 19099 6366 9549 5093 7639 4042 6063 3183 4775 2546 3820 2021 3032 1592 2387 1273 1910 1019 1528 796 1194 

Mating f [mm/omdr.] 0,018 0,063 0,080 0,100 0,125 0,125 0,160 0,200 0,250 0,250 0,315 

Plast ≤ 200 20 30 
Hastighet n [o/min] 6366 9549 3183 4775 2546 3820 2021 3032 1592 2387 1273 1910 1011 1516 796 1194 637 955 509 764 398 597 

Mating f [mm/omdr.] 0,016 0,050 0,063 0,080 0,100 0,100 0,125 0,160 0,200 0,200 0,250 

Hastighets intervaler for HSCO DIN 338 MFD SPEED

© Würth Norge AS 2020 
   NB: De anbefalte skjæreverdiene er veiledende verdier og må tilpasses de respektive forholdene. 

Hastighets intervaller for HSCO DIN 338 MFD SPEED
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INTVALVERDIER FOR SPIRALBOR HSS DIN 1897/338/340 TYP RN 130° 

SCHNITTERTE SPIROHRER HSCO DIN 338/340 TYP 

M
et

al
le

 

Hovedbruksområde Rustfritt  
Produktnavn Presisjonsbor 

Art.-Nr. 0626 00 .../20 … 

Sammenligning 

Levetid ●●●○ 

Bore hastighet ●●●○ 

Borehulls kvalitet ●●●●

Allsidighet ●●●○ 

Boreatferd ●●●○ 

Norm / maksimal boredybde / Art.-Nr. 
DIN 338/5x Ø/ 
Art.-Nr. 0626 00 ... 
DIN 340/10x Ø/ 
Art.-Nr. 0626 20 ... 

Bordiameter -Ø [mm] 

vc [m/min.] 
Hastighet 
/Mating 

1,00 2,00 2,50 3,15 4,00 5,00 6,30 8,00 10,00 12,50 16,00 20,00 

Materialgrupper 
Strekkstyrke / 
hardhet 
Mpa (N/ mm²) 

fra til fra til fra til fra til fra til fra til fra til fra til fra til fra til fra til fra 
 

til 
 

fra til 

Ko
nv

en
sj

on
el

le
 

st
ål

ty
pe

r 

Generelle konstruksjonsstål, 
ulegert herdet stål, lavlegert 
herdet stål 

≤  850 30 40 
Hastighet n [o/min] 9549 12732 4775 6366 3820 5093 3032 4042 2387 3183 1910 2546 1516 2021 1194 1592 955 1273 764 1019 597 796 477 637 

Mating f [mm/omdr.] 0,016 0,050 0,063 0,080 0,100 0,100 0,125 0,160 0,200 0,200 0,250 0,315 

Ulegert herdet stål, lavlegert 
herdet stål ≤  1.000 28 35 

Hastighet n [o/min] 8913 11141 4456 5570 3565 4456 2829 3537 2228 2785 1783 2228 1415 1768 1114 1393 891 1114 713 891 557 696 446 557 

Mating f [mm/omdr.] 0,014 0,040 0,050 0,063 0,080 0,080 0,100 0,125 0,160 0,160 0,200 0,250 

Legert herdet stål, nitrert stål, 
verktøystål, høyhastighetsstål ≤  1.200 12 18 

Hastighet n [o/min] 3820 5730 1910 2865 1528 2292 1213 1819 955 1432 764 1146 606 909 477 716 382 573 306 458 239 358 191 286 

Mating f [mm/omdr.] 0,012 0,032 0,040 0,050 0,063 0,063 0,080 0,100 0,125 0,125 0,160 0,200 

St
øp

ej
er

n Støpejern ≤  350 HB 30 35 
Hastighet n [o/min] 9549 11141 4775 5570 3820 4456 3032 3537 2387 2785 1910 2228 1516 1768 1194 1393 955 1114 764 891 597 696 477 557 

Mating f [mm/omdr.] 0,018 0,063 0,080 0,100 0,125 0,125 0,160 0,200 0,250 0,250 0,315 0,400 

Formbart støpejern, 
kjølt støpejern, 
sfæroid grafitt 

≤  350 HB 26 30 
Hastighet n [o/min] 8276 9549 4138 4775 3310 3820 2627 3032 2069 2387 1655 1910 1314 1516 1035 1194 828 955 662 764 517 597 414 477 

Mating f [mm/omdr.] 0,018 0,063 0,080 0,100 0,125 0,125 0,160 0,200 0,250 0,250 0,315 0,400 

Ru
st

fr
it

t 

Rustfritt stål ≤  1.200 10 14 
Hastighet n [o/min] 3183 4456 1592 2228 1273 1783 1011 1415 796 1114 637 891 505 707 398 557 318 446 255 357 199 279 159 223 

Mating f [mm/omdr.] 0,012 0,032 0,040 0,050 0,063 0,063 0,080 0,100 0,125 0,125 0,160 0,200 

Ti
ta

n 

Titan ≤  850 6 10 
Hastighet n [o/min] 1910 3183 955 1592 764 1273 606 1011 477 796 382 637 303 505 239 398 191 318 153 255 119 199 95 159 

Mating f [mm/omdr.] 0,008 0,025 0,032 0,040 0,050 0,050 0,063 0,080 0,100 0,100 0,125 0,160 

Fjæ
rs

tå
l 

Fjærstål ≤ 330 HB 12 18 
Hastighet n [o/min] 3820 5730 1910 2865 1528 2292 1213 1819 955 1432 764 1146 606 909 477 716 382 573 306 458 239 358 191 286 

Mating f [mm/omdr.] 0,012 0,032 0,040 0,050 0,063 0,063 0,080 0,100 0,125 0,125 0,160 0,200 

A
nd

re
 

m
at

er
ia

le
r 

Plast ≤  200 20 30 
Hastighet n [o/min] 6366 9549 3183 4775 2546 3820 2021 3032 1592 2387 1273 1910 1011 1516 796 1194 637 955 509 764 398 597 318 477 

Mating f [mm/omdr.] 0,016 0,050 0,063 0,080 0,100 0,100 0,125 0,160 0,200 0,200 0,250 0,315 

Hastighets INTERVALer FOR SPIRALBOR HSCO DIN 338/340 TYP RN OXID

© Würth Norge AS 2020 
   NB: De anbefalte skjæreverdiene er veiledende verdier og må tilpasses de respektive forholdene. 

HASTIGHETS INTERVALlER FOR SPIRALBOR HSCO DIN 338/340 TYP RN OXID
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HSS DIN 

1897/338/340 TYP RN 130° 
Hovedbruksområde Stål 

Produktnavn Morsekon bor stål 

Art.-Nr. 0625 30 … 

Vergleich 

Levetid ●●●○ 

Bore hastighet ●●●○ 

Borehulls kvalitet ●●●○ 

Allsidighet ●●○○

Boreatferd ●●●○ 
Norm / maksimal boredybde / Art.-Nr. DIN 345/5x Ø/ 

Art.-Nr. 0625 30 … 

Hastighets INTERVALer FOR SPIRALBOR HSS DIN 345 typ rn

© Würth Norge AS 2020 

Bordiameter -Ø [mm] 

vc [m/min.] 
Hastighet/ 
Mating 

10,00 12,00 16,00 20,00 24,00 28,00 32,00 36,00 40,00 50,00 60,00 

Materialgrupper 
Strekkstyrke / 
hardhet 
Mpa (N/ mm²) 

fra til fra til fra til fra til fra til fra til fra til fra til fra til fra til fra til fra til 

Ko
nv

en
sj

on
el

le
 

st
ål

ty
pe

r  
 

Generelle konstruksjonsstål, 
ulegert herdet stål, lavlegert 
herdet stål 

≤ 850 25 30 
Hastighet n [o/min] 796 955 663 796 497 597 398 477 332 398 284 341 249 298 221 265 199 239 159 191 133 159 

Mating f [mm/omdr.] 0,160 0,200 0,250 0,280 0,320 0,360 0,400 0,440 0,500 0,600 0,700 

Ulegert herdet stål, lavlegert 
herdet stål ≤ 1.000 22 25 

Hastighet n [o/min] 700 796 584 663 438 497 350 398 292 332 250 284 219 249 195 221 175 199 140 159 117 133 

Mating f [mm/omdr.] 0,160 0,200 0,250 0,280 0,320 0,360 0,400 0,440 0,500 0,600 0,700 

Legert herdet stål, nitrert stål, 
verktøystål, høyhastighetsstål ≤ 1.200 10 16 

Hastighet n [o/min] 318 509 265 424 199 318 159 255 133 212 114 182 99 159 88 141 80 127 64 102 53 85 

Mating f [mm/omdr.] 0,120 0,150 0,180 0,200 0,240 0,260 0,300 0,320 0,360 0,400 0,500 

St
øp

ej
er

n

Støpejern ≤ 350 HB 28 32 
Hastighet n [o/min] 891 1019 743 849 557 637 446 509 371 424 318 364 279 318 248 283 223 255 178 204 149 170 

Mating f [mm/omdr.] 0,240 0,260 0,300 0,340 0,400 0,450 0,500 0,540 0,580 0,650 0,700 

Formbart støpejern, kjølt 
støpejern, sfæroid grafitt ≤ 350 HB 22 25 

Hastighet n [o/min] 700 796 584 663 438 497 350 398 292 332 250 284 219 249 195 221 175 199 140 159 117 133 

Mating f [mm/omdr.] 0,240 0,260 0,300 0,340 0,400 0,450 0,500 0,540 0,580 0,650 0,700 

A
nd

re
 

m
at

er
ia

le
r 

Plast ≤ 200 20 30 
Hastighet n [o/min] 637 955 531 796 398 597 318 477 265 398 227 341 199 298 177 265 159 239 127 191 106 159 

Mating f [mm/omdr.] 0,120 0,150 0,180 0,200 0,240 0,260 0,300 0,320 0,360 0,400 0,500 

   NB: De anbefalte skjæreverdiene er veiledende verdier og må tilpasses de respektive forholdene. 

Hastighets intervaller for HSS DIN 345 TYP RN
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Støpejern ≤ 350 HB 4 mm 15 Hastighet n [o/min] 1200 400 1200 250 1000 150 1000 120 1000 120 1000 120

Formbart støpejern og kjølt støpejern ≤ 350 HB 4 mm 15 Hastighet n [o/min] 1200 400 1200 250 1000 150 1000 120 1000 120 1000 120

Aluminium ≤ 450 4 mm 25 Hastighet n [o/min] 2000 600 2000 400 1500 250 1500 200 1500 200 1500 200

Aluminiumslegeringer ≤ 450 4 mm 25 Hastighet n [o/min] 2000 600 2000 400 1500 250 1500 200 1500 200 1500 200

Lavlegert kobber ≤ 400 4 mm 20 Hastighet n [o/min] 1500 500 1500 300 1200 200 1200 150 1200 150 1200 150

Messing, short-chipping ≤ 850 3 mm 25 Hastighet n [o/min] 2000 600 2000 400 1500 250 1500 200 1500 200 1500 200

Messing, long-chipping ≤ 850 3 mm 25 Hastighet n [o/min] 2000 600 2000 400 1500 250 1500 200 1500 200 1500 200

Plast, termoherdende 4 mm 20 Hastighet n [o/min] 1500 500 1500 300 1200 200 1200 150 1200 150 1200 150

Plast, termoplast 4 mm 20 Hastighet n [o/min] 1500 500 1500 300 1200 200 1200 150 1200 150 1200 150

1200 150 1200 150

Strekkstyrke / 
hardhet        Mpa 

(N/ mm²)

1500 300 1200 200 1200 150

1200 150 1200 150

≤ 900 2 mm 20 Hastighet n [o/min] 1500 500

1500 300 1200 200 1200 150≤ 900 3 mm 20 Hastighet n [o/min] 1500 500

1500 200 1500 200 1500 2002000 600 2000 400 1500 250

Til største diameter  
(siste steg)vc [m/min.] Hastighet/ Mating

00669944445533441122
00669944445533442200  
00669944445533442211

00669944445533663300

Generelle konstruksjonsstål, ulegert 
herdet stål, lavlegert herdet stål

Ulegert herdet stål, lavlegert herdet stål

Legert herdet stål, nitrert stål, verktøystål, 
høyhastighetsstål

Til største diameter  
(siste steg)

≤ 700 4 mm 25 Hastighet n [o/min]

Fra minste 
diameter (første 

steg)

Til største diameter  
(siste steg)

Fra minste 
diameter (første 

steg)

Til største diameter  
(siste steg)

Fra minste 
diameter (første 

steg)

Til største diameter  
(siste steg)Materialgrupper Maksimal boredybde

Fra minste 
diameter (første 

steg)

Fra minste 
diameter (første 

steg)

Til største diameter  
(siste steg)

Fra minste 
diameter (første 

steg)

ØØ 66––3399  mmmm
AArrtt ..

ØØ 66––4400,,55  mmmm
AArrtt ..

00669944445533663399 00669944445533664400

ØØ 66––3300  mmmm
AArrtt ..

ØØ 66––3377  mmmm
AArrtt ..

00669944445533663377

Bor -Ø [mm]/Würth- Artikkelnummer
ØØ 44––1122  mmmm

AArrtt ..

ØØ 44––2200  mmmm
AArrtt ..

Hovedbruksområde Stål 

Produktnavn Performance 
HSS blank 

Art.-Nr. 0694 453 ... 

Sammenligning 

Levetid ●●●○

Bore hastighet ●●●○

Borehulls kvalitet ●●●● 

Allsidighet ●●○○ 

Boreatferd ●●●○

Hastighets intervaler for HSS PREFORMANCE TRINNBOR 

   NB: De anbefalte skjæreverdiene er veiledende verdier og må tilpasses de respektive forholdene. © Würth Norge AS 2022 

HASTIGHETS INTERVALlER FOR Hhs performance trinnbor
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M
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HHaassttiigghheettss    gguuiiddee  ffoorr  HHWW  hhuullllssaaggeerr  ((ffllaatt  CCuutt))  oogg  MMBBSS  HHWW  hhuullllssaaggeerr

HHaassttiigghheettss  uuttrreeggnniinngg::

n = Hastighet (omdreininger per minutt)
vc = Skjærehastighet (meter per minutt) 
d = Verktøy diameter (i mm)

UUttrreeggnniinnggss  eekksseemmppeell::

n =
vc ·1,000

d·π

n =
50,000  

= 795.77 rpm
20·πd = 20 mm

vc = 50 m/min

M
W
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07

 - 
06

37
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•

HHaassttiigghheettss    gguuiiddee  ffoorr  HHWW  hhuullllssaaggeerr  ((ffllaatt  CCuutt))  oogg  MMBBSS  HHWW  hhuullllssaaggeerr

HHaassttiigghheettss  uuttrreeggnniinngg::

n = Hastighet (omdreininger per minutt)
vc = Skjærehastighet (meter per minutt) 
d = Verktøy diameter (i mm)

UUttrreeggnniinnggss  eekksseemmppeell::

n =
vc ·1,000

d·π

n =
50,000  

= 795.77 rpm
20·πd = 20 mm

vc = 50 m/min

M
W

F 
- 0
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07

 - 
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HHaassttiigghheettss    gguuiiddee  ffoorr  HHWW  hhuullllssaaggeerr  ((ffllaatt  CCuutt))  oogg  MMBBSS  HHWW  hhuullllssaaggeerr

HHaassttiigghheettss  uuttrreeggnniinngg::

n = Hastighet (omdreininger per minutt)
vc = Skjærehastighet (meter per minutt) 
d = Verktøy diameter (i mm)

UUttrreeggnniinnggss  eekksseemmppeell::

n =
vc ·1,000

d·π

n =
50,000  

= 795.77 rpm
20·πd = 20 mm

vc = 50 m/min

M
W

F 
- 0

3/
07

 - 
06

37
3 

- ©
•

HHaassttiigghheettss    gguuiiddee  ffoorr  HHWW  hhuullllssaaggeerr  ((ffllaatt  CCuutt))  oogg  MMBBSS  HHWW  hhuullllssaaggeerr

HHaassttiigghheettss  uuttrreeggnniinngg::

n = Hastighet (omdreininger per minutt)
vc = Skjærehastighet (meter per minutt) 
d = Verktøy diameter (i mm)

UUttrreeggnniinnggss  eekksseemmppeell::

n =
vc ·1,000

d·π

n =
50,000  

= 795.77 rpm
20·πd = 20 mm

vc = 50 m/min

HASTIGHETS GUIDE FOR HW HULLSAGER (FLAT CUT) OG MBS HW HULLSAGER
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INTVALVERDIER FOR SPIRALBOR HSS DIN 1897/338/340 TYP RN 130°

Diameter Omdreininger pr. minutt Diameter Omdreininger pr. minutt 
mm inch Stål Rustfritt Støpejern Messing Aluminium Artikkel nummer mm inch Stål Rustfritt Støpejern Messing Aluminium Artikkel nummer 
14 9/16 580 300 400 790 900 0632 900 014 59 2 5/16 145 75 100 195 225 0632 900 059 
16 5/8 550 275 365 730 825 0632 900 016 60 2 3/8 140 70 95 190 220 0632 900 060 
17 11/16 500 250 330 665 750 0632 900 017 64 2 1/2 135 65 90 180 205 0632 900 064 
19 3/4 460 230 300 600 690 0632 900 019 65 2 9/16 130 65 85 170 195 0632 900 065 
20 25/32 445 220 290 580 660 0632 900 020 67 2 5/8 130 65 85 170 195 0632 900 067 
21 13/16 425 210 280 560 630 0632 900 021 68 2 11/16 130 65 85 165 190 0632 900 068 
22 7/8 390 195 260 520 585 0632 900 022 70 2 3/4 125 60 80 160 185 0632 900 070 
24 15/16 370 185 245 495 555 0632 900 024 73 2 7/8 120 60 80 160 180 0632 900 073 
25 1 350 175 235 470 525 0632 900 025 76 3 115 55 75 150 170 0632 900 076 
27 1 1/16 325 160 215 435 480 0632 900 027 79 3 1/8 110 55 70 140 165 0632 900 079 
29 1 1/8 300 150 200 400 450 0632 900 029 83 3 1/4 105 50 70 140 155 0632 900 083 
30 1 3/16 285 145 190 380 425 0632 900 030 86 3 3/8 100 50 65 130 150 0632 900 086 
32 1 1/4 275 140 180 360 410 0632 900 032 89 3 1/2 95 45 65 130 145 0632 900 089 
33 1 5/16 260 135 175 345 390 0632 900 033 92 3 5/8 95 45 60 120 140 0632 900 092 
35 1 3/8 250 125 165 330 375 0632 900 035 95 3 3/4 90 45 60 120 135 0632 900 095 
37 1 7/16 240 120 160 315 360 0632 900 037 98 3 7/8 90 45 60 120 135 0632 900 098 
38 1 1/2 230 115 150 300 345 0632 900 038 102 4 85 40 55 110 130 0632 900 102 
40 1 9/16 220 110 145 290 330 0632 900 040 105 4 1/8 80 40 55 110 120 0632 900 105 
41 1 5/8 210 105 140 280 315 0632 900 041 108 4 1/4 80 40 55 110 120 0632 900 108 
43 1 11/16 205 100 135 270 305 0632 900 043 111 4 3/8 80 40 50 100 120 0632 900 111 
44 1 3/4 195 95 130 260 295 0632 900 044 114 4 1/2 75 35 50 100 105 0632 900 114 
46 1 13/16 190 95 125 250 285 0632 900 046 121 4 3/4 70 35 45 90 95 0632 900 121 
48 1 7/8 180 90 120 240 270 0632 900 048 127 5 65 30 40 85 90 0632 900 127 
51 2 170 85 115 230 255 0632 900 051 140 5 1/2 60 30 35 80 85 0632 900 140 
52 2 1/16 165 80 110 220 245 0632 900 052 152 6 55 25 35 75 85 0632 900 152 
54 2 1/8 160 80 105 210 240 0632 900 054 200 7 7/8 45 20 30 60 65 0632 900 200 
57 2 1/14 150 75 100 200 225 0632 900 057 

Hovedbruksområde Stål Rustfritt  
Produktnavn Hullsag Bi-metall 

Art.-Nr. 0632900 … 

Sammenligning 

Levetid ●●●● 

Bore hastighet ●●●● 

Borehulls kvalitet ●●●● 

Allsidighet ●●●○

Boreatferd ●●●○

Maksimal boredybde  3388  mmmm  

Hastihets guide FOR hullsager  HSCO8 bi-metall longlife + speed

© Würth Norge AS 2020 
   NB: De anbefalte skjæreverdiene er veiledende verdier og må tilpasses de respektive forholdene. 

Hastighets GUIDE FOR HULLSAGER HSC08 BI-METALL LONGLIFE + SPEED
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© Würth Group, 

Hastighets tabell for Pro-Fit hullsager

1

AAnnbbeeffaalltt  hhaassttiigghheett  ooppppggiitttt  ii  oommddrreeiinniinnggeerr  ppeerr  mmiinnuutttt,,  vveedd  bbrruukk  aavv  PPrroo--ffiitt ""MMuullttii PPuurrppoossee""  hhuullllssaaggeerr
HHuullllssaagg ddiiaammeetteerr TTrree  oogg  ttrreemmaatteerriiaalleerr FFlliiss  oopppp  ttiill  hhaarrddhheettssggrraadd  66 TTeeggllsstteeiinn  oopppp  ttiill  hhaarrddhheettssggrraadd  66 LLeeccaa oogg  SSiippoorreexx PPllaasstt  oogg  ggllaassssffiibbeerr

Ø16-38mm 800 400 600 600 600

Ø40-51mm 600 350 450 450 450

Ø54-76mm 500 30 350 350 350

Ø80-108 300 200 250 250 250

> Ø108mm 200 120 150 150 150

Denne tabellen er en anbefaling, basert på erfaringer gjort på de 
forskjellige produkttypene. Variasjoner kan forekomme og det 
anbefales å gjøre egne forsøk på de materialene som skal 
bearbeides. Høyere hastigheter enn anbefalt, kan ødelegge 
sagene.

Hastighets tabell for Pro-fit hullsager
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HSS DIN 

Hovedbruksområde Tre 

Produktnavn Spiralbor 

Art.-Nr. 0650 77x 

Sammenligning 

Levetid ●●●● 

Bore hastighet ●●●○ 

Borehulls kvalitet ●●●● 

Allsidighet ●●○○ 

Boreatferd ●●●● 

INTERVALVERDIER FOR SPIRALBOR for tre longlife & speed

© Würth Norge AS 2020 

NB: De anbefalte skjæreverdiene er veiledende verdier og må tilpasses de respektive forholdene. 

IntervalLverdier for spiralbor for tre - longlife & speed



Würth Norge AS, Morteveien 12, 1481 Hagan • Telefon: 464 01 500 
E-post: kontakt@wuerth.no • www.wuerth.no • Kundeservice: Telefon: 464 01 600

Følg oss på Facebook, Instagram & TikTok! HUSK - Nettbutikken er ALLTID åpen! 

Skann QR-koden og 
se alle våre butikker

Butikker
Arendal, tlf. 464 01 434
Askim, tlf. 464 01 444
Bergen, Damsgård, tlf. 464 01 407
Bergen, Åsane, tlf. 464 01 426
Billingstad, tlf. 464 01 500
Bodø, tlf. 464 01 416
Bryne, tlf. 464 01 440
Bærum, tlf. 464 01 423
Drammen, tlf. 464 01 402
Drammen, Åssiden, tlf. 901 12 471
Egersund, tlf. 464 01 533

Elverum, tlf. 464 01 433
Fredrikstad, tlf. 464 01 410
Førde, tlf. 464 01 441
Gjelleråsen, tlf. 464 01 404
Gjøvik, tlf. 464 01 412
Halden, tlf. 475 14 449
Hamar, tlf. 464 01 415
Harstad, tlf. 464 01 437
Haugesund, tlf. 464 01 421
Hønefoss, tlf. 464 01 430
Jessheim, tlf. 464 01 425

Kjeller, tlf. 404 62 364
Kongsberg, tlf. 464 01 446
Kongsvinger, tlf. 464 01 435
Kristiansand, tlf. 464 01 413
Kristiansund, tlf. 464 01 422
Larvik, tlf. 464 01 431
Lillehammer, tlf. 464 01 403
Lyngdal, tlf: 481 86 738
Mo i Rana, tlf. 464 01 427
Molde, tlf. 464 01 424
Moss, tlf. 464 01 436

Narvik, tlf. 904 10 274
Orkanger, tlf. 464 01 429
Oslo, Furuset, tlf. 901 12 631
Oslo, Ryen, tlf. 464 01 438
Oslo, Økern, tlf. 464 01 405
Otta, tlf. 464 01 442
Raufoss, tlf. 904 10 528
Sandefjord, tlf. 464 01 443
Sandnes, tlf. 464 01 406
Sarpsborg, tlf. 464 01 428
Ski, tlf. 464 01 417

Skien, tlf. 464 01 408
Stavanger, tlf. 464 01 439
Steinkjer, tlf. 464 01 432
Stord, tlf. 481 52 305  
Stjørdal, tlf. 464 01 447
Tromsø, tlf. 464 01 409
Trondheim, tlf. 464 01 401
Trondheim, Heimdal, tlf. 464 01 448
Tønsberg, tlf. 464 01 414
Verdal, tlf. 464 01 420
Ørsta, tlf. 901 49 619
Ålesund, tlf. 464 01 411


