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PLASTIC REPAIR SYSTEM REPLAST 2C PLASTIC

REPAIR

w WURTH

?::R;?Lt:livery Designation Art. No. Number
Static mixing tube 0891 486 25
Double cartridge gun 0891 893 485 1
Instant adhesive Superfast glue 0893 090 1
Activator 0893 301 20 1
2C plastic adhesive 25sec. 0893 500 041 2

5964 089 301 2C plastic adhesive 90sec. 0893 500 042 2
2C plastic adhesive 210sec. 0893 500 043 2
Plastic cleaner 0893 500 1 1
Plastic primer 0893 500 2 1
Reinforcement tape 0893 500 6 1
Contour film 0893 500 7 1

Application area Instructions

Repair of spoilers, radiator grills, panel
clips, bumpers, brackets on headlights
and radiators.

When repairing PP/EPDM (no construc-
tive adhesives), please observe the work
instructions.

Bonding of different thermosetting plas-
tics such as CFRP, SMC, BMC, RTM.
Bonding of thermoplastics such as ABS,
PC, PUR-RIM.

Bonding of coated metals and wood.

The substrate must be capable of
bearing loads and must be clean, dry
and free from grease and rust. Old

adhesive residues must also be removed.

Discard some adhesive before screwing
on the mixer nozzle. The first 2 cm of
adhesive from the mixer nozzle should
also not be used. When applying the
adhesive, the mixer should remain in the
adhesive to prevent bubbles forming.
Observe the work instructions.

Verarbeitungsinformationen

Replast 25sec. Replast 90sec. Replast 210sec.
Verarbeitungszeit 25sec* 90sec* 3,5 min*
Schleifbar bei 23°C nach | 6 min 12 min 30 min
*bei 23°C/ 50% r.F.
Untergrund Vorbehandlung Haftung
gLr\JARFﬂ;BV\MCI RTM, Holz, HPL, Anschleifen Sehr gute Haftung
Ejrll(st(:tc;;{b)onfcserversfﬁrkter Anschleifen Sehr gute Haftung

Beschichtetes, legiertes Metall

Bei blanken Metall sollte das Metall
vor Korrosion geschiitzt werden

Sehr gute Haftung

PP-EPDM/ ABS

Siehe gesonderte Anleitung

Gut (keine konstruktiven
Verklebungen)

2C adhesive for repairing plastic
parts

2-component adhesive for the
repair and bonding of many
types of plastic

Low number of adhesives to be stored

3 different processing speeds
for different areas of applica-
tion

No H351 (R40) label required

Coarse sanding dust
Fine dust particles are not
breathed in

Special mixer nozzle
Less material consumption than with

conventional mixers

Quick to harden
Can be sanded and painted over after
a very short period of time

High flexibility of the hardened
adhesive

Absorbs greater movement and vibra-
tion at bumper.

Solvent- and silicone-free

Notice

Please refer to the relevant product data-
sheets for information on properties and

processing instructions for the individual

products.

The usage instructions are recommendations based on the tests we have conducted and are based on our experience; carry out your own tests before each application. We do not assume any
liability for a specific application result due to the large number of applications and storage and processing conditions. Insofar as our free customer service provides technical information or
acts as an advisory service, no responsibility is assumed by this service except where the advice or information given falls within the scope of our specified, contractually agreed service or the
advisor was acting deliberately. We guarantee consistent quality of our products. We reserve the right to make technical changes and further develop products.



Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.001 Höhe: 313.002 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de


