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Koppar SM 0028

Fosfordesoxiderad koppar avsedd foér allmanna
industri- och byggnadsandamal.
Materialet ar lampligt fo6r dragpressning och
trycksvarvning och ar latt att svetsa och l6da.
For takplat finns specialtillstand med optimala
falsningegenskaper.

Sammansattning

Cu inkl Ag, ca 99,95%, garantiviarde min. 99,90 %

P-halt: 0,015-0,040%

Standardisering

Genom sina utmarkta egenskaper uppfyller
SM0028 saval med avseende pa samman-
sattning som pa materialkrav fodringar for:
SS Koppar 50 15, EN CW 024A, ISO Cu-DHP
ASTM C 12200, DIN SF-Cu

Anvandningsexempel

Takplat, tryckkarl, bryggeritankar och annan
apparatur inom den kemiska industrin och
livsmedelsindustrin, liksom varmevaxlare
och varmvattenberedare.

For takplat finns specialtillstand med optimala
falsningegenskaper.




Hallfasthet

Tabellen ger varden for vanligt forekomm-
mande tillstand och dimensioner. Andra
former, tillstand och dimensioner an de har
medtagna kan férekomma.

Uppgifter i fet stil ar fordringar, 6vriga
uppgifter ar upplysningar som ej ar bin-
dande.

MATERIALTILLSTAND DRAGHALLFASTHET
Beteck- Handels- Tjocklek  Rpg, R, A Hardhet Anm
ning benamning mm N/mm?>  N/mm? % HV
Platprodukt
-02 glédgat 0,3-1,5 40-120  220-250 Asg mm 25-45 40-65
(1,5)-2,5 40-120  220-250 50 mm 40-55 40-65
(2,5)- 40-120  220-250 As 40-60 40-65
-03 1/4-hart (0,3-1,5  100-240 240-270 Asg mm 10-35  60-85
(1,5)- 100-240 240-270 Asg mm 20-40 60-85
-04 1/2-hart (0,3-1,5  180-250 250-290 Asgmm 5-30  75-95
(1,5)-2,5  180-250 250-290 Asgmm 15-35  75-95
(2,5)- 180-250 250-290 Ag 20-40 75-95
-05 1/1-hart (0,3)-2,5 250-310 280-330 Asyp mm 2-20  90-110
(2,5)- 250-310 280-330 Ag 10-30 90-110
-12 glédgat 0,3-2,5 samma varden som beteckning -02  40-60 1
-02 E glodgat 0,3-1,5 40-120  220-250 Aso mm 40-55 max55 2
(-80)

1. Avsett for djuppressning. Tilldten kornstorlek max 35 mikrometer 2. Specialkvalitet for takplat

Fysikaliska egenskaper
Densitet 8.9 g/cm3
Smaltpunkt 1083°C

Specifik varmekapacitet

vid 20°C " 0.385 ki(kg "C)
Langdutvidgningskoefficient vid o
20 - 100°C 16,8x10° C
20 - 300°C 17,7x10° C

118 000 N/mm?
Skjuvmodul 44 000 N/mm?

Electrisk konductivitet vid 20°C ? ca 52 MS/m
ca 90% IACS ?

ca 365 W/(m ")
ca 20 nOhm m

Elasticitetsmodul

Termisk konductivitet vid 20°C »
Resistivitet vid 20°C "

Temperatur koefficient for

resistans vid 20 C, 0-100 C 0.00275-0.00354 °C

1)  Gaéller f6r material i tillstdand —02

2) IACS = Intemational Annealed Copper Standard.
100% IACS ér ekvivalent till en resistiviet
av 17,241 nOhm m och en konductivitet
av 58 MS/m.

Korrosionshardighet

Koppar ar en forhallandevis adel metall.
Koppar och dess legeringar har darfoér
liten benagenhet att reagera med om-giv-
ningen. Till f6ljd harav har koppar-
materialen i regel mycket god korrosions-
hardighet. Sasom ar fallet med alla bruks-
material kan emellertid korrosion intraffa
under speciella omstandigheter. Vilken
typ av korrosion som harvid uppkommer
beror dels pa miljon, dels pa legeringens
sammansattning.

Korrosionshardigheten hos SM 0028 ar

- mot spanningskorrosionssprickning
mycket god

- mot erosionskorrosion ndjaktig

Benagenhet for s k vatesjuka foreligger ej.



Varmebehandling

Avspanningsglédgning
Temperatur: 200-250°C. Tid ca 1 timme.

Mjukglédgning
Temperatur: 350-650°C. Tid 0,5 - 3 tim.
Rekristallisationstemperaturen ligger

normalt vid ca 300-350°C.

Formbarhet

Varmformbarheten ar mycket god.
Lamplig temperatur ar 750-900°C.

Kallformbarheten i glédgat tillstand
ar mycket god.
Formbarheten avtar med 6kande hardhet.

Skarande bearbetning

Hog ytkvalitet kan i allméanhet erhallas om
riktig verktygsgeometri och lampliga skar-
data beaktas. Materialet har viss benagen-
het att ge beldaggning pa verktygen och
aven léseggsbildning, vilket férsamrar
ytkvaliteten. H6g hastighet och stor mat-
ning motverkar dessa tendenser.
Mojligheten att fa en god yta férbattras

om ett hardare materialtillstand kan valjas.

Spanorna ar langa och sega.

For framforallt material i mjuka tillstand
finns risk for att veka arbetsstycken bojs
eller forvrids.

Svetsning och |6dning

Materialet gar bra att svetsa och l6da.
Den goda varmeledningsférmagan for-
svarar dock, speciellt vid grovt gods, upp-
varmningen av fogstallet genom att var-
men snabbt leds darifran. Med hansyn
hartill ar det ibland nédvandigt att for-
varma arbetsstyckena.

For de olika svets- och Il6dmetoderna
galler:

Gassvetsning ar latt att utfora.
Metallbagsvetsning ar svar att utfora.

Gasbagsvetsning ar mycket latt att utfora

Punkt- och sémsvetsning gar nojaktigt
att utfora vid tjocklekar under ca 1,5 mm.

Stuksvetsning ar latt att utfora.
Brannsvetsning gar nojaktigt att utfora.
Svetslodning ar mycket latt att utfora.

Hardlédning ar mycket latt att utfora
med silverlod, silverfosforkopparlod och
fosforkopparlod och ar latt att utfora
med massingslod.

Mjuklodning ar mycket latt att utféra.

Ytbehandling

Mekanisk ytbehandling sasom slipning,
borstning, blastring och polering utférs
med konventionella metoder.

Betning (icke-oxiderande typ) utfors
lampligen med utspadd svavelsyra vid fum-
stemperatur, eller snabbare, vid 40-60 C.
Betning till metalliskt ren yta (oxiderande
typ) utférs med betbad innehallande
oxidationsmedel sasom peroxid, salpeter-
syra eller dikromat. For betning till hog
glans anvands framst salpetersyrahaltiga
bad (blank-betbad).

Kemisk och elektrolytisk polering ar latta
att utféra med blandningar av konc. syror,
t ex fosforsyra, salpetersyra och attikssyra.

Putsning utférs med putsmedel for koppar.

Morkfargning och antikbehandling ar latt
att utféra med vatkemiska metoder, varvid
morka sulfid- eller oxidskikt erhalles.

Gronpatinering ar latt att utféra med
Nordic Green" -metoden.

Lackering med klarlack gor att erhallet
utseende t ex efter putsning eller fargning
bibehalles under lang tid. For kravande
andamal finns klarlacker som innehaller en
missfargningshdmmande inhibitor.

Metallisering (metallisk ytbeldggning,
platering) ar latt att utfora.



Dimensioner och toleranser

Vi ar en av varldens storsta tillverkare av plat och band i
kopparlegeringar. Snava tjocklekstoleranser ar en av vara
specialiteter.

SM 0028 levereras i tjocklekar 0,30-5,00 mm tjocklek och
i bredder upp till ca 1000 mm.

Tjocklekstoleranser

Tjocklek Tolerans +/-
mm mm

03-04 0,15

(0,4) - 0,6 0,02

(0,6) - 0,8 0,025

(0,8) - 1,2 0,03

(1,2) - 1,6 0,035

(1,6) - 2,3 0,04

(2,3)-3,0 0,05

(3,0) - 5,0 0,06
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