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Byggevaredokumentasjon Nordisk Kartro AS

Produktgruppe:  Båndet spiker

Firmainformasjon:  

                           Leverandør:   Nordisk Kartro AS

                                                  Postboks 54

                                                 1313 Vøyenenga

                           Miljøpolitikk: Ja

                           Miljøsertifisering: Nei

                           Tilsluttet RENAS: Ja

Produktinformasjon: Spikeren leveres båndet, klar til bruk i spikringsverktøy.

Materialspesifikasjon:
Spiker

	
	Blank
	El-forsinket


	Varm-galvanisert
	Rustfri A2
	Rustfri/

syrefast A4

	Jern (Fe)
	99 %
	70-72 %
	65-70 %

	Kull (C)
	<0,09 %
	<0,045 %
	<0,07 %

	Kisel (Si)
	<0,05 %
	0,3-0,8 %
	<1,0 %

	Mangan (Mn)
	<0,5 %
	0,85-1,35 %
	1,2-2,0 %

	Fosfor (P)
	(         <0,04 %       (
	<0,04 %
	<0,04 %

	Svovel (S)
	<0,04 %
	<0,01 %
	<0,03 %

	Molybden (Mb)
	--
	--
	2,0-2,5 %

	Krom (Cr)
	--
	18,0-18,7 %
	16,5-18,0 %

	Nikkel (Ni)
	--
	8,5-9,0 %
	10,5-11,5 %

	Korrosjonsbeskyttelse
	    --            7( Zn        50(m Zn
	Rustfri
	Rustfri/syrefast


Spikerens råvare består av ca 20% gjenvunnet stål.

Plastbånd:

Plastbåndet, som spikeren er båndet i produseres av polypropenplast. 

1. Ressursforbruk

1.1 Råvarer

	
	Prosess
	Energifor-

bruk

[MJ/kg]

( 7,5

	Energiart

    El

    Olje

    Kull

    Naturgass


	Emissioner

vann  luft

	Stål
	Gruvedrift
	
	2. 
	  x
	    x

	
	Stålfremstilling
	
	3. 
	(x)
	    x

	
	
	
	4. 
	
	

	Polypropenplast
	Oljeutvinning
	
	5. 
	  x
	    x 

	
	Plastproduksjon
	
	
	(x)
	    x


5.2 Tilsatser

Tilsatsmaterialer er inkludert i ovennevnte oppgaver for stålfremstillingen.

5.3 Gjenvunnet materiale

           Stål: Spikerens råvare består av ca 20% gjenvunnet materiale.

6. Produksjon

2.1 Produksjonsprosessen

	
	Energislag


	Energiforbruk

[MJ/kg]

}1,5

7.   1,5
	Emissioner

Vann    luft

	Trådtrekking, Anm 1
	    El
	8. 
	                 x

	Spikerproduksjon
	    Olje
	9. 
	                 x

	Eventuell varmgalvanisering
	    Kull
	10. 
	                 x

	Båndning
	    Naturgass
	
	                 x



Anm 1. Ved trådtrekking benyttes natrium og kalsiumstearat for å redusere friksjonen mellom tråd og trekkskive. Materialene er kjent som hovedbestanddelene i såpe.


I enkelte tilfeller finnes et gult belegg på spiker og plastbånd. Belegget som består av vannholdig styren, sikrer et bedre hold av spikeren i båndet.

11. Distribusjon av ferdige produkter

3.1 Transport fra produsent til Nordisk Kartros lager, Vøyenenga.

Produksjonsland

Transportmåte

Spania

jernbane

Sverige

lastebil

Østerrike

lastebil

3.2 Transportmåte til kunde

Lastebil / varebil

3.3 Distribusjonsformer

Direkte til sluttbruker eller forhandler.

3.4 Emballasje

 Bølgepappkartonger lastet på EUR-pall. 

12. Byggeperiode

4.1 Bygg-produksjon

Spikeren monteres med trykkluftdrevne spikringsverktøy.

4.2 Byggvaretilpassing

På forespørsel kan spiker i spesielle dimensjoner leveres.

13. Brukerstadiet

5.1 Drift

Ikke relevant

5.2 Vedlikehold

Ikke relevant

5.3 Levetid

Med en korrosjonsbeskyttelse (el-forsinking, varmgalvanisering, rustfri A2 eller rustfri/syrefast A4) valgt med hensyn til miljøet der spikeren er montert er spikerens levetid over 50 år.

14. Riving

6.1 Demontering

Ingen spesielle anvisninger

Restprodukter

7.1 Gjenvinning

Pappemballasjen kan gjenvinnes eller brennes.

Plastbåndet kan gjenvinnes eller brennes med danning av varme, kulldioksyd og vann.

7.2 Materialgjenvinning (riving)

Stålet i spikeren kan resirkuleres.

7.3 Energiutvinning

Se punkt 7.1.

15. Avfallsprodukter

8.1 Deponering

Ikke relevant.

16. Innvendig miljø

Ikke relevant.

Vøyenenga, 2. april 2003 

Nordisk Kartro AS

