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Seite 2 der européaischen technischen Zulassung ETA-03/0050, ertellt am 14. November 2008, verldngert am
23. Februar 2009

I RECHTSGRUNDLAGEN UND ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Diese européische technische Zulassung wird vom Deutschen Institut fur Bautechnik erteilt
in Ubereinstimmung mit:

der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur Angleichung der
Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten Uber Bauprodukte!, gedndert
durch die Richtlinie 93/68/EWG des Rates? und durch die Verordnung (EG)
Nr. 1882/2003 des Européaischen Parlaments und des Rates?;

dem Gesetz (Uber das In-Verkehr-Bringen von und den freien Warenverkehr mit
Bauprodukten zur Umsetzung der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom
21. Dezember 1988 zur Angleichung der Rechis- und Verwaltungsvorschriften der
Mitgliedstaaten (ber Bauprodukte und anderer Rechisakte der Europaischen
Gemeinschaften (Bauproduktengesetz - BauPG) vom 28. April 19984, zuletzt geéndert
durch die Verordnung vom 31. Oktober 20065,

den Gemeinsamen Verfahrensregeln fur die Beantragung, Vorbereitung und Erteilung
von europdischen technischen Zulassungen gemaR dem Anhang zur Entscheidung
94/23/EG der Kommission®.

2 Das Deutsche Institut fiir Bautechnik ist berechtigt zu prifen, ob die Bestimmungen dieser
europaischen technischen Zulassung erfilit werden. Diese Prifung kann im Herstellwerk
erfolgen. Der Inhaber der européischen technischen Zulassung bleibt jedoch fur die
Konformitat der Produkte mit der européischen technischen Zulassung und deren
Brauchbarkeit fiir den vorgesehenen Verwendungszweck verantwortlich.

3 Diese europaische technische Zulassung darf nicht auf andere als die auf Seite 1
aufgefuihrten Hersteller oder Vertreter von Herstellern oder auf andere als die auf Seite 1
dieser europdischen technischen Zulassung genannten Herstellwerke {ibertragen werden.

4 Das Deutsche Institut for Bautechnik kann diese europdische technische Zulassung
widerrufen, insbesondere nach einer Mitteilung der Kommission aufgrund von Art. 5 Abs. 1
der Richtlinie 89/106/EWG.

5 Diese europaische technische Zulassung darf - auch bei elektronischer Ubermittiung - nur
ungekirzt wiedergegeben werden. Mit schriftlicher Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik kann jedoch eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Eine teilweise Wiedergabe ist
als solche zu kennzeichnen. Texte und Zeichnungen von Werbebroschilren dirfen weder im
Widerspruch zu der europdischen technischen Zulassung stehen noch diese missbrauchlich
verwenden.

6 Die européische technische Zulassung wird von der Zulassungsstelle in ihrer Amissprache
erteilt. Diese Fassung entspricht der in der EOTA verteilten Fassung. Ubersetzungen in
andere Sprachen sind als solche zu kennzeichnen.

Armtsbiatt der Européischen Gemeinschaften L. 40 vom 11. Februar 19809, 5. 12
Amtsblatt der Européischen Gemeinschaften L 220 vom 30. August1983, S. 1
Amtsblatt der Européischen Union L 284 vom 31, Oktober 2003, S. 25
Bundesgesetzblaft Teil 1 1998, S. 812

Bundesgesetzblatt Teil 1 20086, 8. 2407, 2418

Amtsblatt der Européischen Gemeinschaften L 17 vom 20. Januar 1994, S. 34

2800808 Deutsches institut for Bautechnik 8.05.04-2/009
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1.1

1.2
1.2.1

1.2.2

241
211
2.11.1

2.1.1.2

2.1.1.3

BESONDERE BESTIMMUNGEN DER EUROPAISCHEN TECHNISCHEN ZULASSUNG

Beschreibung des Produktes und des Verwendungszwecks

Beschreibung des Bauprodukts
FERMACELL Gipsfaser-Platten sind spezielle Bauplatten aus Gips und Zellulosefasern.

Sie werden fur den Verwendungszweck nach Abschnitt 1.2 in einem Dickenbereich von
10 mm bis 25 mm hergestelit. :

Die Lange und Breite der Platten muss mindestens 500 mm betragen.

Die Kantenausbildung der Gipsfaser-Platten darf scharfkantig oder profiliert ("FERMACELL
Trockenbau-Kante" (TB-Kante)), sein. Die FERMACELL Trockenbau-Kante besteht aus
einer 40 mm breiten, zum Plattenrand hin verlaufenden Abflachung, wobei die gréfite Redu-
zierung der Plattennenndicke 2,5 mm betragt. Am Plattenrand befindet sich zusatzlich eine
Fase.

FERMACELL Gipsfaser-Platten sind ein nichtbrennbarer Baustoff der Klasse A2-s1, d0 nach
EN 13501-17,

Verwendungszweck

FERMACELL Gipsfaser-Platten werden zur Beplankung und Bekleidung von Bauteilen
verwendet. Sie diurfen sowohti tragend als auch aussteifend verwendet werden.

Die FERMACELL Gipsfaser-Platten durfen in den Nutzungsklassen1 und 2 gemaR
EN 1995-1-18 eingesetzt werden.

Die Bestimmungen dieser europadischen technischen Zulassung beruhen auf einer ange-
nommenen Nutzungsdauer der Gipsfaser-Platten von mindestens 50 Jahren, vorausgesetzt,
dass die in den Abschnitten 4 und 5 festgelegten Bedingungen fir die Herstellung, die Ver-
packung, den Transport, die Lagerung, den Einbau, die Nutzung, die Instandhaltung und die
Instandsetzung erflllt sind. Die Angaben (ber die Nutzungsdauer kdnnen nicht als Garantie
des Herstellers ausgelegt werden, sondern sind lediglich als Hilfsmittel zur Auswahi der
richtigen Produkte im Hinblick auf die erwartete wirtschafilich angemessene Nutzungsdauer
des Bauwerks zu betrachten.

Merkmale des Bauprodukts und Nachweisverfahren

Produktmerkmale
Mechanische Festigkeit und Standsicherheit
Der Wert der Biegefestigkeit bei Belastung rechtwinklig zur Plattenebene, geprift nach
Abschnitt 3.2.1.2, muss folgende Mindestanforderung erfiillen:

fm_go >58 N/mm2
Dieser Wert ist bei Prifungen von allen Plattendicken wie folgt einzuhalten:
Von 100 Proben in Folge darfen nicht mehr als finf Proben den Mindestwert unterschreiten.
Keine Probe darf den Mindestwert um mehr als 10% unterschreiten.
Die Rohdichte der FERMACELL Gipsfaser-Platten, geprift nach Abschnitt 3.2.1.2, muss
mindestens 1000 kg/m? und darf héchstens 1250 kg/m?* betragen.

Die charakteristischen Festigkeitskennwerte und die Steifigkeiten der FERMACELL Gips-
faser-Platten wurden in Ubereinstimmung mit der CUAP 05.04/04 "Large-sized fibre gypsum
panels used for walls of prefabricated houses"® ermittelt.

Die Werte sind im Anhang 1, Tabelle 1, angegeben.

Z5008.09

EN 13501-1:2002-06 — Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten; Teil 1 -
EN 1895-1-1:2004-11 — Eurocode 5; Bemessung und Konstruktion von Holzbauwerken; Teil 1-1, Allgemeines -
Die CUAP 05.04/04 ist beim DIBt hinterlegt.

Deulsches Institut far Bautechnik 8.05.04-2/09
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2.1.2

215
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2.1.6.1

2.1.6.2
2.16.3

2.1.7
2.1.71

2.1.7.2

2.1.7.3

21.7.4

3.1

Brandverhalten

Auf der Grundlage von Prifungen nach EN 13823 (SBI) in Verbindung mit EN ISO 1716
erfillen die FERMACELL Gipsfaser-Platten die Anforderungen der Klasse A2-s1, d0 nach
EN 13501-1.

Brandschutzbekleidungen aus FERMACELL Gipsfaser-Platten mit einer Dicke > 10 mm
erfullen die Anforderungen der Klasse K 10 nach EN 13501-210.

Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz

Die ETA wird fur das Bauprodukt erteilt, dessen chemische Zusammensetzung und dessen
andere Eigenschaften bei der erteilenden Zulassungsstelle hinterlegt sind. Anderungen des
Materials, der Zusammensetzung oder der Eigenschaften sind unverziiglich der Zulassungs-
stelle bekannt zu geben, die dann zu entscheiden hat, ob eine Neubewertung erfolgen
Muss.

In Ergénzung zu den spezifischen Bestimmungen dieser Européischen Technischen Zulas-
sung, die sich auf gefahrliche Stoffe beziehen, kénnen die Produkie im Geltungsbereich
dieser Zulassung weiteren Anforderungen unterliegen (z. B. umgesetzte européische
Gesetzgebung und nationale Rechts- und Verwaltungsvorschriften). Um die Bestimmungen
der Bauproduktenrichtlinie zu erflllen, missen ggf. diese Anforderungen ebenfalls einge-
halten werden. :

Nutzungssicherheit

Der Wert des StoRwiderstandes der FERMACELL Gipsfaser-Platten, geprift nach EN 1128,
betragt mindestens IR = 11 mm/mm Plattendicke.

Schallschutz

Nicht relevant.

Energie- und Wiarmeschutz

Der Wert der Warmeleitfahigkeit A der FERMACELL Gipsfaser-Platten, geprift nach
EN 12664, betragt A = 0,32 W/mK.

Die FERMACELL Gipsfaser-Platten sind nicht luftdurchldssig.

Der Wert des Wasserdampf-Diffusionswiderstandes der FERMACELL Gipsfaser-Platten,
geprift nach EN ISO 12572, betragt p = 13.

Aspekte der Dauerhaftigkeit, Gebrauchstauglichkeit und Kennzeichnung

Die Dicke der FERMACELL Gipsfaser-Platten fir den Verwendungszweck nach
Abschnitt 1.2 muss zwischen 10 mm und 25 mm befragen. Die Lénge und Breite der Platten
muss mindestens 500 mm betragen.

Die MaBtoleranzen dirfen fur die Plattendicke + 0,5 mm, fir die Plattenlange £ 3 mm und fur
die Plattenbreite + 2 mm betragen.

Der Feuchtegehalt der FERMACELL Gipsfaser-Platten im Normalklima (20° C /65 % Luft-
feuchte), gepriift nach EN 322, jedoch an bei 40 °C bis zur Massekonstanz getrockneten
Proben, betragt zwischen 1,0 und 1,5 %.

Der Wert fur das Quell- und SchwindmaR in Plattenebene bei Anderung der relativen Luft-
feuchte um 30 %, geprift nach EN 318, betragt maximal 0,25 mm/m.

Die chemische Zusammensetzung der Gipsfaserplatien muss den beim Deutschen Institut
fur Bautechnik hinterlegten Angaben entsprechen.

Bewertung und Bescheinigung der Konformitét und CE-Kennzeichnung

System der Konformitétsbescheinigung

Die Européische Kommission hat in ihrer Entscheidung 95/467/EG System 3 fur die
Bescheinigung der Konformitét von Gipsprodukten (hier: Gipsfaserplatten) festgelegt. Das

10

Z5008.08

EN 13501-2:2003 - Klassifizierung von Bauprodukien und Bauarten zu ihrem Brandvethalten; Teil 2 -
Deutsches institut fir Bautechnik 6.05.04-2/09
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3.2
3.2.1
3.2.1.1

3.2.1.2

System ist in der Richtlinie des Rates (89/106/EWG) im Anhang i, 2 (i), zweite Méglichkeit
beschrieben und sieht im Einzelnen vor:

System 3: Konformitatserklarung des Herstellers fir das Produkt aufgrund von:
(a) Aufgaben des Herstellers:

1) werkseigene Produktionskontrolle;
(b) Aufgaben der zugelassenen Stelle:

(2) Erstprifung des Produkts.

Zustindigkeiten
Aufgaben des Herstellers
Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller muss eine standige Eigenlberwachung der Produktion durchfiihren. Alle vom
Hersteller vorgegebenen Daten, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch in Form
schriftlicher Betriebs- und Verfahrensanweisungen festzuhalten. Die werkseigene Produk-
tionskontrolle hat sicherzustellen, dass das Produkt mit dieser Européischen Technischen
Zulassung Ubereinstimmt.

Der Hersteller darf nur Rohstoffe und Bestandteile verwenden, die in Form einer Rezeptur
beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegt sind.

Die werkseigene Produktionskontrolle muss mit dem "Kontrollplan”, der Teil der technischen
Dokumentation dieser Europaischen Technischen Zulassung ist, Ubereinstimmen. Der
"Kontroliplan" ist im Zusammenhang mit dem vom Hersteller betriebenen werkseigenen
Produktionskontrolisystem festgelegt und beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinter-
legt. 1

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind festzuhalten und in Uberein-
stimmung mit den Bestimmungen des "Kontrollplans” auszuwerten.

Sonstige Aufgaben des Herstellers

Jedes Herstellwerk hat die Einhaltung der in Abschnitt 2.1 dieser ETA an die Biegefestigkeit
und die Rohdichte sowie die in Abschniit 3.3 dieser ETA an die CE-Kennzeichnung
gesteliten Anforderung im Werk zu Gberwachen.

- Die Biegefestigkeit bei Belastung rechtwinklig zur Platienebene ist nach EN 310 an
einer Probe je Arbeitsschicht zu bestimmen. Abweichend von dieser Norm sind bei
40 °C bis zur Massekonstanz getrocknete Proben mit den Abmessungen
W-L-t =300 -400- Plattendicke (Angaben in mm) zu verwenden.

Die Stitzweite betragt fir alle Platiendicken 1, = 350 mm.

Je Probe sind vier Prifungen wie folgt durchzufihren: parallel und rechtwinklig zur
Herstellrichtung der Plaiten sowie bei Belastung jeder Plattenseite (Vorder- und Rick-
seite)

- Die Rohdichte ist nach EN 323 an zwei Proben je Arbeitsschicht zu bestimmen.
Abweichend von dieser Norm sind bei 40° C bis zur Massekonstanz getrocknete
Proben mit den Abmessungen W-L-t = 300-400-Plattendicke (Angaben in mm) zu
verwenden

Der Hersteller hat auf der Grundlage eines Vertrags eine Stelle, die fir die Aufgaben nach
Abschnitt 3.1 fir den Produktbereich Gipsfaserplatten zugelassen ist, zur Durchfiihrung der
MaRnahmen nach Abschnitt 3.3 einzuschalten, Hierfir ist der "Kontroliplan™ nach den
Abschnitten 3.2.1.1 und 3.2.2 vom Hersteller der zugelassenen Stelle vorzulegen.

Der Hersteller hat eine Konformitatserklarung abzugeben mit der Aussage, dass das
Bauprodukt mit den Bestimmungen der am 14. November 2006 erteilten Européischen
Technischen Zulassung 03/0050 ibereinstimmt,

11

Z5006.09

Der "Kontroliplan® ist ein vertraulicher Bestandteil der Europaischen Technischen Zulassung und wird nur der in
das Konformitdtsbescheinigungsverfahren eingeschalteten zugelassenen Stelle ausgehéindigt. Siehe
Abschnitt 3.2.2.

Deutsches Institul fir Bautechnik 8.05.04-2/08
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3.2.2

3.3

4.1

4.2

4.3

Aufgaben der zugelassenen Stellen

Die zugelassene Stelle hat folgende Aufgabe in Ubereinstimmung mit dem "Kontrolplan”
gemal Abschnitt 3.2.1.1:

- Erstpriifung des Produkis

durchzufihren.

Die zugelassene Stelle hat die wesentlichen Punkte ihrer MalRnahmen festzuhaiten und die

erzielten Ergebnisse und die Schlussfolgerungen in einem schriftlichen Bericht zu dokumen-
tieren.

CE-Kennzeichnung

Die CE-Kennzeichnung ist auf dem Produkt selbst, auf einem am Produkt angebrachten
Etikett, auf der Verpackung oder auf den kommerziellen Begleitpapieren anzubringen.

Hinter den Buchstaben “"CE" sind die folgenden zusétzlichen Angaben zu machen:

- Name und Anschrift des Herstellers (fir die Herstellung verantworlliche juristische
Person),

- die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde,

- Nummer der Europaischen Technischen Zulassung,

- Handelsname des Bauprodukies (FERMACELL Gipsfaser-Platte),

- Brandverhaltensklasse A2-s1, d0,

- Plattendicke.

Annahmen, unter denen die Brauchbarkeit des Produkts fiir den vorgesehenen
Verwendungszweck positiv beurteilt wurde

Herstellung

Das Herstellungsverfahren der FERMACELL Gipsfaser-Platien ist beim Deutschen institut
fiir Bautechnik hinterlegt.

Die Européische Technische Zulassung wurde fur das Bauprodukt auf der Grundiage durch
Prifungen ermittelter Daten und Informationen erteilt, die beim Deutschen Institut fiir Bau-
technik hinterlegt sind und der Identifizierung des beurteilten und bewerteten Produkis
dienen. Anderungen am Produkt oder am Herstellungsverfahren, die dazu fithren kénnten,
dass die hinterlegten Daten und Informationen nicht mehr korrekt sind, sind vor ihrer Einfih-
rung dem Deutschen Institut fir Bautechnik mitzuteilen. Das Deutsche Institut fir Bautechnik
wird dar(ber entscheiden, ob sich solche Anderungen auf die Zulassung und folglich auf die
Gultigkeit der CE-Kennzeichnung aufgrund der Zulassung auswirken oder nichi, und ggf.
feststellen, ob eine zusatzliche Beurteilung oder eine Anderung der Zulassung erforderlich
ist.

Entwurf, Bemessung und Ausfithrung von Bauteilen

Entwurf, Bemessung und Ausfihrung von Bauteilen, die unter Verwendung der FERMA-
CELL Gipsfaser-Platten hergestelit werden, kann nach Anhang 2 erfolgen oder in Anlehnung
an die Normen EN 1995-1-18 und EN 1993-1-112 durchgefiihrt werden.

Dabei sind die Angaben dieser europaisch technischen Zulassung einschliefldlich Anhang 1
sowie gegebenenfalls geltende zusétzliche nationale Bestimmungen zu beachten.

Einbau

Als Verbindungsmittel der FERMACELL Gipsfaser-Platten mit der Unterkonstruktion dirfen
nur verzinkte oder nichtrostende Nagel, Schrauben oder Klammern unter Beachtung folgen-
der Bedingungen verwendet werden;

12

Z5006.08

EN 19893-1-1 - Eurocode 3; Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten -
Deulschesg Institut far Bautechnik 8.05.04-2/09
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5.1

5.2

Dipl.-Ing. E. Jasch
Prasident des Deutschen instituts flir Bautechnik
Beriin, 23. Februar 2009

Z25008.09

- Die Nagel missen einen Schaftdurchmesser d von 2,0 mm <d < 3,0 mm und einen
Kopfdurchmesser von > 1,8 d haben.
Die charakteristische Zugfestigkeit des Nageldrahtes muss mindestens 600 N/mm?
betragen.
- Die Klammern miissen einen Drahtdurchmesser von d = 1,5 mm haben.
Die Rickenbreite bg der Klammern muss bg = 6 d betragen.
- Die Schrauben mussen einen Nenndurchmesser (Auendurchmesser des Schrauben-
gewindes) von d = 3,5 mm haben.
Hinweise zur Bemessung der Verbindungen enthdli Anhang 2.
Die Abstande der Verbindungsmittel vom unbeanspruchien Rand der Gipsfaserplatte
mussen mindestens 4 - d, vom beanspruchien Rand mindestens 7 - d betragen.
Ist an der Gipsfaser-Platte eine TB-Kante ausgefiihrt, muss bei Klammerverbindungen der
Abstand zum unbeanspruchten Rand mindestens 7-d bzw. zum beanspruchten Rand
mindestens 10-d betragen.

Vorgaben fiir den Hersteller und den Verwender

Verpackung, Transport und Lagerung

Whahrend des Transports und der Lagerung sind die FERMACELL Gipsfaser-Platten und die
unter Verwendung dieser Platten hergestelten Bauteile vor Beschadigung und unzutrag-
licher Feuchtigkeit, z. B. aus Niederschlagen oder hoher Baufeuchte, zu schiitzen (z. B.
allseitiges Abdecken der Platten oder Bauteile mit Folie).

Nutzung, Instandhaltung, Instandsetzung

Beschadigte Gipsfaser-Platten oder unter Verwendung dieser Platten hergestellte Bauteile
dirfen nicht verwendet oder eingebaut werden.

Falis die Gipsfaser-Platten auf der Baustelle verarbeitet werden (Baustellenfertigung), darf

sich bis zum Anbringen der Gipsfaser-Platten die Feuchte der Holz-Unterkonstruktion nicht
unzutraglich erhdhen (Schutz vor Niederschldgen oder sehr hoher Baufeuchte).

Begfg‘“bigt

W\ Denteches Institui

S\ fiir Baytechai
-.\.,.ll‘ \ N ,_.r

i

Deutsches Institut fur Bautechaik 8.05.04-2/08
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Anhang 1:

Charakteristische Festigkeitskennwerte und Steifigkeiten der FERMACELL Gipsfaser-Platten,
die bei einer Bemessung anzuwenden sind

Z5006,09

Tabelle 1. Charakteristische Festigkeitskennwerte und Steifigkeiten der

FERMACELL Gipsfaser-Piatten in N/mm?

Art der Beanspruchung Plattendicken (mm)

10 | 126 | 156 | 18 | 25

Charakteristische Festigkeitskennwerte
Piattenbeanspruchung
Biegung Tk 4,6 4,3 4,0 3,6 3,0
Abscheren Tk 1,9 1,8 1,7 | 1,6 1,4
Scheibenbeanspruchung
Blegung fink 4,3 4,2 4,1 4,0 3,8
Zug fix 2,5 2,4 2,4 2,3 2,1
Druck fox 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5
Abscheren fox 3,7 3,6 3,5 3,4 3,2
Steifigkeitskennwerte

Plattenbeanspruchung
Elastizitdtsmodul Biegung Em mean 3800
Schubmodui Grnean 1600
Scheibenbeanspruchung
Elastizitdtsmodul Biegung, Zug, Druck | Eqtcmean 3800
Schubmodul Grean 1600
Rohdichtekennwert (in kg/m®)
Rohdichte ; O 1150

Deutsches Institut fur Bautechnik

8.05.04-2/09
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Anhang 2:  (informativ)

Erlduternde Hinweise fiir die Bemessung

1. Entwurf, Bemessung und Ausfihrung von Bauteilen, die unter Verwendung der
FERMACELL Gipsfaser-Platten hergestellt werden, kann unter Beachiung der Tabelle 1
(Anhang 1) sowie der Bestimmungen im Punkt 3 nach EN 1995-1-1: 2004-12° erfolgen,

Zusatzliche nationale Bestimmungen sind zu beachten.

2. Der Entwurf und die Bemessung der Bauteile unter Verwendung der FERMACELL
Gipsfaser-Platten kann auch nach der deutschen Norm DIN 1052:2004-0813 erfolgen.

Fir diese Bemessung sind die in Tabelle 1 angegebenen charakteristischen Festigkeits-
kennwerte und Steifigkeiten sowie die Bestimmungen im Punkt 3 mafRgeblich.

3. Als Rechenwerte fur den Modifikationsbeiwert k...¢ gelten folgende Werte:
Klasse der Lasteinwirkungsdauer Nutzungsklasse 1 Nutzungsklasse 2
standig 0,20 0,15
lang 0,40 0,30
mittel 0,60 0,45
kurz - 0,80 0,60
sehr Kurz 1,10 0,80

Als Rechenwerte fur die Verformungsbeiwerte kg gelten folgende Werte:

Klasse der Lasteinwirkungsdauer Nutzungsklasse 1 Nutzungskliasse 2
standig 3,0 4,0
lang 2,0 25
mittel 1,0 1,25
kurz 0,35 0,5

Als Teilsicherheitsbeiwert fir den Baustoff ist y,= 1,3 anzuseizen.
Der charakteristische Wert der Lochleibungsfestigkeit kann wie folgt ermittelt werden:
frag=7-d°7 2 (N/mm?)
mit d = Nenndurchmesser des Verbindungsmittels (mm)
t = Plattendicke (im Bereich der TB-Kante ist die reduzierte Plattendicke anzusetzen) (mm)

Der charakteristische Wert der Tragfahigkeit von Verbindungsmitteln pro Scherfuge Ry kann
for Plattendicken t =z 7d vereinfachend wie folgt ermittelt werden (im Bereich der TB-Kante ist
die reduzierte Plattendicke anzusetzen):

Re=07\2-M,, - f,y,-d (N)

mit My« = charakteristischer Wert des FlieBmomentes des Verbindungsmittels (Nmm).
Ist die Plattendicke t geringer als 7d, ist R im Verhaltnis t / 7d abzumindern.

Wird die charakteristische Tragfahigkeit Ry fir Platten mit TB-Kante ermittelf, ist bei Klammer-
verbindungen mit einer Beanspruchung rechtwinklig zum Plattenrand die charakteristische
Tragfahigkeit R¢ im Verhditnis 1,5 : d abzumindemn. Fur Nagelverbindungen ist bei Platten-
dicken t £ 12,5 mm und einem Nageldurchmesser d > 2,5 mm die charakteristische Trag-
fanigkeit stets im Verhalinis 2,5 ; d abzumindern.

13 BIN 1052:2004-08 — Entwurf, Berechnung und Bemessung von Holzbauwerken -
Z5006.02 Deuwtsches Institut f4r Bautechnlk 8.0504-2/09
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Bei einschnittigen Verbindungen mit Uberwiegend kurzzeitiger Beanspruchung parallel zum
Rand der Gipsfaser-Platte kann die ermittelte charakteristische Tragféhigkeit Ry um einen
Anteil ARy wie folgt erhdht werden:

AR, = min{0,5-R,;0,25 R, |
mit  Rax = min {2-}”“ dlysfr-d -bR} (N)  bei Klammern

Raxk = min {f,,k dds for -dz} (N)  bei Nageln (nicht fur Platten mit TB-
Kante mit Dickent < 12,5 mm !).

{1« = charakteristischer Wert des Ausziehparameters

f.x = charakteristischer Wert des Kopfdurchziehparameters = 15 N/mm?

les = wirksame Einschlagtiefe

d, br siehe Abschnitt 4.3

Als Rechenwert fur den Verschiebungsmodul je Scherfuge ke kann fur stiftférmige Verbin-
dungsmittel kqer = 545 N/mm angeseizt werden.

Dautsches institut fiir Bautechnik 8.05.04-2/09



Der Hersteller fuhrt in den Werken

swi 1A

TU BERAUNSCHWEIG

Materialprifansialt
Inetitut fldr Baustofie, | fir das Bawwesen

Massivbau wnd Brandschutz

ZERTIFIKAT

Nr. Z-1/746-1/09

Fiir das Produkt

Gipsfaserplatten

zur Beplankung und Bekleidung von Bauteilen

mit der Handelsbezeichnung

FERMACELL Gipsfaserplatte

des Herstellers

Xella Trockenbau-Systeme GmbH

DammstraBe 25

D-47119 Duisburg

wird bestatigt, dass es die Anforderungen der Européischen Technischen Zulassung ETA 03/0050
vom 10. Februar 2004 erfiillt. Die Priiffungen und Klassifizierungen wurden an der Material-
prifanstalt fir das Bauwesen Braunschweig durchgefiihrt. Der Hersteller ist damit berechtigt, in
Verbindung mit einer CE-Kennzeichnung eine Konformitatserkldrung zu erstellen.

D-Seesen
D-Siglingen
NL-Wijchen

werkseigene Produktionskontrollen durch, die den Anforderungen der ETA-03/0050 vom 10.
Februar 2004 und den allgemeinen Vorgaben der DIN 18200:2000 entsprechen. Zusatzlich wird
eine regelmaBige Uberwachung der werkseigenen Produktionskontrollen von der
Materialprifanstalt fir das Bauwesen Braunschweig durchgefihrt.

Die Gultigkeit des Zertifikats endet spatestens am 10. Februar 2014.

Braunschweig, den 15.04.2009

Maserialprilanstalt (MPA) Fion +49 (05531-391-5400 |NorddaumLEHWnr

flr das Bauwesan
Bealhovenstraile 52
D-33106 Braunachweaig

Fax +49 (0)531-391-5000

info@mpa.tu-bs.da
waw,mipa, iu-bg de

108 020 050 BLZ 250 500 00
Swill-Code: NOLADE 2H
USL-ID-Mr. DE183500854
Stever-Mr,: 141201122859

[BAN: DESS250500000106020050

Dr.-Ing. Hinrichs
Leiter der Zertifizierungsstelle

Motiled body (0761-CPD)}

Die MPA Braunschweig isl fir Prifung, Uberwachung,
Inspakiion und Zedifizierung bauawdsichilich anerkannl
und notifizien. Die MPA Braunschwelg ist als Pril- und
Kalibrierisboraiorium nach ISOAEC 17025 und ais
Inspakiionssialie nach ISONEC 17020 akkreditiert.
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Der Hersteller:

erklart, dass das Produkt:

hergestellt in den Werken:

Xella

Meues Bauen

Konformitatserklarung

Xella Trockenbau-Systeme GmbH

DammstraBe 25
D-47119 Duisburg

FERMACELL Gipsfaserplatte, 10 bis 25 mm

Xella Trockenbau-Systeme GmbH
FERMACELL Werk Seesen
Industriegebiet Miinchehof
D-38723 Seesen

Xella Trockenbau-Systeme GmbH
FERMACELL Werk Siglingen
Tektonweg 1

D-74861 Neudenau

Xella Droogbouw Systemen BV
FERMACELL Werk Wijchen
Loonsewaard 15-20

NL-6606 KG Wijchen

den Anforderungen der europaischen technischen Zulassung ETA-03/0050 vom 14.11.06 ent-
spricht und die Voraussetzungen fir die CE-Kennzeichnung erfillt.

Zur Bescheinigung der Konformitat wurde die Erstprifung von der zugelassenen Prufstelle:

Materialprifanstalt fir das Bauwesen
BeethovenstraBe 52
D-38106 Braunschweig

durchgefuhrt. Die Ergebnisse zum Produktmerkmal ,Mechanische Festigkeit und Standsicherheit*
sind im Erstiberwachungsbericht 1457/9994 a - Alb - vom 02.11.04 und der mitgeltenden Stellung-
nahme 1457/9994 - Alb - vom 17.11.04 festgehalten.

Das Brandverhalten wurde nach EN 13501-1, A2s1, klassifiziert und ist in den Klassifizierungs-
berichten 3029/3264 - Do/Ht vom 25.08.04 und 3137/4766 - Do/Ht vom 14.02.06 dokumentiert.

Die werkseigene Produktionskontrolle wurde im Zertifikat Z-1/746-1/04 vom 13.12.04 bestatigt.

vV KL

i. V. Dr. Dirk Vogel
Produktentwicklung, Qualitatssicherung

Seesen, 24.02.09

Commerzbank Goslar
Konto 72 67 800
BLZ 268 400 32

Sitz der Gesellschaft:
Duisburg
Registergericht:

HRB 11868 AG Duisburg
Ust.-IdNr. DE 813656604

Geschaftsflhrer
Christoph Dorn (Sprecher)
Christian Schafer

Rainer Rohde

Xella Trockenbau-Systeme GmbH



fermacell

FERMACELL® ist eingetragene Marke der XELLA-Gruppe.

Technische Anderungen vorbehalten. Stand 05/2009

Esgilt die jeweils aktuelle Auflage.

Sollten Sie Informationen in dieser Unterlage vermissen,

wenden Sie sich bitte an unsere FERMACELL Kundeninformation.

FERMACELL Kundeninformation (freecall):
Telefon: 0800 -52356 65

Telefax: 0800 -5356578

E-Mail: info@xella.com

www.fermacell.de
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English translation prepared by DIBt - Original version in German language
FERMACELL - Gipsfaserplatte

FERMACELL Fibre gypsum boards

Xella Trockenbau-Systeme GmbH

Dammstraiie 25
47119 Duisburg

Gipsfaserplatten flir die Beplankung und Bekieidung von
Bauteilen

Fibre gypsum boards for planking and lining of building components

14 November 2006

10 February 2009

23 February 2009
22 February 2014

Werk 1, Werk 2, Werk 3, Werk 4
Plant 1, plant 2, plant 3, plant 4
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Page 2 of ETA-03/0050, issued on 14 November 2008, validily extended on 23 February 2008
English translation by Deutsches institut fir Bautechnik (DIBt)

LEGAL BASES AND GENERAL CONDITIONS

This European technical approval is issued by Deutsches Instituf fir Bautechnik in
accordance with:

- Council Directive 89/106/EEC of 21 December 1988 on the approximation of laws,
regulations and administrative provisions of Member States relating to construction
products?, modified by Council Directive 93/68/EEC? and Regulation (EC) N° 1882/2003
of the European Parliament and of the Council?;

- Gesetz Uber das In-Verkehr-Bringen von und den freien Warenverkehr mit Bauprodukten
zur Umsetzung der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur
Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten Uber
Bauprodukte und anderer Rechtsakte der Européischen Gemeinschaften (Bauprodukten-
gesetz - BauPG) vom 28. April 19984, as amended by law of 31 October 20065,

Common Procedural Rules for Requesting, Preparing and the Granting of European
technical approvals set out in the Annex to Commission Decision 94/23/ECS,
Deutsches Institut fiir Bautechnik is authorized to check whether the provisions of this
European technical approval are met. Checking may take place in the manufacturing plant.
Nevertheless, the responsibility for the conformity of the products to the European technical
approval and for their fithess for the intended use remains with the holder of the European
technical approval.

This European technical approval is not to be transferred to manufacturers or agents of
manufacturers other than those indicated on page 1, or manufacturing plants other than
those indicated on page 1 of this European technical approval.

This European technical approval may be withdrawn by Deutsches Institut fir Bautechnik, in
particular pursuant to information by the Commission according to Article 5(1) of Council
Directive 89/106/EEC.

Reproduction of this European technical approval including transmission by electronic
means shall be in full. However, partial reproduction can be made with the written consent of
Deutsches Institut fir Bautechnik. In this case partial reproduction has to be designated as
such. Texts and drawings of advertising brochures shall not contradict or misuse the
European technical approval.

The European technical approval is issued by the approval body in its official language. This
version corresponds fully to the version circulated in EOTA. Translations into other
languages have to be designated as such.

Lo R N

Z5119.09

Official Journal of the Eurcpean Communities N° L 40, 11 February 1989, p. 12
Official Journal of the European Communities N° L 220, 30 August 1893, p. 1
Official Journal of the European Union N° L 284, 31 Octeber 2003, p. 25
Bundesgesefzblaft Teil | 1998, p. 812
Bundesgeselzblait Teil | 2006, p.2407, 2416
Official Journal of the European Communities N° L 17, 20 January 1994, p. 34
Deutsches Institut fur Bautechnik 8.05.04.2/09
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SPECIFIC CONDITIONS OF THE EUROPEAN TECHNICAL APPROVAL

Definition of the construction product and intended use

Definition of the construction product

FERMACELL Gypsum-Fibreboard are special building boards made of gypsum and cellulose
fibres,

They will be produced for the intended use after section 1.2 with a range of thickness
between 10 mm and 25 mm.

Length and width of the boards are at least 500 mm.

The edges of the Gypsum-Fiberboards may be sharp edged or formed, e.g. "FERMACELL
Trockenbau-Kante" (TB-Kante). The FERMACELL TB-Kante consists of a 40 mm broad, to
the edge of the board running flattening, whereby the largest reduction of the nominal
thickness of the board is 2,5 mm. At the edge is additionally one chamfer.

The FERMACELL Gypsum-Fibreboard meets the class A2-s1, d0 according to EN 13501-17.

Intended use

FERMACELL Gypsum-Fibreboard are used for the planking (structural) and lining (non-
structural) of building components. They may be used both as loadbearing and as stiffening
boards.

The FERMACELL Gypsum-Fibreboard may be used in the service classes 1 and 2
according to EN 1995-1-18,

The provisions made in this European technical approval are based on an assumed intended
working life of the Gypsum-Fibreboard of at least 50 years, provided that the conditions laid
down in sections 4 and 5 for the packaging, transport, storage, installation, use,
maintenance and repair are met. The indications given on the working life cannot be
interpreted as a guarantee given by the producer, but are to be regarded only as a means
for choosing the right products in relation to the expected economically reasonable working
life of the works.

Characteristics of the construction product and methods of verification

Characteristics of the construction product
Mechanical resistance and stability
For bending strength perpendicular to the board plane, tested according to section 3.2.1.2,
the following minimum value is required:

fineo = 5,8 N/mm?2,
This value has fo be kept in tests for each board thickness as follows:
From 100 samples in sequence not more than 5 samples are allowed to remain under the
minimum value. No sample is allowed to remain more than 10 % under the minimum value.
The density of the FERMACELL Gypsum-Fibreboard, tested according section 3.2.1.2, shall
be at least 1000 kg/m? and must not exceed 1250 kg/m>.

The characteristic values for strength and stiffness of the FERMACELL Gypsum-Fibreboard
were determined in consensus with CUAP 05.04/04 “Large-sized fibre gypsum panels used
for walls of prefabricated houses”.

The values are indicated in Annex 1, table 1.

Z5119.09

EN 13501-1:2002 - Fire classification of construction products and building elements; part 1~
EN 1995-1-1 - Eurocode 5; Design of timber structures; Part 1-1: General -
The CUAP 05.04/04 is deposited with the DIBt.

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.05.04-2/09
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Reaction to fire

Based on tests carried out to EN 13823 (SBIl) in combination with EN ISO 1716 the
FERMACELL Gypsum-Fibreboard meets the class A2-s1, d0 according to EN 13501-1.

Fire protection clothing out FERMACELL Gypsum-Fibreboard with a thickness at least
10 mm fulfills the requirements of the class K 10 according to EN 13501-210.
Hygiene, health and environment

The ETA is issued for the product with the chemical composition and other characteristics as
deposited with the issuing Approval Body. Changes of materials, of composition or
characteristics, should be immediately notified to the Approval Body, which will decide
whether a new assessment will be necessary.

in addition to the specific clauses relating to dangerous substances contained in this
European Technical Approval, there may be other requirements applicable to the products
falling within its scope (e.g. transposed European legislation and national laws, regulations
and administrative provisions). In order to meet the provisions of the Construction Products
Directive, these requirements need also to be complied with, when and where they apply.
Safety in use

The value of the impact resistance of the FERMACELL Gypsum-Fibreboard, tested
according to EN 1128, is at least IR = 11 mm/ mm thickness of the board.

Protection against noise

Not relevant.

Energy economy and heat retention

The value of thermal conductivity A of the FERMACELL Gypsum-Fibreboard, tested
according to EN 12864, is A = 0.32 W/mK.

The FERMACELL Gypsum-Fibreboard are airtight.

The value of the water vapour diffusion resistance of the FERMACELL Gypsum-Fibreboard,
tested according to EN 1SO 12572, is p = 13.

Aspects of durability, serviceability and identification

The thickness of the FERMACELL Gypsum-Fibreboard for the intended use after section 1.2
must be between 10 mm and 25 mm.

Length and width of the boards must be at least 500 mm.

The dimensional tolerances are = 0.5 mm for the thickness, + 3 mm for the length and
+ 2 mm for the width of the boards.

The moisture content of the FERMACELL Gypsum-Fibreboard in normal climate (20 °C/

65 % humidity), tested according to EN 322, ranges between 1.0 and 1.5 %. In this case the
boards are dried up by 40 °C to mass constancy.

The value for swelling and shrinkage in plane of the board, tested according to EN 318, does
not exceed 0.25 mm/m with a change in the relative air moisture by 30 %.

The chemical composition of the FERMACELL Gypsum-Fibreboard shall correspond to the
details deposited with the Deutsches institut fir Bautechnik.

Evaluation of conformity and CE marking

System of attestation of conformity

In its Decision 95/467/EC the European Commission has specified system 3 for the
attestation of conformity of gypsum products (in the present case: fibre gypsum boards). The
system is described in the Council Directive (89/106/EEC) in Annex I, 2 (ii}, second
possibility and provides for the following:

10

Z5119.00

EN 13501-2:2003 - Fire classification of construction products and building elements; part 2 -
Deutsches Institut {4r Bautechnik 8.05.04-2/09
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System 3. Declaration of conformity of the product by the manufacturer on the basis of:
(a) Tasks of the manufacturer:

&) factory production control;
(b) Tasks of the approved body:

(2) initial type-testing of the product.

Responsibilities
Tasks of the manufacturer
Factory production control

The manufacturer shall exercise permanent internal control of production. All the elements,
requirements and provisions adopted by the manufacturer shall be documented in a
systematic manner in the form of written policies and procedures, including records of results
performed. This production control system shall insure that the product is in conformity with
this European Technical Approval.

The manufacturer may only use raw and constituent materials in consensus to the details
deposited by the Deutsches Institut fiir Bautechnik.

The factory production control shall be in accordance with the "Control Plan", which is part of
the technical documentation of this European Technical Approval. The "Control Plan™ is laid
down in the context of the factory production control system operated by the manufacturer
and deposited at the Deutsches Institut fiir Bautechnik, 11

The results of factory production control shall be recorded and evaluated in accordance with
the provisions of the "Control Plan".

Other tasks of manufacturer

The manufacturer shall control in each manufacturing plant compliance with the
requirements given in section 2.1 of the present ETA for the bending strength and the
density as well as with the requirements given in section 3.3 of the present ETA for the CE
marking.
The bending strength perpendicular to the plane of the board has to be tested
according to EN 310 on samples which are dried by 40 °C to mass constancy.
Deviating from EN 310, the test specimen may have the following dimensions:

W = 300 mm Width
L =400 mm Length
The support distance for all thicknesses must be | = 350 mm,

The tests shall be performed by one sample per work shift as follows: per sample four
tests: parallel and perpendicular to manufacturing direction of the boards and when
loading each side of the board (top and bottom side).

The density shall be verified in accordance with EN 323 on two samples per work shift
which are dried by 40 °C to mass constancy. The dimensions W x L x t differ from this
standard as follows:

W = 300 mm Width
L =400 mm Length
{ = Thickness of the beard.

The manufacturer shall, on the basis of a contract, involve a body which is approved for the
tasks referred to in section 3.1 in the field of Gypsum-Fibreboards in order to undertake the
actions laid down in section 3.3. For this purpose, the "control plan” referred fo in sections
3.2.1.1 and 3.2.2 shall be handed over by the manufacturer to the approved body invoived.

The manufacturer must give an attestation of conformity for his product. So he declares, that
the FERMACELL Gypsum-Fibreboard is in accordance with this ETA 03/0050.

11

Z5112.09

The "conirol plan” is a confidential part of the European technical approval and only handed over to the approved
body/bodies involved in the procedure of atiestation of conformity. See section 3.2.2.

Deutsches Institut fir Bautechnik 5.05,04.2/09
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3.3

4.1

4.2

4.3

Tasks of approved bodies

The approved body shall perform the

- initial type-testing of the product,

in accordance with the provisions laid down in the "Control Plan" (see section 3.2.1.1)

The approved body shall retain the essential points of its actions referred to above and state
ihe results obtained and conclusions drawn in a written report.

CE marking

The CE marking shall be affixed on the product itself, on the label attached to it, on the
packaging or on the accompanying commercial documents.

The letters ,CE" shall be followed by the following additional information:

- the name and address of the manufacturer (legal entity responsible for the
manufacture),

- the last two digits of the year in which the CE marking was affixed,
- the number of the European Technical Approval,

- the trading name (FERMACELL Gypsum-Fibreboard)

- class A2-s1, dO,

- the thickness of the board

Assumptions under which the fitness of the product for the intended use was
favourably assessed

Manufacturing

The manufacturing procedure for the FERMACELL Gypsum-Fibreboard has been deposited
by the Deutsches Institut fir Bautechnik.

The European Technical Approval is issued for the product on the basis of tested data and
informations, deposited with the Deutsches Institut fir Bautechnik, which identifies the
product that has been assessed and judged. Changes to the product or production process,
which could result in this deposited data/information being incorrect, should be notified to the
Deutsches Institut fir Bautechnik before the changes are introduced. The Deuisches Institut
fur Bautechnik will decide whether or not such changes affect the ETA and consequently the
validity of the CE marking on the basis of the ETA and if so whether further assessment or
alterations to the ETA shall be necessary.

Design, calculation and execution of building components

The design, calcuiation and execution of building components which are manufactured using
the present FERMACELL Gypsum-Fibreboard can take place according to Annex 2 or
accomplish the standards EN 1995-1-1% and EN 1993-1-112,

The data of this European technical approval including Annex 1 and if necessary the
references in valid additional national regulations are to be considered.

Installation
As connectors for the FERMACELL Gypsum-Fibreboard with the substructure can be used

zinc-coated and/or stainless nails, screws or staples. Following conditions must be
considered:
The nails must have a diameter 2.0 mm < d < 3.0 mm and a diameter of the nail heat at
least = 1.8-d.
The characteristic tensile strength of the nail steel must be at least 600 N/mm?®.
The staples must have a wire diameter d = 1.5 mm. The back width by of the staples
shall be bg = 6 d.

12

25118.09

EN 1893-1-1 - Eurocode 3; Design of steel structures - Part 1-1; General rules and rules for buildings
Deutsches Institut far Bautechnik 8.05.04-2/09
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The screws must have an outside diameter of the screw thread d = 3.5 mm.
Tips for calculation of connecting systems contain Annex 2.

The distances of the connectors from the unstressed edge of the fibre gypsum board shall
be at least 4-d, from the stressed edge at least 7-d.

If an TB-Kante is implemented at the Gypsum-Fibreboard, the distances of the connectors
from the unstressed edge shall be at least 7 d, from the stressed edge at least 10-d.

5 Indications for the manufacturer and user

5.1 Packaging, transport and storage
During transport and storage the FERMACELL Gypsum-Fibreboard and the components
manufactured by using the present boards shall be protected against damaging and
inadequate moisture, e. g. due to precipitation or high construction moisture (all-round
covering of the boards or components by means of a foil).

5.2 Use, maintenance and repair
Damaged FERMACELL Gypsum-Fibreboards or components manufactured by using the
present boards must not be used or installed.
Where components are produced on site by using fibre gypsum boards the moisture of the
wood substructure must not increase inadequately until installation of the fibre gypsum
boards (protection against precipitation or very high construction moisture).

Dipl.-Ing. E. Jasch beglaubigt:

President of Deutsches Institut fiir Bautechnik Niebur

Berlin, 23 February 2009

Z5118.09

Deutsches Instituf far Bautechnik 8.05.04-2/09
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Annex 1:

Characteristic strength and stiffness values of the FERMACELL Gypsum-Fibreboard, which
are to be used during design and calculation

Table 1: Characteristic strength and stiffness values of the
FERMACELL Gypsum-Fibreboard in N/mm?

Type of stress Thickness of boards in mm

10 2,5 15 18 25

Characteristic strength values

Perpendicular to the plane of the board

. i 4.6 4,3 4,0 3,6 3,0
Bending i
Shear fuk 1,9 1,8 1.7 1,6 1,4
In plane of the board
Bending Tk 4,3 4,2 41 4,0 3,8
Tension fix 25 24 24 2.3 2,1
Compression fox 8,5
Shear fox 3.7 3,8 3,5 34 3,2

Stiffness values

Perpendicular to the plane of the board

Modulus of elasticity Ern,mean 3800

Shear modulus Ginean 1600

in plane of the board

Bending, Tension, Compression

Modulus of elasticity Ems.cmean 3800
Shear modulus Grrean 1600
Value of density {in kg/m”)

Density Pk 1150

25119.09 Deutsches Institut fir Bautechnik 805.04-2109
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Annex 2 (informative)

Describing notes for desigh and calculation

1.

Design, calculation and execution of building components which are manufactured by using
the present FERMACELL Gypsum-Fibreboard can take place considering the table 1 in Annex
1 and the regulations in mark 3 according to EN 1995-1-1:2004-12.

Additional national regulations are to be considered.

. Design, calculation and execution of the building components which are manufactured by

using FERMACELL Gypsum-Fibreboard can also take place according to the German
standard DIN 1052:2004-0813,

For this calculation the characteristic strength values and values of stiffness indicated in
table 1 and the regulations in mark 3 are relevant.

3. As design data of the modification factor kneq the following values are valid.

Class of load action duration service class 1 service class 2
permanent 0,20 0,15
fong 0,40 0,30
average 0,60 0,45
shortferm 0,80 0,60
verry short 1,10 0,80

As design data of the deformation parameter Ky the following values are valid:

Class of load action duration service class 1 service class 2
permanent 3,0 4,0
long 2,0 2,5
average 1,0 1,25
shortterm 0,35 0,5

As partial safety factor of fibre gypsum boards v, = 1,3 is recommended.

The characteristic embedding strength of the face of the hole can be determined as follows:
fope=7-d% 1% (N/mm?)
with d = nominal diameter of the connector (mm)

t = thickness of board (in the range of the TB-Kante is the reduced board thickness to
set) (mm)
The characteristic value of the load-bearing capacity of connecting devices for each shear
joint Rk can be determined for board thickness t = 7d (within the range of the TB-Kante is the
reduced board thickness to set) simplifying as follows:

Re=0.7-J2-M,, - fo-d (N)

with M, = characteristic value of the flow moment of the connecting device (Nmm).
If the board thickness t is smaller than 7d, Ry is to be reduced in the relationship t / 7d.

If the characteristic load-bearing capacity Ry will be determined for boards with TB-Kante, for
staples connections with demand perpendicular to edge of the board the characteristic load-
bearing capa city Ry is to reduce in the relationship 1.5 : d. For nailed connections the

13

£5119.09

DIN 1052:2004-08 - Design of timber structures; General rules and rufes for buildings -

Deutsches Institut fér Bautechnik 8.05.04.2/09
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characteristic load-bearing capacity Ry is always to reduce in the relationship 2.5 : d
by a thickness of the board t < 12.5 mm and a nail diameter d > 2.5 mm.

By one set connections with predominantly short actions on structures paraliel to the edge of
the gypsum fiber board the determined characteristic load-bearing capacity Ry can be

increased by a share AR as follows:
AR, = min{0,5-R,;0,25- R, }

With R = min2- f,, -d 13 f,, -d-b,} (N}  for staples

Raxk = min {fl,k cd-ls g -dz} (N)  for nails (not for boards with TB-Kante with
thicknesst < 12,5 mm ).
f; « = characteristic value of the pull-out resistance
f.« = characteristic value of the head pulling through parameter = 15 N/mm?
ler = effective impact depth
d, bg see section 4.3

As design data for the module of displacement for each shear joint ke 0f connecting devices
can be set Ko = 545 N/mm.

Deulsches institut fir Bautechnik 8.05.04-2/09



I TU BRAUNSCHWEIG

Materialprifanstalt
Institut 10r Baustoffe, | Hir das Bauwesen

Massivbau und Brandschutz

CERTIFICATE

Nr. Z-1/746-1/09

The construction product

FERMACELL Gypsum-Fibre Boards
used for planking and lining of components

with the trade name

FERMACELL GIPSFASERPLATTE

of the manufacturer

Xella Trockenbau-Systeme GmbH

Dammstrafie 25

D-47119 Duisburg

meets the requirements of the European Technical Approval ETA-03/0050 of February 10, 2004.
Tests and classifications have been performed at Materialpriifanstalt fir das Bauwesen
Braunschweig. The manufacturer may issue a declaration of conformity in connection with the CE

marking.

The manufacturer runs factory production control systems at the productions sites

D-Seesen
D-Siglingen
NL-Wijchen

which_ meet the requirements of ETA-03/0050 of February 10, 2004. Additionally, of the
Materialprifanstalt fir das Bauwesen Braunschweig regularly performs a surveillance of the three

factory production control systems.

The validity of this certificate ends on February 10, 2014 at the latest. )

Braunschweig, 2009-04-27

Matarialprilanstalt (MPA) Fon +48 (03531-391-5400 | Morddeutscha LB Hannover

fir das Bauwasan Fous +43 (0)531-361-5000 108 020 050 BLZ 250 500 00
Beelhovensiralle 52 Imfosdbmpatu-bs. de Swill-Code; NOLADE 2H
D-33106 Braunscivweig Waw.mpa tu-ha.da UISL-ID-Mr, DE 183500854

Stauar-Mr.; 14201722558
IBAN: DESS250S000001 08020050

..................................................

Dr.-Ing. Hinrichs
Head of certification

Motified body (0751-CPD)

Diie MPA Braunschwilg ist fir Prifung, Ubervachung,
Inspektion und Zerlifizienmng bavauizichilich anerkannt
und notifizien. Dia MPA Braunschweilg ist als Prid- und
Kalibriarlaboratorium nach ISOAEC 17025 und als
Inspekilonsstedle nach ISOAEC 17020 akkrediter.
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Xella

Declaration of Conformity

Manufacturer:

declares that the product:

manufactured in the factories:

Xella Trockenbau-Systeme GmbH

DammstraBBe 25
47119 Duisburg
Germany

FERMACELL Gypsum Fibreboard, 10 to 25 mm

Xella Trockenbau-Systeme GmbH
FERMACELL Werk Seesen
Industriegebiet Miinchehof

38723 Seesen

Germany

Xella Trockenbau-Systeme GmbH
FERMACELL Werk Siglingen
Tektonweg 1

74861 Neudenau

Germany

Xella Droogbouw Systemen BV
FERMACELL Werk Wijchen
Loonsewaard 15-20

6606 KG Wijchen

Netherlands

conforms to the specifications of the European Technical Approval ETA-03/0050 dated 14.11.06,
and fulfils the requirements for CE marking.

For certification of conformity, the initial test was carried out by the registered testing station at:

Materialprifanstalt fir das Bauwesen
BeethovenstraBe 52

38106 Braunschweig

Germany

The results for the element “Mechanical resistance and stability” are contained in the initial Control
Report 1457/9994 a - Alb dated 02.11.04 and the associated Statement 1457/9994 - Alb dated
17.11.04.

Fire performance is classified according to EN13501-1, A2s1, and is documented in Classification
Reports 3029/3264 - Do/Ht dated 25.08.04 and 3137/4766 - Do/Ht dated 14.02.06.
Self-monitoring was confirmed in Certificate Z-1/746-1/04 dated 13.12.04.

vV KL

i. V. Dr. Dirk Vogel
Product Development, Quality Assurance

Seesen, 24-02-09

Commerzbank Goslar
Konto 72 67 800
BLZ 268 400 32

Sitz der Gesellschaft:
Duisburg
Registergericht:

HRB 11868 AG Duisburg
Ust.-IdNr. DE 813656604

Geschaftsflhrer
Christoph Dorn (Sprecher)
Christian Schafer

Rainer Rohde

Xella Trockenbau-Systeme GmbH



Xella

Trockenbau-Systeme GmbH
Dammstrafle 25

D-47119 Duisburg

www.fermacell.com

Subject to change as a result of continuous
product development. Issue Date 05.2009

Please ask for the latest version of this brochure.
For further information, please contact the
FERMACELL office inyour country or visit the
FERMACELL website.

ermacell

FERMACELL® is a registered trademark of the Xella Group.






