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TYPGODKANNANDEBEVIS 0145/06

med beslut om tillverkningskontroll enligt 18-20 § lagen (1994:847) om tekniska egenskapskrav pa byggnadsverk, mm., BVL

Hitachi MFT Stavspiker och MFT wire coilspiker.

Innehavare Hitachi Power Tools Norway AS, Kjeller Vest 7, N-2027 KJELLER, Norge,

tel: +47 66 92 66 00, fax: telefax, +47 66 92 66 00,

e-post: hitachi@hitachi-powertools.no, hemsida: www.hitachi-powertools.no,

org. nr: 987 602 767.

Produkt MFT Stavspiker och MFT wire coilspiker i varmforzinkat utférande.
Dimension 88x3,1.

Avsedd Spikforband i trdkonstruktioner avsedda att anviindas i klimatklass 0-3.

anvindning

Godkinnande Produkterna uppfyller kraveni 2 § 1 BVL i de avseenden och under de férutsittningar
som anges i detta bevis och godkénns dirfor enligt bestimmelserna i foljande avsnitt i

Boverkets Konstruktionsregler (BKR):

- Bestéindighet (klimatklass 0-3) 3:11
Spikfoérband vid tvirkraft (rund spik) 5:241
Spikforband vid utdragskraft* 5:242
*fu = 3,5 MPa
Tillhérande -
handlingar
Kontroll Tillverkningskontrollen skall utforas enligt kontrollanvisningar daterade

2008-09-15, med diarienummer 210-08-0207 och &vervakas av ett oberoende

kontrollorgan, SP, Sveriges Tekniska Forskningsinstitut.

Kontroll forts. Vid byggherrens kontroll pd byggplatsen skall genom identifiering med hjilp av
mirkningen tillses att riitt produkter levererats och att de anviinds enligt
forutséttningarna givna i godkénnande. Dessutom skall kontrolleras att produkten atfoljs
av en tillverkarforsikran som intygar att tillverkning skett i enlighet med de handlingar

som legat till grund fér detta bevis.
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Tillverkare Tillverkningskontrollen omfattar féljande tillverkningsstéllen:

Hitachi Power Tools Norway AS, Kjeller.

Mirkning Produkterna skall vid fabrik férses med mérkning. Mérkningen utgérs av etikett pa varje

levererad forpackning och omfattar:

Innehavare

Tillverkningsstiille

Boverkets inregistrerade varumirke
Certifieringsorgan och ackrediteringsnummer
Produktens typbeteckning
Typgodkinnandets nummer

Egenskaper

Lépande tillverkningsnummer eller datum
Kontrollorgan

Hitachi Power Tools Norway AS

650007 eller 646544

T
SP SITAC 1002

t.ex. 50100104
0145/06
dimension
nr/datum

SP

Beddmnings- P803068-01, P803068-A och P806325 fran SP, Sveriges Tekniska Forskningsinstitut.

underlag

Giltighetstid ~ Godkénnandet giller t o m 2014-04-16.

Ett typgodkinnande upphér formellt att gélla efter Gvergangstiden for den
harmoniserade tekniska specifikationen som produkten kan CE-mérkas mot. Den
tekniska bedémningen att produkten uppfyller Boverkets regler bertrs inte av detta.

Johan Akesson
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